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ZASTAVA 101 OSNOVNI PODACI List 1

Podaci i operacije, dati u ovom servisnom uputstvu, odnose se na vozilo »zastava 101«.

Podaci, koji se odnose na maksimalna dozvoljena istroSenja pojedinih elemenata u vozilu, dati
su &isto orijentaciono i ne treba ih smatrati kao apsolutno ta¢ne vrednosti.

SI. 1 — Spoljni izgled vozila »zastava 101« — pogled sa prednje leve strane

Sl. 2 — Spoljni izgled vozila »zastava 101« — pogled sa zadnje leve strane

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — I11/75.
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ZASTAVA 101

S. 3 — Kinematski prikaz vozila »zastava 101«

MEHANICKI SKLOPOVI VOZILA »ZASTAVA 101«

oOMO
ZASTAVA  §0080d Stusea
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ZASTAVA 101

OSNOVNI PODACI

Osnovni podaci vozila

PODACI ZA IDENTIFIKACIJU

128 A. 520-64
128 A. 064

Tip karoserije
Tip motora

MOTOR

Smestaj napred, popreko
Ciklus B ad e Otto, ¢etvorotaktni
Broj i raspored cilindara 4, u liniji
Pre¢nik cilindara mm 80
Hod klipova mm 55,5
Ukupna radna zapremina cm?® 1116
Stepen kompresije 8,83
Maksimalna snaga (DIN) KS 55
Broj obrtaja pri kome motor daje

maksimalnu snagu ¢ o/min 6000
Maksimalni obrtni moment (DIN) . kpm 7,9
Broj obrtaja pri kome motor daje

maksimalni obrtni moment o/min 3000

Razvodenje:

Pomoc¢u nazubljenog remena kretanje radilice
prenosi se na bregastu osovinu koja je zajedno sa
podiza¢ima ventila smestena u odgovarajuéem
kudistu na glavi cilindara.

SPOJKA

Spojka je suva, sa jednim diskom i sa lepezas-
tom disk oprugom ugradenom u mehanizam za
isklju¢ivanje.

Slobodan hod pedale spojke ~ 25 mm

MENJAC STEPENA PRENOSA

Menjac je sa 4 (sinhronizovana) stepena prenosa
za hod unapred i jednim stepenom prenosa za
hod unazad. Ruéica za promenu stepena prenosa
postavljena je na podu vozila.

Prenosni odnosi:

— u l-om stepenu prenosa . 3,583
— u 2-om stepenu prenosa . 2,235
— u 3-em stepenu prenosa . 1,454
— u 4-om stepenu prenosa . 1,040
— u hodu unazad 3,714

DIFERENCIJAL

Diferencijal je ugraden u kudiste menjaca stepe-
na prenosa.
13/53

Radi moguénosti upravljanja vozilom, poluosovi-
ne su spojene sa rukavcima prednjih (vuénih) toé-
kova pomocu homokinetickih zglobova.

Prenosni odnos diferencijala .

KOCNICE

Kocnice na prednjim tockovima su sa diskom.

Koc¢nice na zadnjim to¢kovima su sa doboSem;
papuCe su samocentrirajuce i sa automatskim
podeSavanjem zazora.

Hidrauli¢na instalacija je razdvojena na dve me-
dusobno nezavisne instalacije; jedna je za koce-
nje prednjih a druga za kocenje zadnjih toc¢kova.

Korektor koéenja ugraden je na hidrauli¢nu in-
stalaciju za koéenje zadnjih tockova.

Ruc¢na koc¢nica je sa mehani¢kim dejstvom na pa-
puce za kocenje zadnjih tockova.

MEHANIZAM ZA UPRAVLJANIE
Tip upravljac¢a . . sa zupéastom letvom
Prenosni odnos:

— ukupan broj obrtaja to¢ka uprav-

a8 & v om o owow o ow @ oW o e BY
— odgovaraju¢i hod zupcaste letve
(nominalna vrednost) mm 130
Minimaini pre¢nik zaokretanja vozila . m 10,25
Sferi¢ni zglobovi su trajno podmazani — »For
lifee.
PREDNJA VESANJA

Prednja veSanja su nezavisna. Donji kraj nosaca
glavéine tocka zglobno je vezan sa oscilujudim
ramenom, a drugi — gornji kraj, pomocu dva
vijka, kruto je vezan za amortizer.

Amortizer je sa obostranim dejstvom prigusiva-
nja oscilacija i na njega je postavljena zavojna
opruga.

Levo i desno oscilujuée rame elasti¢no su spoje-
ni sa stabilizacionom polugom.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111/75.
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ZASTAVA 101

IZGLED PREDNIJIH I ZADNJIH VESANJA

Sl. 4 — Sklop grupe motor — menja¢ — diferencijal, prednjih veSanja i mmehanizma za upravljanje

SIL 5 — Sklop zadnjih ve$anja

AUTOMOBILI
ZASrA VA SERVISNA SLUZBA
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ZASTAVA 101 OSNOVNI PODACI List 3
ZADNJA VESANJA DIMENZIJE
Zadnja veSanja su nezavisna. Gibanj je elasticno Ukupna duzina vozila . . . . . . mm 3836
spojen sa karoserijom i u odnosu na nju poprec- Siving vorla mm 1590
no postavljen. Svojim krajevima gibanj se osla- = oo M e e
nia na oscilujuéa ramena koja su cilindri¢cnom Visina vozila (bez opterecenja) . . . mm 1372
vezom zglobno vezana sa rukavcima tockova. Raspon (meduosno rastojanje tocko-
Hidrauliéni amortizeri kruto su spojeni sa ru- va)vozila. . . . . . . . . . . mm 2449
kaycil:r_la tockova i imaju obostrano dejstvo pri Prednji prepust vozila . . . . . . mm 6ll
prigusivanju oscilacija. s :
Zadnji prepust vozila . . . . . . mm 776
Sirina traga prednjih to¢kova . . . mm 1304
TOCKOVI I PNEUMATICI ‘ Sirina traga zadnjih to¢kova . . . . mm 1320
Naplatak u vidu diska, tip . . . . . 492713
Pneumatici sa radijalnom TEZINE
karkasom, dimenzije . . . . . . 1458R-13"
Tezina vozila (sa pogonskim sredstvi-
Pritisci u pneumaticima: ma, alatom i priborom) . . . . . . kp 835
—oprednji . . . . . . . . . . kp/cm®1,8 Korisna nosivost . . . . 5 osoba + 50 kp
—zadnji . . . . . . . . . . kp/em® 1,7 TeZina vozila sa dozvoljenim optere-
denjem . . . . . . . . . . . . kp 1231
Dozvoljena opterecenja krova vozila sa
ELEKTRICNA INSTALACIJA prtljaznikom T Y
Napon . . . . . . . . . . . . . V12 Dozvoljena tezina priklju¢nog vozila:
Akumulator: kapacitet pri — bez ko¢nice . . . . . . . . . kp 400
prainjenju ad20h: = = = 2 = &8 & Ah 38 -— 8a koénicom . . . . . . . . . kp 680
Alternator Bosch, tip . . . . . GI1-14V 33A 27 Raspodela ukupne tezine vozila:
Alsmior s, dp . . . AGHCHeNs — D PSEEEOEE . o« o5 oo kp 616
g — na zadnje to¢kove . . . . . . . kp 615
Alternator Marelli, tip. .. . . A-108-14V-33A
— regulator napona Bosch, tip . . AD 1/14V
e , PERFORMANSE
Elektropokreta¢ Iskra, tip . . . . AZB0101
Razvodnik paljenja. . . . . . . S135BX Maksimalne brzine potpuno opterecenog vozila
; . , na horizontalnom putu sa dobrom podlogom i sa
— pocetno pretpaljenje (ugao) . . . . . 10" L oradenim motorom:
= autom?tsko-centrifugalno - — u l-om stepenu prenosa . . . . km/h 45
tpaljenj .- L
pesipeljenje. (ugan) — u 2-om stepenu prenosa . . . . km/h 75
— zazor izmedu platinskih dugmadi 3 km/h 115
(otvaranje) . . . . . . . mmO037+043 — "M SIEPEAU PIEnosd « » » + X
— ugao okretanja pri kome su — u 4-om stepenu prenosa . . . . km/h 135
platinska dugmad otvorena. . . . .35*3* — u hodu unazad . . . . . . . km/h 45

— ugao okretanja pri kome su pla- Maksimalni usponi koje moze da savlada potpu-

tinska dugmad zatvorena . . . . . 55439 - : i i

= no optereceno vozilo sa razradenim motorom na
Svedice: putu sa dobrom podlogom:
B KIG BB 65 P — u l-om stepenu prenosa . . . . . . 30%

GEERE »~ n o w owo om ke ooe w6

Champion Noy —U 2-om stepenu prenosa . . . . . . 17%
Marelli - . CW 240 Lp — U 3em stepenu prenosa . . . . . . 10%
— FAVOIRICA « + » « & » = o mAMI14EIS — U 4-om stepenu prenosa . . . . . . 6%
— zazor izmedu elektroda . . . . mm0,5+06 — u hodu unazad . . . . . . . . . 30%

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111/75.
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ZASTAVA 101

OSNOVNE DIMENZIJE VOZILA

| -

Sl. 6 — Osnovne dimenzije vozila.
Visina vozila odnosi se na neoptereceno vozilo.

Sl. 7 — Dimenzije unutrasnjosti vozila

AUTOMOBILI
ZASTA VA SERVISNA SLUZBA
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ZASTAVA 101 ' OSNOVNI PODACI List 4

PODACI ZA IDENTIFIKACIJU

Sl. 8 — Polozaj podataka za identifikaciju vozila

A — Tip Z 128A.164 i broj za identifikaciju $asije

B — Tablica sa podacima za identifikaciju: tip i broj
Sasije, tip motora i broj za rezervni deo

C — Tip (128A.064) i broj za identifikaciju motora

REZERVNI DELOVI KLJUCEVI ZA VOZILO

Narudzbenica rezervnih delova treba da sadrzi Uz svako vozilo isporu¢uju se dve garniture od po
sledece podatke: dva kljuca:

— model i verzija vozila (komercijalni naziv), — Jedan za paljenje i pokretanje motora,

— drugi za brave na vratima,

Na svakom klju¢u odtampan je broj za identifi-
kaciju.

— tip i broj karoserije,
— broj za rezervni deo,

— tip i broj motora, Radi izrade duplikata pomenutih kljuéeva, pomo-
— kataloski broj dela, uzet iz kataloga rezervnih  ¢u aparata Ap. 5013, dovoljno je imati oznaku,

delova. odnosno broj kljuéa.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — III/75.
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ZASTAVA 101

POGONSKA SREDSTVA 1 MAZIVA

DEO KOJI SE PUNI BOLIGLNA SREDSTVO — MAZIVO
lit. | kg
Rezervoar za gorivo 38 — Motorni Benzin 98 oktana
: JUS. B. H2.225
— rezerva goriva 457 — Motorni benzin 98 oktana
Hladnjak, motor, dodatni rezervoar i instalaci- JUS. B. H2.225
ja za grejanje 6,50 — Nesmrzavajuda te¢nost (!
Korito motora i precistac ulja @ 425 3,825 Ulje za motore®
Kuéiste menjaca i diferencijala 315 2,85 »HIPOIDNO ulje SAE 90 CZ«
Kuciste upravljaca 0,140 | 0,127 HIPOIDNO ulje SAE 90 B
Kanali homokineti¢kog zgloba :
(jedan zglob) — 0,040 Mast LIS-2 MOS
Unutrasnjost zastitne gume homokineti¢kog
zgloba (jedan zglob) — 0,060 Mast LIS-2 MOS
Hidrauli¢éna instalacija ko¢nica prednjih i zad-
njih to¢kova 0,315 | 0,315 Teénost za hidrauli¢ne
koénice

Prednji hidrauli¢ni amortizeri (svaki) 0,225 | 0,210 Ulje za amortizere Ne-377
Zadnji hidrauli¢ni amortizeri (svaki) 0,250 | 0,232 Ulje za amortizere Ne 377
Rezervoar tec¢nosti za pranje vozackog stakla 1 — Voda ®

1) PoCetkom zimskog perioda, kada postoji mogucnost da se temperatura okoline spusti ispod 0°C, proveriti da li
se u sistemu za hladenje motora nalazi rastvor nesmrzavajude te¢nosti sa tactkom mrZnjenja ispod —35°C.

?) Ukupni kapacitet korita motora, precistaca i magistrala je 4,5 litara. Za zamenu ulja samo u koritu motora po-
trebno je 3,5 litara (3,15 kg). Koli¢ina naznacena u tabeli je potrebna za periodiénu zamenu ulja i preéistaca.

9) DeterdZentno ulje sa niskim sadrzajem pepela sa oznakom CZ — tip ulja OPTIMA LD ili DELTA TLX. Zavis-
no od temperature okoline, upotrebljavati sledece gradacije pomenutih ulja.

TEMPERATURA OKOLINE B GRAAGL D
monogradno multigradno
__{50

Ispod —15°C SAE 10 SAE 10W—30
Izmedp —15°C i 0°C SAE 20

ispod 35°C SAE 30
1 0 - = ey
znad 0°C iznad 35°C SAE 40 SAE 20W—40

4) Alternativno se nalivaju sledecde te¢nosti, ¢ije meSanje je dozvoljeno, UKA—2, UHK—2, AT—2.

5) U letnjem periodu na svaki litar vode dodati 30 cm? te¢nosti FIAT DP 1. U zimskom periodu, kada je tempera-
tura ckoline iznad —10¢C, ove dve te¢nosti pomesati u odnosu 50:50%, a za temperature ispod —100C upotreb-
ljavati samo teénosti FIAT DP 1.

AUTOMOBILI
ZASIA VA SERVISNA SLUZBA
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ZASTAVA 101

ODRZAVANIJE

00

KARAKTERISTIKE ULJA I MASTT

PRIMENA | T - KVALITET
OPTIMA LD SAE 40 ili Uje detergentno sa niskim sadriajem pepela,
Motor DELTA TLX SAE 40 API Service SD — zadovoljava Evropske sek-
(iznad 35°C) vence
OPTIMA LD SAE 30 ili Ulje detergentno sa niskim sadrajem pepe-
Motor DELTA TLX SAE 30 la, API Service SD, CC — zadovoljava Evrop-
(od 0°C do 35°C) ske sekvence
OPTIMA LD SAE 20W ili Ulje detergentno sa niskim sadrzajem pepela,
Motor DELTA TLX SAE 20W API, Service SD, — zadovoljava Evropske
(izmedu —15°C i 0°C) kvence
Motor OPTIMA LD SAE 10W ili Ulje detergentno sa niskim sadrzajem pepe-
% DELTA TLX SAE 10W la, API Service CC — zadovoljava Evropske
Elektropokretaé :
(ispod —15'C) sekvence
OPTIMA LD SAE 10W -30 Ulje detergentno sa niskim sadrzajem pepela,
Motor DELTA TLX SAE 10W-30 API, Service SD, — zadovoljava Evropske
(ispod 0°C) sekvence
OPTIMA LD SAE 20W -40 Ulje detergentno sa niskim sadrzajem pepe-
Motor DELTA TLX SAE 20W-40 la, API Service SD — zadovoljava Evropske
(iznad 0°C) sekvence
Kudiste Hipoidno ulje SAE 90B Ulje SAE 90B — zadovoljava zahteve
upravljaéa MIL-L-2105B

Kucéiste menjaca
stepena prenosa
i diferencijala

Hipoidno ulje SAE 90 CZ

Ulje SAE 90CZ (bez EP ADITIVA) za transmi-
sione prenosnike, sadrzi aditive protiv istro-
Senja

List 5

ineti¢ki t LIS 2 srgses
ilg(l):]l::)]:li“e"tICkl Ak 0 Ca Mast na bazi litijuma MLGI broj 2, sa MeS:
Hidr:auliéna Tec¢nost za hidrauli¢ne koc¢- ;
instalacija nice »UKA« 1 »AT-2« DOT3N. H.T.S. A. standard broj 116.56
Amortizeri Uje za amortizere Specijalno sulfurirano mineralno ulje Ne 377
ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111/75.
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ZASTAVA 101 ODRZAVANIJE List 6
ODRZAVANIJE VOZILA
ODRZAVANJE VOZILA 02 A At U GO0 Bl G100
hiljada predenih kilometara
1. Provera nivoa i dolivanje tecnosti u sistem za hladenje motora
2. Provera nivoa i dolivanje te¢nosti u rezervoar hidrauli¢ne insta-
lacije kocnica
3. Provera nivoa elektrolita i dolivanje destilisane vode u Cdelije svakih 500 km
akumulatora
4. Provera nivoa i dolivanje ulja u korito motora
5. Provera pritiska u pneumaticima
6. Zamena ulja u koritu motora
7. PodeSavanje rastojanja platinskih dugmadi, pode$avanje ugla
predpaljenja i podmazivanje razvodnika paljenja
8. Provera elektri¢ne instalacije i po potrebi pritezanie i uévridéiva-
nje prikljucaka
9. Cisc¢enje priklju¢aka na izvodima polova akumulatora: dolivanie
destilisane vode
10. Provera i ¢iScenje svedica; podeSavanje rastojanja elektroda svakih 5.000 km
11. Ciscéenje precistaca za vazduh
12. Podesavanje rada motora na minimumu
13. Provera nivoa i dolivanje ulja u menja¢ stepena prenosa i dife-
rencijal
14. Provera tarucih obloga na klestima prednjih koc¢nica
15. Provera sferi¢nih zglobova na sponama i osciluju¢im ramenima
16. Unakrsna zamena tockova i pode$avanje pritiska u pneumaticima
17. Podesavanje zazora na ventilima . i i o _— " + 4+ 4+ + + + + 4+ + +
18. Zamena nazub]_]enog remena za pokrctanJe razvodnog m(.ha~
nizma ¢ 5 T SO = F Ut g e
19. Provera i zatezanje nazub]]enog remena za pokretan]e ra?vodnog
mehanizma, eventualno zamena , : : ds o b s oo g 5B s
20. Ciscenje karburatora i uredaja za provuravame b]oka motora;
podeSavanje nivoa goriva " M W R 5 3 -+ — + — 4+ — 4+ — +
21. Zamena uloska precistaca za vazduh s B ol D ose B P o ok
22. Zatezanje remena za pokretanje alternatora i pumpe za vodu . £ dh s B S o B AL 8 A
23. Zamena precistaca za ulje %k : . e 4 s dl sl 3 sk de e of
24, Zamena ulja u menjacu stepena prenosaLdlfeer.uala. —_ 4+ — 4+ - 4+ — 4+ — 4+
25. Pritezanje vijaka i navrtki na vuéanpma i upravl]aékom meha-
nizmu 5 . 5 By s 2k w4 S 3 2 iR
26. Pritezanje spojeva na hidrauli¢noj mslalacul kocmc,a na instala-
ciji za hladenje i napajanje motora . e e ol o e e
27. Podesavanje slobodnog hoda pedale spojke + + + + + + + + + +
28. Provera debljine obloga na papucama koc¢nica zadnjih LuCkova ds ofe ab b v ok s e s sb
29. Pode3avanje slobodnog hoda poluge ruéne kocnice 2 o o 2 e g o4 o B
30. Provera zastitnih guma i podeSavanje zazora u glavi upravljaéa + + + + 4+ 4+ + + + +
31. Provera i podmazivanje homokineti¢kih zglobova et g g gp Ewichoass of +
32. PodeSavanje uglova prednjih i zadnjih totkova . ¢ 5 3 + b e S sl i e o S o
33. Ciscenje i podmazivanje elektrupokretaca eventualna zamena
cetkica = R = R = R = SR = =
34, Ciscenje alternatora; po potrebi zamena CCllea _—_—— — = 4 — — — =
35. PodeSavanje farova + + + + + + + + + +
ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — I11/75.
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ZASTAVA 101

AUTOMOBILI
ZAS IA VA SERVISNA SLUZBA
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ZASTAVA 101

MOTOR — 10

Naziv grupe — podgrupe

Grupa Podgrupa
10
100
100.01
101
101.01
101.02
101.03
101.05
101.06/07
101.15
102
102.01/02
102.04
103
103.01
104
104.01
104.02
104.09

https://online.pubhtmI5.com/wahb/xpsq/#p=10

Osnovni podaci

SKLOP MOTORA

Motor i nosali pogonske grupe

GLAVNI ORGANI

Blok i glava cilindara
Korito i poklopci bloka
Radilica i zamajac
Klipovi i klipnjace
Razvodni mehanizam
Razne komande

NAPAJANJE

Rezervoar — Pumpa za gorivo
Karburator i precista¢ vazduha

PODMAZIVANIJE

Podmazivanje

HLADENJE

Hladnjak i dodatna posuda

Pumpa za vodu i cevi
Ventilator i remeni

17/274
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' 10
ZASTAVA 101 MOTOR: OSNOVNI PODACI List 1

Cilindri i blok motora

Precnik cilindara (*):

e lASE A 2 o oo R S E R B s 8 # e gl 80,000 + 80,010
== KlEEE © & . 25 %8 B A HE B oE W B oE 3 m s 80,020 + 80,020
a8 B o s o5 s omos o8 Bom & o8 & F W 9 W @ w0 80,040 + 80,050
Zazor izmedu klipova i cilindara (meren upravno na osu osovi-

nice klipa na 510,25 mm od &ela klipa) . . . . . . . . .mm 0,050 + 0,070
— pri maksimalno dozvoljenom istro$enju . . . . . . . mm 0,15
Preé¢nik cilindara u bloku motora u koje se ugraduju kosuljice

AOdarar & o b e o o ® o B S R G e EvE o el 83,930 + 83,950
Spoljasnji pre¢nik kosuljice cilindra kao rezervnog dela . . . mm 84,000 + 84,020
Unutrasnji pre¢nik kouljice cilindra kao rezervnog dela. . . mm 79,500 + 79,690
Zador izmedu koguljice i cilindra u bloku motora . . . . . mm 0,050 + 0,090
Prec¢nik sedista aura vratila za pokretanje razvodnika paljenja

i pumpi za ulje i dovod goriva:

— Jeta) do zuptanika, . . .« & & @ e o8 = oe ¥ o 5 o« IO 38,700 + 38,730
—slefajdozamajes . « » 5 5 % & % 5w o8 B ¥ om oy IO 35,036 + 35,066
Pre¢nik sedi$ta polulezajeva glavnih rukavaca radilice . . . mm 54,507 + 54,520
Sirina zadnjeg lezaja glavnog rukavca radilice (izmedu polupr-

stenova aksijalnog lezaja) . . . . . . . . . . . . . .mm 22,140 + 22,200

(*) Na osnovu svojih vrednosti pre¢nici cilindara su svrstani u klase od po 0,01 mm.

Sl. 1 — Sklop pogonske grupe mo-
tor — spojka; pogled na in-
stalaciju za razvodenje pa-
Ijenja

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111/75.
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ZASTAVA 101

SKLOP MOTORA 128A.064

8L 2 — Uzduzni presek motora preko cilindara

AUTOMOBILI
ZASIA VA SERVISNA SLUZBA
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ZASTAVA 101

MOTOR: OSNOVNI PODACI

10
List 2

Glava cilindara

Pre¢nik sedi$ta vodica ventila u glavi cilindara mm 14,950 + 14,977
Spoljasnji pre¢nik vodica ventila w8 % @ mm 15,040 + 15,038
Uvecanje spoljasnjeg pre¢nika vodica ventila za rezervne delove mm 002i02
Zador izmedu vodica ventila i odgovarajumh sedista u glav: ci-
lindara g A R . mm 0,063 + 0,108
Unutrasnji precmk vodica ventlla ugradenlh u glavu c1hndara mm 8,022 + 8,040
Prec¢nik stabla ventila . S 7974 +17,992
- mm 7,974 + 7,992
Zazor izmedu vodice i stabla:
— usisnog ventila . mm 0,030 = 0,066
— izduvnog ventila T mm 0,030 + 0,066
— pri maksimalnom istrogenju ovi zazori treba da su manji od mm 0,15
Pre¢nik pecurke:
— usisnog ventila mm 36 % 0,15
— izduvnog ventila - ; mm 311015
Maksimalna dopustena ekscentri¢nost ventila, merena po sredi-
ni povrsine za dodir sa sedi$tem na glavi, dobijena okretanjem
ventila u svojoj vodici CINTI Tl . mm 0,030
Ugao nagiba sedista ventila na glavi cilindara . mm ' s’
Ugao nagiba sedi$ta na ventilima mm 45°30' 5’
Preénik unutrasnje ivice sedi$ta ventila na glavi cilindara:
— usisni  ventil . mm 30,000 + 0,2
— izduvni ventil 3 5 mm 26,75 + 0,2
Sirina sedi$ta ventila na glavi mlmclara . mm 2
Hod ventila mm 9,25
Opruge na ventilima: unutrasnja spoljasnja
— Broj korisnih navoja kom 5 5
— Ukupan broj navoja . kom = 6.5
— Pre¢nik opruge mm 2241020 2341020
— Pre¢nik Zice ] mm 2,7+ 005 38
— Visina slobodne opruge 9 & & ¢ @ A0
o 389 £ 1,5 kp mm A+ 1 23,9
— Visina opruge pri opterecenju od{ 149 405 kp i s 36
59,5 2,5 kp mm - »
— Visina opruge pri opteredenju od { 281412 kp wm = 26,5
— Minimalno dozwljeno opterece- ’ o
i iR R ST W .l | — s
| 31 mm kp 13,5 -

(*

(*) spoljasnji pre¢nik unutrasnje opruge
*) unutrasnji prec¢nik spoljasnje opruge

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 11/75.

https://online.pubhtmI5.com/wahb/xpsq/#p=10

21/274



10/12/24, 6:36 AM SERVISNO UPUTSTVO - Zastava 101 - Servisna sluzba Kragujevac - Ill 1975..compressed

ZASTAVA 101

SKLOP MOTORA 128A.064

Sl. 3 — Popreéni presek motora preko cilindara

UrTomMoBiLI
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10
ZASTA VA 101 MOTOR: OSNOVNI PODACI Llst 3
Radilica — £2amajac

Normalni pre¢nik glavnih rukavaca radilice . . . . . . . mm 50,785 + 50,805

Normalna debljina polulezajeva glavnih rukavaca radilice . mm 1,825 + 1,831

Skala umanjenja unutrasn]eg precmka polulezaJeva glavnih ru-

kavaca radilice . . . . . . mm |0,127-0,254-0,508 -0,762-1,016

Zazor izmedu polulezajeva i glavnih rukavaca radilice . . . . mm 0,040 + 0,085

— pri maksimalno dozvoljenom istroSenju . . . . . . . mm 0,15

Duzina zadnjeg glavnog rukavca radilice (izmedu povrsma za

aksijalno oslanjanje) . . . . . . . . . . . . . .mm 26,975 + 27,025

Debljina normalnih poluprstenova aksijalnog lezaja radilice . mm 2,310 + 2,360

Debljina uvecanih poluprstenova aksijalnog lezaja radilice . mm 2437 + 2487

Aksijalni zazor radilice motora . . . . . . . . . . . .mm 0,055 + 0,265

— pri maksimalno dozvoljenom istrogenju . . . . . . . mm 0,35

Nominalni pre¢nik rukavaca za klipnjace . . . . . . . . mm 45,498 =+ 45,518

Debljina normalnih polulezajeva klipnjace {giﬁzg Zg EQ 11:;3;2:1155?3

Skala umanjenja unutrasnjeg prec¢nika polulezajeva klipnjac¢e . mm : 0,127-0,254-0,508-0,762-1,016

Zazor izmedu polulezajeva klipnjace i od- : '
govarajuceg rukavca na radilici . {Gl%ko 4. . . .mm 0,036 + 0,086

Gliko 40 . . . . mm | 0,026 + 0,076
— pri maksimalno dozvoljenom istro$enju . . . . . . . mm | 0,10

Maksimalno dozvoljeno odstupanje kolinearnosti glavnih ruka- ‘
vaca radilice (ukupno oc¢itavanje na komparatoru) . . . . . mm 0,03

Maksimalno dozvoljeno odstupanje osa rukavaca za kl]pn_]al’.,e
iz ravni simetrije radilice . . . . . . . . . . . . . mm +0,35

Maksimalna ovalnost glavnih rukavaca i rukavaca za klipnjace,
posle BEUSEHJA. & = & & @ % 6 ® % @ & = 5 & & = o KO0 0,005

Maksimalna koni¢nost glavnih rukavaca i rukavaca za klipnja-
cecpasle broSenja . & « o = & @ 5 owm v s e o= o w THIH 0,005
Upravnost ravni prirubnice za pri¢vricivanje zamajca u odnosu
na osu okretanja radilice:

— maksimalno dozvoljeno odstupanje o¢itano na komparato-
ru sa iglom oslonjenom na ~ 34 mm od ose okretanja ra-
diliGe v & & 2 @ 5 & B & © @ & % % % oz & n 4 00 0,025

Zamajac motora:

— paralelnost izmedu oslone povrsine diska spojke i dodirne
povréine sa prirubnicom na radilici: maksimalno dozvolje-

no odstigpanje: ¢ = s » w & w3 ® ¥ v B 5§ & o TOM 0,1
— upravnost prethodno pomenutih ravni u odnosu na osu ok-
retanja: maksimalno dozvoljeno odstupanje . . . . . . mm 0,1
Koaksijalnost sedi$ta zamajca u odnosu na glavne rukavce ra-
dilice (ukupno oditavanje na komparatoru). . . . . . . . mm 0,05
ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — I1I/75.
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Klipnjace

Pre¢nik sedidta polulezajeva u velikoj pesnici klipnjaée . . mm 48,630 + 48,646
Precnik otvora u maloj pesnici klipnjace . mm 21,940 + 21,960
Zador izmedu osovinice klipa i male pesnice kl1pnjac.e . min 0,010 + 0,042
Maksimalno odstupanje u paralelnosti izmedu osa otvora u ma-
loj i velikoj pesnici klipnjace:
— mereno na 125 mm od ose stabla klipnjace . mm +0,10

Klipovi — Osovinice — Prstenovi
Pre¢nik normalnih klipova meren upravno na osu osovinice kli-
pa, a na rastojanju 51 * 0,25 mm od ¢ela klipa:
— klasa A mm 79,940 + 79,950
— klasa C mm 79,960 + 79,970
— klasa E e R mim 79,980 + 79,990
Skala uvecanja pre¢nika klipova za rezervne delove mim 02—04—006
Zazor izmedu klipova i (koSuljica) cilindara meren upravno na
osu osovinice klipa, a na rastojanju 51 + 0,25 mm od ¢ela klipa mm 0,050 + 0,070
— pri maksimalno dozvoljenom istrosenju . mm 0,15
Precnik otvora u usicama klipa:
— kategorija 1 mm 21,984 + 21,988
— kategorija 2 mm 21,988 + 21,992
— kategorija 3 mm 21,992 + 21,996
Pre¢nik normalne osovinice klipa:
— kategorija 1 mm 21,970 + 21,974
— kategorija 2 . mm 21,974 + 21,978
— kategorija 3 mm 21,978 + 21,982
Uvecanje pre¢nika osovinice klipa za rezervne delove . . mm 0,2
Zazor izmedu osovinice i usica u klipu . mm 0,008 + 0,016
— pri maksimalno dozvoljenom istrogenju . . mm 0,050
Sirina kanala na klipovima:
— 1-vi kanal, za kompresioni prsten . mm 1,535 + 1,555
— 2-gi kanal, za brisajudi prsten mm 2015 = 2035
— 3-¢i kanal, za mazajudi prsten . . mm 3,957 + 3,977
Debljina klipnih prstenova:
— kompresioni prsten . . mm 1,478 + 1,490
— brisajudi prsten mm 1,980 + 2,000
— mazajuci prsten min 3,925+ 3,937

AUTOMOBILI
-ZASTA VA SERVISNA SLUZBA
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ZASTAVA 101 MOTOR: OSNOVNI PODACI

10
List 4

(Nastavak)

Klipovi — Osovinice — Prstenovi

Zazor izmedu klipnih prstenova i bo¢nih strana kanala na kli-

povima:

— kompresioni prsten

— brisajuci prsten .

— IIEZATUCT PISIEN % & & & & o o @ & W o W = W @ i

— pri maksimalno dozvoljenom istro$enju u svim kanalima za-
zor treba da je manji od . :

Rastojanje izmedu krajeva klipnih prstenova kada su isti ugra-
deni u cilindre:

— kompresioni prsten

— brisajuéi prsten

— mazajuci prsten . . . . ;

Skala uvecanja klipnih prstenova za rezervne delove .

0,045 + 0,077
0,015 + 0,055
0,020 + 0,052

0,15
0,30 + 0,45
0,20 + 0,35
0,20 + 0,35
02—04—06

Kuc¢isSte bregaste osovine — Bregasta
osovina — Podizaci ventila

Prec¢nici sedidta rukavaca bregaste osovine:

— lezaj do zupcanika za pokretanje razvoda .
— lezaj izmedu bregova do zupéanika razvoda .
— srednji lefaj . . . . . . . .

— lezaj izmedu bregova do zamajca .

— lezaj do zamajca .

Pre¢nici rukavaca bregaste osovine:

— rukavac do zupéanika za pokretanje razvoda .
— rukavac izmedu bregova do zupcanika razvoda .
— srednji qukavae . . . .+ . .

— rukavac izmedu bregova do zamajca .

— rukavac do zamajca

Zazor izmedu lezajeva 1 rukavaca bregaste osovine:

— lezaj do zupcéanika za pokretanje razvoda .

— le#aj izmedu bregova do zup&anika razvoda .

— srednji lezaj . . . . . . . .

— lezaj izmedu bregova do zamajca .

— lezaj do zamajca .
Preé¢nik vodica podizaca ventila u nosacu bregaste osovine .
Spoljasnji pre¢nik podizaca ventila -
Zazor izmedu podizaca ventila i odgovarajuéih vodica .
Debljina podmetada za pode$avanje zazora izmedu bregova na
osovini i podizaca ventila: osnovna debljina .

. Imm

29,989 + 30,014
47,980 + 48,005
48,180 + 48,205
48,380 + 48,405
48,580 + 48,605

29,944 + 29,950
47,935 + 47,950
48,135 + 48,150
48,335 + 48,350
48,535 + 48,550

0,029 <+ 0,070
0,030 + 0,070
0,030 + 0,070
0,030 + 0,070
0,030 =+ 0,070

37,000 + 37,025
36,975 + 36,995
0.005 + 0,050

41001 ()

... 467, 472; 4,75; 4,77; 4,80; 4,82; 4,85; 4,87 i 490 mm.

(*) Podmetaéi se isporu¢uju kao rezervni delovi u debliinama od 3,25 do 4,70 mm s tim Sto se debljina svakog
narednog podmetada razlikuje od prethodnog za 0,05 mm. Pri prvoj ugradnji, za podeSavanje ventila u fabri:
ci, pored podmeta¢a navedenih debljina, koriste se i podmetadi sledeéih debljina: 3,67; 3,72; 3,77; 382; . ..

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111/75.
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ZASTAVA 101

KuciSte bregaste osovine — Bregasta
osovina — Podizaci ventila

(Nastavak)
Zazor izmedu bregova na bregastoj osovini i podiza¢a ventila |
(motor hladan) | -
usisnih ventila . . . . . . . . . . mm 030" 0.02
— radni zazor . + 0,06
izduvnih wventila . . . . . . . . . mm 0,40 g2
— pri kontroli i dovodenju razvodnog mehanizma u fazu sa ‘
klipnim mehanizmom (isti za usisne i izduvne ventile) . . mm | 0,50
Rad ventila u zavisnosti od ugaonog kretanja radilice: ‘
Usisni ventili:
— pocetak otvaranja, pre GMT . . . . . . . . . . . . 12°
— potpuno zatvaranje, posleDMT . . . . . . . . . . . 52¢
Izduvni ventili:
— pocetak otvaranja, pre DMT . . . . . . . . . . . . 520
— potpuno zatvaranje, posle GMT . . . . . . . . . . . 122

Pogon razvodnika paljenja i pumpi za
ulje i dovod goriva

Pre¢nik sedista ¢aura u bloku motora:

— lezaj do zupéanika . . . . . . . . . . . . . . . mm 38,700 + 38,730
—lefaj dozamajed o v » ¢ @ v % v 5 5 3 & 3 % ¢ o IHM 35,036 + 35,066

Precnik ¢aura ugradenih u blok motora:

—Jezdj dozhpeanileay - = ¢ o o« ow oo o5 w5 ow w oW u o O 35,664 + 35,684
—1e¥a] doZamaAiCa : = 5 5 & K & 5 om o ow b o8 m & LD 32,000 + 32,020
Precnik rukavaca na vratilu:

— rukavac do zupéanika . . . . . . . . . . . . . mm 35,593 + 35,618

— tukavac dozamajea . . . . . . . . . % . 4 . . .M 31,940 + 31,960
Spoj izmedu caura i sedista u bloku . . . . . . . . . . treba da postoji zador

Zazor izmedu ¢aura i rukavaca na vratilu:

— lezaj do zupéanika . . . . . . . . . . . . . . .mm 0,046 = 0,091
—JEFAT 6 ZABEEE « = v o e o o o o o ow ow @ W 0,040 + 0,080
Prec¢nik sediSta caure oZljebljenog zupcanika (sa ozljebljenjem

radi prikljucka vratila razvodnika paljenja i pumpe za ulje) . mm 18,972 + 18,997
Spoljasnji pre¢nik ¢aure zupéanika . . . . . . . . . . mm 19,017 + 19,037
Unutradnji pre¢nik ¢aure zupéanika . . . . . . . . . . mm 16,016 + 16,037
Zador izmedu ¢aure zuplanika i odgovarajuceg sedista u bloku

motora x mpoRE % oW W OE P oM % g m @ % & inm 0,020 + 0,065
Spoljasnji pre¢nik Zljebova u zupéaniku (zljebovi za spoj sa

vratilom pumpe za ulje) S Bl B e o B B . mm 9,900 + 10,100

aMoBIL]
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ZASTAVA 101 MOTOR: OSNOVNI PODACI List 5
Napajanje
Tip pumpe za dovod goriva : ‘ mehani¢ka — membranska
Pritisak napajanja pri 2000 o/min motora kp/cm? 0,20 = 0,25
WEBER |
32 ICEV 10
3 . HOLEY | SOLEX
Fratbial Bt IPM 32 M GV-02 C 32 DISA 20
Preénik grla . . mm 32 32
Pre¢nik difuzora . mm 24 24
Pre¢nik usmerivaca smese . mm 4 5
Pre¢nik siska za gorlvo glavnog sistema za na-
pajanje . v . mm 1.25 1,40
Pre¢nik siska za gorivo u ureda_]u za rad moto-
ra na minimumu 5 e 08 9 mm 0,40 0,52
Pre¢nik siska za vazduh glavne:)g sistema za na-
pajanje . ; % § @ B & p D0k 1,50 1,90
Prec¢nik siska za va:rduh u ureda]u za rad moto-
ra na minimumu mm 1,60 1,00
Pre¢nik siska pumpe za ubrizgavanje goriva mim 0,40 0,45
Prec¢nik siska za gorivo u dodatnom sistemu za
napajanje . G W B mm 1,10 0,50
Pre¢nik siska za vazduh u dodatnom sistemu za
napajanje 5 B A B mm 1,40 —
Pre¢nik siska za prolaz smese iz dodatnog si-
stema za napajanje . mm 2,00 —
Emulziona cevdica . F 48 370

Uredaj za pokretanje hladnog motora .

Otvorenost glavnog leptira kada je uredaj za
pokretanje hladnog motora ukljuden . .

Otvorenost prigusnog leptira pod de]stvom de-
presije na membranu . ; s

Preénik otvora u iglastom vcntllu
Tezina plovka

Nivo goriva:

— rastojanje plovka od ravni zaptivaca na po-
klopcu karburatora (poklopac u vertikal-
nom polozaju — plovak metalni)

— hod metalnog plovka TR R EE

— rastojanje najudaljenije tacke plovka od
ravni zaptivata na poklopcu karburatora

(poklopac u vertikalnom po[oza]u — pIo-
vak plasti¢ni) ; = 3

— hod plasti¢nog plovka

— rastojanje periferne tacke kugle u iglastom
ventilu od ravni poklopca karburatora .

— alat za kontrolu i pode$avanje nivoa goriva

. mm

. mm

sa prigusnim leptirom
0,80 —

4,50 o
1,50 1,60
10,5 9,0

11 —

36 | =
85 —

- 22 + 24
A 95136(*) A. 95130

(*) Primena u slucaju da je plovak plastican.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111/75.
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Podmazivanje

Pumpa za ulje, tip

Pogon pumpe

Ventil za regulisanje pritiska ulja .

Pritisak ulja (pri temper. ulja i vode u motoru od 80°+5°C);

— pri ~ 600 o/min .

— pri ~ 3000 o/min S R o 5

— pri paljenju svetlosnog signala . . . . . .
Precnik vodice pogonskog zupéanika u telu pumpe
Prec¢nik vratila pogonskog zupéanika pumpe za ulje .
Zazor izmedu vratila pogonskog zupéanika i odgovarajuce
vodiecentelupumpe : = & & & 4 ¢ 45 & . 2 o

— pri maksimalno dozvoljenom istrodenju = &
Pre¢nik otvora u vodenom zupéaniku pumpe za ulje .
Pre¢nik osovinice vodenog zup¢anika pumpe za ulje .
Zazor izmedu osovinice i vodenog zupéanika pumpe

— pri maksimalno dozvoljenom istrogenju ¢ @ oe B
Spoljadnji pre¢nik pogonskog i vodenog zupéanika pumpe .
Pre¢nik kudidta pogonskog i vodenog zupcanika u telu
BHINDE: m % @i B 8 5 § 6 & @ 8 & & 8
Periferni zazor izmedu zupcanika i tela pumpe .

— pri maksimalno dozvoljenom istrofenju

Zazor izmedu boc¢nih strana zupéanika i poklopca tela pumpe  mm

— pri maksimalno dozvoljenom istrogenju
Zazor izmedu bokova zuba na zupéanicima
— pri maksimalno dozvoljenom istrogenju

kp/cm®
kp/cm*®
kp/em?®

zupéanicka

pomocu vratila za pogon
razvodnika paljenja i pumpe

za dovod goriva

ugraden u telo pumpe

> 06
)
04 +08
11,016 + 11,043
10,988 + 11,000

0,016 + 0,060
0,10
10,884 + 10,906
10,910 + 10,925
0,017 + 0,057
0,10
33,940 + 33,970

34,080 + 34,120
0,110 + 0,180
0,25
0,020 + 0,105
0,15
0,15
0,25

KARAKTERISTIKE OPRUGE VENTILA ZA REGULACIJU PRITISKA ULJA

Broj ko- Ulkupni Unuiras- Precnik A = B - S— gﬂ::g}?!gg
risnih broj nji preé- Zice opterecenje
navoja navoja nik | e kp mm kp koje se odnosi
kom. kom. mm mm ‘ mm na B
n, —=—— — kp
s 133 1,6 4,61 21
8,2_3 9,75 # +02 + 005 ‘ 40,2 22,5 +015 | +015 5 43

A = DuZina slobodne opruge; B = DuZina opruge u seditu; C = Minimalna duZina opruge u radu

Hladenje

\

Tip pumpe za vodu . . . . . . . . . . . .
Temperatura pri kojoj se ventilator ukljuéuje u rad
Temperatura pri kojoj se ventilator iskljucuje iz rada .
Temperatura pri kojoj termostat poéinje da se otvara .
Temperatura pri kojoj je termostat potpuno otvoren .
Hod ventila termostata pri 96°C .

Zazor izmedu kola i tela pumpe . . . . . . . . |
Koli¢ina te¢nosti kojom treba naliti sistem za hladenje

'S
e
'
"
. mm
. Imm
lit.

centrifugalna
92 +2
8712
8212

0,800 + 1,300
6,50
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10
ZASTAVA 101 MOTOR: MOMENTI PRITEZANJA List 6
MOMENTI PRITEZANJA
s Momenti
DEO KOJI SE PRITEZE Kookt | zavojmica | pritezania

kpm
Samokoceéi vijak za pri¢vricivanje poklopaca le-
Zajeva glavnih rukavaca radilice uz blok motora 4263780 M10x 1,25 8
‘rgé?l(r:a pri¢vricivanje glave cilindara uz blok 4223901 M12x1.25 85
i i ppe i oo dedeglvees | yemis | moeslss 8,5
Samokocedi vijak za priévr$éivanje poklopca ve-
likih pesnica na klipnjacama 1/25550/20 M9x1 5
:gli]_zaik za pri¢vriéivanje zamajca na radilicu mo- 4160880 M10x 125 85
Xslg)z:’liqua pri¢vrééivanje zupcanika na bregastu 4190861 M10x 1,25 8,5
Navrtka za pri¢vric¢ivanje pogonske remenice na
cedli et it o 4179194 M20x1,5 14
Navrtka na spreinjaku za pri¢vriéivanje kudista
bregaste osovine na glavu cilindara 1/61008/11 M3 2
Navrtka na spreZnjevima za pri¢vriéivanje usis-
nog i izduvnog kolektora na glavu cilindara 1/61008/11 M3 2,8
Vijak za pri¢vr$éivanje uredaja za provetravanje
bloka motora i kondenzaciju uljne pare 1/60454/21 M3 2,5
f:x;;lg{ggig:?nléggtka za pri¢vrééivanje alternato- 1/25745/11 M10x 125 5
ii:rsl;abfﬁk%ft\gé:wanje donjeg nosaca alterna- 1/21647/11 M10x 1,25 5
Navrtka za pri¢vr§éivanje remenice na nosaé za- /
sl gtdnd 1/21647/11 | M10x1.25 45
Navrtka za pri¢vrééivanje gornjeg nosaca alterna-
tora na telo pumpe za vodu 1/61008/11 M3 2,6
Navrtka i vijak za pri¢vricivanje alternatora na
dnni nesae 1/21647/11 | M10x1,25 5
Svecice —_ M14x1,25 3,8

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111/75.
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100.01
List 1

Izgradivanje i ugra-
divanje motora

Pri izgradivanju motora iz vozila, imajuéi u vidu
da iz vozila treba izgraditi kompletan pogonski
sklop (motor — spojka — menjaé stepena preno-
sa — diferencijal), obaviti sledece operacije:

Postaviti vozilo na nosace Ar. 22908. Za podiza-
nje vozila koristiti hidrauli¢nu dizalicu Ar. 6051.

Podignuti poklopac motora, a njegov podupiraé
1 (sl. 5) odvojiti od nosaca na karoseriji. Istovre-
meno, na blatobrane postaviti za$titne prekri-
vace.

Odviti leptirastu navrtku za pri¢vricéivanje re-
zervnog tocka i isti izvaditi iz motornog prostora.

Sa donje strane od karoserije odvojiti zaStitne

limove motora.

Iz hladnjaka, dodatne posude, bloka motora i in-
stalacije za grejanje vozila ispustiti te¢nost, pos-
tupajuéi na sledeéi nacin:

— da bi se otvorila slavina za protok tople te¢nos-
ti u radijator za grejanje vozila, do kraja spu-
stiti komandnu polugicu,

— odyviti slavinu na dnu hladnjaka i, radi lakseg
isticanja tec¢nosti, skinuti ¢ep sa nalivnog grla,

— odviti slavinu za ispust te¢nosti iz bloka mo-
tora i, radi lak$eh isticanja, skinuti ¢ep sa na-
livnog grla na dodatnoj posudi.

Dejstvujudi sa gornje strane motornog prostora,

izvrsiti sledece operacije:

— da bi se u toku daljeg rada izbegao kratak

spoj, sa izvoda polova akumulatora skinuti
provodnike struje,

Sl. 4 — Pogled sa desne strane na prostor za smestaj
motora

— sa indukcionog namotaja i razvodnika paljenja
skinuti provodnike primarne i sekundarne
struje,

— skinuti provodnike struje sa priklju¢aka na
alternatoru, elektropokretacu, prekidacu sig-
nala nedovoljnog pritiska ulja u motoru i pre-
kida¢u signala opasne temperature vode,

— izgraditi precistaé za vazduh (zajedno sa ulo$
kom),

— odviti navrtku sa sferi¢nim nastavkom i navrt
ku za njeno osiguranje i iz poluge za isklju
¢ivanje spojke izvudi nastavak za podesavanje
duzine uzeta — slobodnog hoda pedale spoj
ke.

SL. 5 — Pogled sa leve strane na prostor za smestaj mo-
tora

1. Podupira¢ poklopca motora — 2, Potporna poluga mo-
tora

Dejstvujudi sa donje strane vozila, izvrsiti slede-

ée operacije:

— odviti odgovarajuce vijke i od karoserije odvo-
jiti elasti¢ne drzace stabilizacione poluge. Od-
viti navrtke na krajevima stabilizacione polu-
ge i istu izvudi iz oscilujudih ramena, ¢ime ce
poluga biti izgradena iz vozila,

— rastaviti veze karburatora sa mehanizmom za
pokretanje leptira (akceleratora) i uredaja za
pokretanje hladnog motora,

— sa priklju¢ka na pumpi za dovod goriva skinu-
ti dovodno crevo,

— odvojiti izduvnu cev od odgovarajudeg kolek-
tora,

— otpustiti odgovarajuce stezne ogrlice i sa prik-
lju¢aka na termostatu skinuti creva koja isti
dovode u vezu sa hladnjakom,

— sa prikljuc¢aka na motoru skinuti potisnu i po-
vratnu cev, koje sistem za hladenje motora do-
vode u vezu sa radijatorom za grejanje vozila,

— rastaviti vezu zupcanika na menjacu stepena
prenosa i savitljivog vratila za pokretanje bro-
jaca kilometara,

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111/75.
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— odviti dva vijka i od menjac¢a stepena prenosa
odvojiti nosa¢ izduvne cevi 3 (sl. 6),

— odviti navrtku 1 (sl. 6) i rastaviti vezu poluga
za promenu stepena prenosa,

SL. 6 — Pogled sa donje strane na pogonski sklop (mo-
tor-menjac-diferencijal)

1. Vijak 1 navrtka za spajanje poluga za promenu stepe-

na prenosa — 2. Poluosovina — 3. Nosa¢ izduvne cevi -—

4. Poprecni nosac pogonskog sklopa

— od menjaca stepena prenosa odvojiti pleteni-
cu koja masu motora dovodi u vezu sa masom
karoserije.

Izgraditi prednji levi to¢ak. Odviti navrtku 3 (sl.

7) i, pomocu izvlakaca A.47044, iz poluge na nosa-

¢u glavéine tocka izvudi rukavac sferi¢nog zgloba

na sponi.

Sl. 7 — Pogled na elemente za veSanje prednjeg levog
tocka

1. Navrtka za pri¢vrééivanje glavéine tocka na rukavac
homokinetickog zgloba — 2. Vijci i navrtke za pric¢vrsdéi-
vanje amortizera na nosa¢ glavcéine totka — 3. Navrtka
za pri¢vrécivanje rukavca sferi¢nog zgloba bocne spone
na polugu nosaca glavéine tocka — 4. Kraj stabilizacione
poluge

Odviti navrtke 2 (sl. 7) i rastaviti vezu amortizera
i nosaca glavéine prednjeg levog tocka.

Na oba prednja toc¢ka odviti navrtku 1 (sl. 7) koja
na rukavac homokinetickog zgloba pri¢vricuje
glavéinu tocka.

Sa gornje strane vozila u prostoru za smestaj mo-
tora, od motora odvojiti potpornu polugu 2 (sl. 5).
Na dizalicu sa koturom za uze zakaciti dvokraki
nosac¢ A.60559 i dovesti ga iznad pogonske grupe.
Zakaciti pogonsku grupu i dejstvujudi dizalicom,
blago zategnuti uze (sl. 8); sa gornje strane odvi-
ti vijke za pri¢vrééivanje grupe za karoseriju, a
sa donje strane skinuti poprec¢ni nosac 4 (sl. 6).

Sl. 8 — Primena dizalice i dvokrake poluge A.60559 za
spustanje pogonske grupe pri izgradivanju iz
vozila

Pravovremenim dejstvom omoguditi da se iz Zlje-
bova u glavéinama tockova, izvuku rukavci oba
homokineti¢ka zgloba. Poluosovine vezati Zicom
kako bi se onemogucilo njihovo vadenje iz dife-
rencijala.

Pustiti u rad dizalicu i pogonsku grupu izvlaciti iz
vozila, spustajuéi je na dole.

Za ugradivanje pogonske grupe u vozilo dovoljno
je drzati se obrnutog redosleda izvodenja opera-
cija opisanih za izgradivanje iste iz vozila.

Po zavrsetku operacija ugradivanja pogonske gru-
pe u vozilo, naliti rashladnu te¢nost u hladnjak i
u dodatnu posudu, ito 6 + 7 cm iznad oznake
MIN; zatim pustiti motor u rad.

Na kraju proveriti da li postoje gubici te¢nosti na
spojevima cevi.

AUTOMOBILI
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100.01
List 2

Rastavijanje motora

Radi lak$eg obavljanja raznih operacija pri ras-

tavljanju motora, postaviti isti na obrtni radni sto

Ar. 22204 (sl. 91 10).

Pre postavljanja motora na obrtni radni sto, izvr-

§iti sledece operacije:

— postaviti sabirnu posudu, odviti ¢ep i ispustiti
ulje iz korita motora. Prethodno radi brzeg is-
ticanja, izvudi $ipku za kontrolu nivoa ulja,

— postaviti nosa¢ A.61001/14 za oslanjanje moto-
ra sa strane razvoda,

— postaviti nosa¢ A.61001/15 za oslanjanje moto-
ra na strani zamajca. Prethodno sa glave cilin-
dara skinuti kuciSte termostata zajedno sa
termostatom,

— ponovo postaviti kuciste termostata da bi se
omogucilo ve$anje motora pomocu dvokrakog
nosaca A.60559.

Skinuti sklop spojke, odvijajuci vijke koji se pri-
¢vrécuju na zamajac motora.

Elektricna oprema

Skinuti provodnike sa svecica.

Odviti svecice pomocu kljuca A.50087.

Odviti navrtku 2 (sl. 11) za pritezanje stezaca za
fiksiranje poloZaja razvodnika paljenja u odnosu
na blok motora; sa spreZznjaka na bloku motora
skinuti pomenuti steza¢ i iz odgovarajuceg sedis-
ta izvudi sklop razvodnika paljenja i pogonski zu-
pcanik.

Pomocu kljuca skinuti sa bloka daljinski preki-
dac¢ za signalizaciju nedovoljnog pritiska ulja u
motoru.

Sa glave cilindara skinuti daljinski prekida¢ za si-
gnalizaciju opasne temperacure vode.

Rastaviti vezu alternatora i nosaca na bloku moto-
ra, a zatim izgraditi alternator i odgovaraj‘s’i re-
men.

Napajanje

Otpustiti steznu ogrlicu i skinuti cev za potiskiva-
nje goriva od pumpe do karburatora.

Odviti navrtke sa spreZnjaka za pri¢vricivanje
pumpe uz blok motora. Zatim skinuti pumpu, ter-
micki izolator, potisnu $ipku i zaptivace postavlje-
ne izmedu pumpe i izolatora i izmedu izolatora i
bloka motora.

Sl 91 10 — Izgled motora na obrinom radnom stolu Ar. 22204; motor priévricen nosacima A 61001/14/15

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111/75.
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Otpustiti stezne ogrlice i skinuti potisnu i povrat-
nu cev za cirkulaciju tople vode za grejanje ureda-
ja za rad motora na minimumu.

Zatim skinuti karburator komplet sa zatitnikom
i odgovarajuéim nosac¢ima, odvijajuci navrtke ko-
je ga pri¢vricuju za usisni kolektor (sl. 12).

SL. 11 — Izgradivanje razvodnika paljenja iz odgovara-
juceg nosaca

1. Razvodnik paljenja — 2. Navrtka za pri¢vricivanje ste-
zaca razvodnika — 3. Steza¢ razvodnika

Usisavanje —izduvavanje —
— hiadenje

Skinuti usmeriva¢ strujanja toplog vazduha (sl.
13) nakon odvijanja navrtki za njegovo pri¢vrsdi-
vanje na usisni i izduvni kolektor.

Sl. 12 — Odvajanje karburatora od usisnog kolektora

Istovremeno izgraditi usisni i izduvni kolektor sa
doti¢nim zaptivacima, odvijajuci navrtke za pri¢-
vridivanje istih na glavu cilindara (sl. 14).
Izgraditi kompletnu pumpu za vodu sa bloka ci-
lindara.

Pomocu alata A.60312 izgraditi precista¢ za ulje.

Sl. 13 — Izgradivanje usmerivaca strujanja toplog vaz-
duha

Razvodenje — glava cilindara

Pomocu alata A.60369 blokirati zamajac motora.
Skinuti poklopac zup¢anika razvodnog mehaniz-
ma.

Ispraviti presavijene krajeve podmetaca za osigu-
ranje vijaka za pri¢vréivanje zupc¢anika za pokre-
tanje razvodnog mehanizma i zupcéanika vratila za
pokretanje razvodnika paljenja i pumpi za ulje i
dovod goriva. Zatim odviti vijke za pric¢vrsciva-
nje remenica 11 4 (sl. 15).

Sl 14 — Izgradivanje usisnog i izduvnog kolektora

Pomocu kljuca A.50121 odviti navrtku za pric¢vrs-
¢ivanje remenice zatezaca remena 2 (sl. 15) i na-
vrtku za pri¢vricivanje pogonske remenice (sl.
16).

AUTOMOBI LI
ZASTA VA SERVISNA SLUZBA
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100.01
List 3

Izgraditi pomenute zupcanike i remenice, a isto-
vremeno 1 nazubljeni remen.

Izgraditi odgovarajuéi nosa¢ i izvudi zatezal re-
mena 5 (sl. 15) iz svojeg sedi$ta na nosa¢u motora.
Posto se odviju odgovarajuci vijci i navrtke za
pri¢vricivanje, skinuti zastitnik nazubljenog re-
mena 6 i nosac 7 (sl. 13).

Sl. 15 — Odvijanje navrike za pri¢vricivanje remenice
zatezaa remena

1. Zupcéanik za pokretanje razvodnog mehanizma — 2.
Remenica zatezaca zupéastog remena — 3. Pogonska re-
menica — 4. Zupcanik za pokretanje razvodnika palje-
nja i pumpi za ulje i dovod goriva — 5. ZatezaC zupCas-
tog remena — 6. Zastitnik zupcastog remena — 7. No-
sac

Odviti vijke i navrtke za pri¢vrééivanje glave ci-
lindara i istu skinuti sa bloka motora zajedno sa
kudistem bregaste osovine. Za ovu operaciju kori-
stiti kljuceve A.50131/1/2, i to za navrtke do kar-
buratora za koje je nemoguée primeniti standard-
ne kljuéeve.

Skinuti zaptiva¢ glave cilindara.

Sa bloka motora skinuti poklopac 1 (sl. 17) koji u
svome seditu drZi vratilo 3 za pokretanje razvod-
nika paljenja i pumpi za ulje i dovod goriva i isto
izvudi iz bloka motora.

Korito motora - zamajac motora
Odviti vijak za pri¢vriéivanje tela uredaja za pro-
vetravanje bloka motora i kondenzaciju uljne pa-
re. Zatim, skinuti telo pomenutog uredaja zajed-
no sa odgovarajuéim zaptivacem.

Skinuti zamajac sa radilice motora (sl. 18).

Okrenuti motor na obrtnom radnom stolu i izgra-
diti korito motora, prethodno odvijajuci vijke za
pri¢vriéivanje istog na blok motora.

Zajedno sa odgovarajucim zaptivac¢ima izgraditi
poklopce 5 (na strani razvoda) i 3 (sl. 19) (do za-
majca).

Sl 16 — Odvijanje navrtke za pri¢vricivanje pogonske
remenice pomocu kljuca A.50121

Sl. 17 — Pogled na vratilo za pokretanje razvodnika pa-
ljenja i pumpi za ulje i dovod goriva
1. Poklopac — 2. Zaptiva¢ — 3. Vratilo
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§1. 18 — Izgradivanje zamajca motora

1. Alat A.60369 za blokiranje zamajca — 2. Zamajac mo-
tora —3. Vijci za pri¢vridivanje zamajca na radilicu
— 4. Podmetac¢

Pumpa za ulje

Sa bloka motora izgraditi sklop pumpe za ulje,
kompletnu sisaljku i odgovarajudi zaptivac.
Skinuti povratnu cev 1 (sl. 19) sa tela uredaja za
provetravanje bloka motora i kondenzaciju uljne
pare. Zatim, skinuti povratnu cev za ulje 2 (sl. 19)
sa zadnjeg lezaja radilice.

b W THY

SL. 19 — Pogled na pumpu za ulje u bloku motora

1. Cev za povracdaj ulja iz uredaja za provetravanje blo-
ka motora i kondenzaciju uljne pare — 2. Povratna cev
za ulje iz zadnjeg leZaja radilice — 3. Poklopac bloka
motora, do zamajca — 4. Pumpa za ulje — 5. Poklopac
bloka motora, do mehanizma za razvodenje

Radilica — klipnjace — klipovi

Sa rukavaca za klipnjace skinuti poklopce velikih
pesnica i kompletne lezajeve. Zatim, na gornjoj
strani bloka motora izvudi cetiri sklopa klip-klip-
njaca.

Radi olak$anog izvodenja ovih operacija, po pot-
rebi, okretati radilicu motora.

. i
Sl 20 — Odvijanje navrtki za pritezanje poklopaca le-
Zaja rukavaca za klipnjace

Skinuti poklopce lezajeva glavnih rukavaca radi-
lice zajedno sa polutkama leZajeva.

Izgraditi radilicu motora; zatim, sa sedista u blo-
ku motora, skinuti polutke leZajeva glavnih ruka-
vaca radilice, a sa sedi$ta zadnjeg lezaja radilice
skinuti poluprstenove aksijalnog lezaja (sl. 21).

8l. 21 — Vadenje poluprstena aksijalnog Ileiaja radi-
lice iz odgovarajucih sedista u nosacu zadnjeg
lezaja radilice motora
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Sastavijanje motora

Pric¢vrstiti blok motora na obrtni radni sto Ar.
22204 pomocu specijalnih nosaca A.61001/14/15.
U nosace lezajeva glavnih rukavaca radilice posta-
viti peodmazane polutke lezajeva, a zatim postavi-
ti radilicu. Na nosaé lezaja zadnjeg glavnog rukav-
ca radilice treba postaviti dva poluprstena aksijal-
nog lezaja (sl. 22).

L

S1. 22 — Postavljanje poluprstenova aksijalnog lezaja u
odgovarajuca sedi$ta na nosatu zadnjeg leia-
ja radilice

1. Poluprsten aksijalnog lezaja — 2. Radilica

Poluprstenovi aksijalnog lezaja 1 (sl. 22) mogu se
postaviti u odgovarajuca sedista u nosacu lezaja
zadnjeg glavnog rukavca radilice pre ili posle po-
stavljanja radilice.

P

(C

SI. 23 — Pritezanje vijaka poklopaca

lezajeva glavnih
rukavaca radilice motora dinamometarskim
kljuéem momentom od 8 kpm.

Postaviti poklopce lezajeva glavnih rukavaca radi-
lice i polutke lezajeva, pritezuci odgovarajuce vij-
ke dinamometarskim klju¢em momentom od 8
kpm (sl. 23).

Na zadnji kraj radilice navuci zaptivni prsten pre-
thodno postavljen u odgovarajuci poklopac, a za-
tim isti pomocu vijaka pritegnuti uz blok motora.
Pri tome ne zaboraviti na zaptivac koji se postav-
lja izmedu bloka i poklopca radilice.

Sl. 24 — Postaviljanje poklopca radilice motora — do za-
majca

Strelice pokazuju na podjednaka odstojanja koja pos-

le pritezanja poklopca treba da postoje izmedu prste-

nastog zaptivaca i radilice

Postaviti podmetad i pomocu vijaka pricvrstiti za-
majac na radilicu motora. Pri tome, pomocu ala-
ta A.60369, blokirati zamajac i pritegnuti vijke di-
namometarskim klju¢em momentom od 8,5 kpm
(sl. 25);

Sl. 25 — Pritezanje vijaka za pricvric¢ivanje zamajca na
radilicu pomoéu dinamometarskog klju¢a mo-
mentom od 8,5 kpm.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — HI1/75.
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SKLOP MOTORA 128A.064

Sl. 26 — Poprecni presek preko polovine motora

AUTOMOBILI
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Posto se izvrs$i podmazivanje klipova, uvudi sklo-
pove (klip - klipnjac¢a i odgovarajudi elasti¢ni pr-
stenovi) u odgovarajuce cilindre 1 to pomocu spe-
cijalne vodice iz garniture A.60270 (sl. 27).

NAPOMENA — Garnitura vodica A.60270 za sabi-
janje elasti¢nih prstenova, pri uvlaéenju klipova u
cilindre, sastoji se od cetiri vodice: jedna za kli-
pove sa nominalnim pre¢nikom i tri za uveéane
klipove, koji se isporutuju kao rezervni delovi sa
uvecanjem od 0,2 — 04 — 0,6 mm. Prema tome,
potrebno je odabrati odgovarajuéu vodicu na os-
novu uvecanja klipa koji se ugraduje.

Sklepovi klip-klipnja¢a treba da budu ugradeni u
odgovarajuce (pripadajuce) cilindre, a pripadnost
se odreduje brojem utisnutim na klipnjaéi i pok-
lopcu velike pesnice. Posle izvréenog ugradivanja,
pomenuti brojevi treba da su okrenuti ka vratilu
za pokretanje razvodnika paljenja i pumpi za ulje
i dovod goriva.

Na svoja mesta postaviti polutke lezajeva: klip-
nja¢e nasloniti na odgovarajuée rukavce na radi-
lici i pric¢vrstiti poklopce velikih pesnica; navrtke
na vijcima pritegnuti dinamometarskim kljucem
momentom od 5 kpm (sl. 28).

Sl. 27 — Uvlacenje klipa komplet sa elasti¢nim prsteno-
novima u cilindar pomocu vodice A.60270

Na prednji kraj radilice navuéi prstenasti zapti-
va¢ prethodno postavljen u odgovarajuci poklo-
pac (sl. 29), a zatim poklopac pri¢vrstiti uz blok
motora; ne zaboraviti zaptiva¢ koji treba postavi-
ti izmedu poklopca i bloka.

U odgovarajuca lezista u bloku motora postaviti
vratilo za pokretanje razvodnika paljenja i pumpi
za ulje i dovod goriva, fiksirajudi ga u svome se-
distu pomocu poklopca komplet sa zaptivacem

(sl. 30). Na isto vratilo navuci odgovarajuci zup-
¢anik i priévrstiti ga pomocu podmetaca i vijka
bez potpunog pritezanja.

Sl. 28 — Pritezanje navrtki velikih pesnica na klipnjaéa-
ma dinamometarskim kljuéem momentom od
5 kpm. )

SL. 29 — Poklopac radilice motora do mehanizma za
razvodenje

Strelice pokazuju na povrsine za kontrolu centric¢nosti

poklopca u odnosu na radilicu motora

S1. 30 — Pogled na vratilo za pokretanje razvodnika pa-

ljenja i pumpi za ulje i dovod goriva
1. Poklopac — 2. Zaptivaé¢ — 3. Vratilo

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111/75.
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Postaviti odgovarajuci zaptiva¢ i ugraditi pumpu
za ulje.

Pre izvrSenja definitivnog pritezanja pumpe za u-
lje uz blok motora, uvudi zupéanik za pokretanje
ove pumpe i razvodnika paljenja, uzubljuju¢i ga
sa odgovarajuc¢im zupcanikom na vratilu, a zatim
provizorno uvudi razvodnik u blok motora.

Okrecudi vratilo pomocu zupcanika 2 (sl. 31), pri-
¢vrstiti pumpu za ulje alternativnim pritezanjem
tri vijka.

Ukoliko za vreme izvodenja opisane operacije, to
jest pri okretanju zupcanika, pomocno vratilo blo-
kira ili se otezano okrece, otpustiti vijke za pric¢-
vricivanje pumpe i ponoviti operaciju.

Na blok motora pric¢vrstiti povratne cevi za ulje:
jedna 5 (sl. 31) prihvata ulje iz zadnjeg glavnog le-
zaja radilice i vraca ga u korito motora, a druga
4 (sl. 31) vraca u korito motora kondenzovano
ulje iz uredaja za provetravanje bloka motora.

- s 2 L
Sl. 31 — Ugradivanje pumpe za ulje u blok motora

1. Pumpa za ulje — 2. Zupfanik za pokretanje razvod-
nika paljenja i pumpi za ulje i dovod goriva — 3. Raz-
vodnik paljenja — 4. Cev za slivanje ulja iz uredaja za
provetravanje bloka motora i kondenzaciju uljne pare
— 5. Povratna cev iz lezaja radilice do zamaijca.

Strelica pokazuje na okretanje koje, pri ugradivanju
pumpe za ulje, treba vrSiti na wvratilu za pokretanje
pumpe za ulje, pumpe za dovod goriva i razvodnika pa-
ljenja da bi se sprecilo blokiranje ili oteZano okreta-
nje osovinice pumpe.

SI. 33 — Pritezanje navrtki za pri¢vric¢ivanje glave ci-
lindara, pomocu kljuéa A.50131/1 i dinamonte-
tarskog klju¢a, momentom od 8,5 kpm.

Na radilicu motora postaviti zuplanik za pokre-
tanje razvoda, a zatim i remenicu za pokretanje
alternatora i pumpe za vodu, fiksirajuci je navrt-
kom bez potpunog pritezanja.

Na blok motora ugraditi éep sa zavojnicom za is-
pustanje rashladne te¢nosti motora.

Preci na ugradivanje kerita motora, pri¢vricuju-
¢i ga na blok motora i na dva poklopca pomodcu
vijaka i elasti¢nih podmetaca.

Okrenuti blok motora i poestaviti ga u normalan
polozaj.

Na blok motora postaviti zaptiva¢ glave cilinda-
ra, vodedi rac¢una o oznaci strane koja naleze na
glavu cilindara; zatim postaviti glavu cilindara

Sl. 32 — Pritezanje navrtki za pri¢vriéivanje glave cilin- 1 :
dara, pomocéu dinamometarskog kljuéa i klju- l’i‘ovmp[et sa ventilima, oprugama 1 sa sklopom ku-
¢a A.50131/2 momentom od 8,5 kpm. ¢ista bregaste osovine.

AUTOMOBI LI
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U najmanje dve faze stupnjevito pritezati glavu
cilindara pomodu vijaka i navrtki ispod kojih pre-
thodno treba podmetnuti ravne podmetace. Defi-
nitivno pritezanje izvrsiti dinamometarskim klju-
¢em momentom od 8,5 kpm, a prema redosledu
prikazanom na sl .52 poglavlje 101.01 list. 3.

NAPOMENA — Za pritezanje navrtki glave cilin-
dara, do karburatora, upotrebiti klju¢eve A.50131/
/1/2 (sl. 32 i 33).

Na sklop kudista bregaste osovine ugraditi nosac
3 (sl. 34); ugraditi i zatitnik remena 1 podmecudi
dva izolatorska prstena 2.

Prethodno na svoja mesta postaviti komandnu
sipku, izolatorski odstojnik i dva zaptivaca, a za-
tim na svoje sediste na bloku motora, pomocu
dve navrtke, pri¢vrstiti pumpu za dovod goriva.
Na blok motora ugraditi i telo uredaja za prove-
travanje bloka motora i za kondenzaciju uljne pa-
re.

Takode, na blok motora pri¢vrstiti pumpu za vo-
du i usisni i izduvni kolektor.

Sl. 34 — Ugradivanje zastitnika nazubljenog remena za
pokretanje mehanizma za razvodenje

1. Za&titnik — 2. Izolatorski prstenovi — 3. Nosac

Na bregastu osovinu navuci pogonski zupcanik i
priévrstiti ga pomocu vijka i podmetaca za osigu-
ranje vijka od okretanja. Uvuéi zateza¢ nazubje-
nog remena u odgovarajudce sedidte u clasticnom
nosa¢u na bloku motora; zatim postaviti nosac
zatezada remena i pri¢vrstiti ga uz blok motora.

Na svoj nosa¢ ugraditi remenicu zatezaca remena,
priévrécujuéi je provizorno pomocu navrtke, pri
¢emu treba umetnuti odstojnik, ravan i elasti¢ni
podmetaé. Zatim ugraditi nazubljeni remen za po-

kretanje razvoda, pridrzavajuéi se uputstava da-
tih u ¢élanku »Dovodenje razvodnog i klipnog me-
hanizma u fazue, poglavlje 101.06/07 — list 1.

S1. 35 — Pritezanje vijka za pri¢vrscivanje zupcanika za
pokretanje bregaste osovine pomocu dinamo-
metarskog klju¢a momentom od 8,5 kpm.

Blokirati radilicu motora pomocu alata A.60369 1
(sl. 37) a zatim propisanim momentom pritegnu-
ti: vijke za pri¢vricivanje oba vodena zupcanika,
remenicu zatezaéa remena (sl. 36), kao i navrtku
za pri¢vriééivanje pogonske remenice na radilicu
motora (sl. 37).

Radi osiguranja od odvrtanja deformisati podme-
ta¢ ispod vijka za pri¢vrécivanje na bregastu oso-

Sl. 36 — Pritezanje navrtke za priévriéivanje remenice
zateza¢a remena pomocu dinamometarskog
kljuéa momentom od 4,5 kpm.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — II1/75.
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vinu, odnosno na vratilo za pokretanje razvodni-
ka paljenja i pumpi za ulje i dovod goriva. Tako-
de, iz istih razloga deformisati podmeta¢ ispod
navrtke za priévric¢ivanje pogonske remenice na
radilicu motora.

Sl. 37 — Pritezanje navrtke na radilici motora za pri¢-
vri¢ivanje remenice i zupéanika pomocu dina-
mometarskog kljuéa momentom od 14 kpm.

1. Alat za fiksiranje zamajca A.60369 — 2. Remenica za
pokretanje alternatora i pumpe za vodu — 3. Nastavak
kljuca od 38 mm.

Na usisni i izduvni kolektor postaviti usmerivaé¢
vazduha i pri¢vrstiti ga pomocu navrtki sa pod-
metacima.

Zatim, po sledecem postupku izvr§iti ugradivanje
karburatora:

— na spreznjake, navijene u usisni kolektor, na-
vuci zastitni tanjiri¢ za sakupljanje viska gori-
va, zaptiva¢ i karburator; ovako formiran
sklop pricvrstiti pomocu navrtki i podmetaca,

Sl. 38 — Ugradivanje karburatora na motor postavljen
na radni sto

— cev za napajanje karburatora gorivom priklju-
¢iti na pumpu i karburator i pri¢vrstiti pomo-
¢u dve stezne ogrlice.

Na usisni kolektor prikljuéiti povratnu cev za cir-
kulaciju tople vode za grejanje uredaja za rad mo-
tora na minimumu.

Ugraditi poklopac nazubljenog remena za pokre-
tanje razvodnog mehanizma i alternator komplet
sa remenicom, a zatim postaviti trapezni remen
na tri remenice: za pokretanje pumpe za vodu, za
pokretanje alternatora i pogonska 2 (sl. 37).

Tek tada izvrsiti ugradivanje razvodnika paljenja
i dovesti paljenje u fazu sa razvodnim i klipnim
mehanizmom.

Na glavu cilindara ugraditi daljinski prekida¢ sig-
nala opasne temperature rashladne te¢nosti mo-
tora.

Na blok motora ugraditi daljinski prekida¢ sig-
nala nedovoljnog pritiska ulja u motoru.

Ugraditi cetiri svecice za paljenje smeSe i na njih,
kao i na razvodnu kapu, prikljuciti odgovarajude
provodnike.

2

SI. 39 — Pogled na repere za dovodenje paljenja u fazu

1. Pretpaljenje 10° — 2. Pretpaljenje 5 — 3. Pretpalje-
nje 00,

Skinuti motor sa obrtnog radnog stola pomocu
dizalice vezujuci ga dvokrakim nosaem.

Zatim skinuti dva nosaca A.61001/14/15 i na glavu
cilindara ugraditi telo termostata komplet sa ter-
mostatom.

Kroz nalivno grlo na poklopcu glave cilindara u
korito motora naliti ulje propisanog kvaliteta i
kvantiteta.

Na nalivno grlo za nalivanje ulja u korito motora
postaviti odgovarajudi zatvaraé, a u svoje sediste
na bloku motora postaviti $ipku za kontrolu ni-
voa ulja u motoru.

AUTOMOBILI
ZASTAVA  &00,50 Shuzsh
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Proba motora na stolu

Motor, posle revizije, treba da bude podvrgnut
probi na stolu; prema tome, pri obavljanju ove
operacije, pridrzavati se dole navedenih normi.

Postavijanje motora na

probni sto

Postaviti motor na probni sto. Pri¢vricivanje se
vréi pomocu drzac¢a: na strani zamajca 1.35128/4,

& na strani razvoda 1.35128/3, kao $to je prikaza-
no na sl. 40 i 42.

Zatim prikljuditi:
— izduvni kolektor motora na cev 1.35128/1 (sa

prirubnicom) koja sluzi za odvodenje produ-
kata sagorevanja.

— zamajac motora na transmisiono vratilo (po-
mocu prirubnice A.38128/2).

Zatim pomocu odgovarajucih cevi motor priklju-
¢iti na sistem za napajanje i na sistem za hlade-
nje motora.

U sediste daljinskog prekida¢a signala nedovolj-
nog pritiska ulja prikljuciti cev koja dovodi ulje
u manometar na probnom stolu.

Na kraju, na komandnu tablu prikjuciti elektric-
ne provodnike razvodnika paljenja i alternatora.

Metoda i kriterijumi za probu
motora

Pustiti motor u rad i pazljivo proveriti:
— da li na spojnim povr$inama, na cevima ili za-

Sl. 40 — Izgled
motora na prob-
nom stolu

ptivac¢ima postoje gubici ulja, vode i goriva.
— da li je pravilna cirkulacija ulja i da li mano-
metar probnog stola pri 3000 o/min motora
pokazuje pritisak od 3 do 5 kp/cm®.
— da li postoje smetnje u radu motora.

Ukoliko postoje neke anomalije, zaustaviti motor
i smetnje otkloniti pre ponovnog pustanja u prob-
ni rad.

Treba imati u vidu da se u prvom periodu probe
motora kod istoga uoc¢ava nedostatak efikasnosti
zbog postejanja znatnih otpora pri okretanju ok-
retnih elemenata nastalih trenjem izmedu radnih
povréina elemenata, koji su kao novi ugradeni u
motor, i kojima je potreban izvestan period rada
radi razrade.

Kao §to je re¢eno, ovo se posebno uocava kod mo-
tora kod kojih je izvrsena zamena klipova, leza-
jeva u velikim pesnicama klipnjaca i lezajeva
glavnih rukavaca radilice, uz odgovarajucu obra-
du rukavaca na radilici kao i cilindara u bloku
motora.

Pri probi motora (na kome je izvriena revizija)
na stolu nije preporuéljivo isti dovesti na maksi-
malni rezim rada, kao i zahtevati da da vrednosti
date dijagramom snage, ve¢ se treba pridrzavati
podataka datih u tabeli koja sledi.

Potpuna razrada motora treba da bude izvriena
na vozilu, pri ¢emu se treba pridrzavati uobicaje-
nih mera predostroznosti propisanih za prvi peri-
od upotrebe vozila.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 1I1/75.
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Ciklus za probu repariranog
motora na probnom stolu

Pri probi repariranog motora na probnom stolu,
pridrzavati se podataka datih u sledecoj tabeli:

Rezim n
probe Vreme Op t?:;g:}'cjie
o/min. L1
500 15 neopterecen
2000 15 1/2 optereéen
2000 o puno optereéenje
Ukupno minuta: 35'

] T . |

1000

2000 3000

4000

5000

6000 6600
o/min

Sl 41 — Karakteristi¢ne krive motora snimljene DIN
metodom

Prikazana je kriva snage koja se moZe posti¢i repari-
ranim i razradenim motorom (sa prikljucenim ventila-
torom, prigudivacem zvuka i predistatem vazduha) na
nadmorskoj visini od 0 m, to jest, na nivou mora

SI. 42 — lzgled
motora na prob-
nom stolu

ZASTAVA
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Blok motora

OpsSte ciScéenje
Potopiti blok motora u kadu za pranje, to jest u

rastvor vode i sode zagrejan na temperaturu od
80" + 85°C i u istom drzati ga oko 20 minuta.

Zatim blok motora prati mlazom pomenutog ras-
tvora pod pritiskom, tako da se odstrane eventu-
alne naslage iz unutragnjosti kanala za podmazi-
vanje.

Mlazom vazduha pod pritiskom pazljivo izvr§iti
sudenje ¢itavog bloka motora, a posebno svih unu-
traénjih kanala za podmazivanje motora.

U sluéaju generalne revizije, za izvrSenje saves-
nog pranja bloka motora, a zatim i kanala za pod-
mazivanje i hladenje motora, treba izgraditi ¢epo-
ve, izvr§iti pranje, a zatim ugraditi nove ¢epove,
postupajuci prema sledecem opisu:

— izgradivanje Cepova vr$i se pomocu obic¢nog
probojca iz garniture alata,

— Cepovi sistema za hladenje ugraduju se pomo-
¢u ravne ploce, dok se pomocu alata A.86020
ugraduju ¢epovi kanala sistema za podmaziva-
nje.

Kontrola i merenje cilindara

Proveriti povr$ine cilindara. Ukoliko se uoce nez-
natni risevi, dovoljno je prebrusiti ih najfinijim
brusnim papirom.

Posle ove operacije, proveriti da li je zazor izme-
du cilindara i klipa manji od 0,15 mm (maksimal-
no dozvoljeno istrosenje).

~ (4
| 1. MERENJE
| 2. MERENJE
3. MERENIJE

I L

£ L

Sl. 43 — Sema za merenje pre¢nika cilindara

Pri sastavljanju sklopa, zazor izmedu cilindara i
klipa, meren u ravni upravnoj na osu osovinice
klipa i na rastojanju od 51 + 0,25 mm od ¢&ela kli-
pa, treba da bude 0,050 + 0,070 mm.

Merenje pre¢nika cilindara treba izvrsiti na tri
visine, kako u uzduZnom pravcu tako i u poprec-
nom pravcu vozila (sl. 43). Kazaljku komparato-
ra treba prethodno dovesti na nulu pomocu prs-
tena A.95646 (sl. 44).

SECTN,

U

Sl. 44 — Merenje precnika kosuljica cilindara pomocu
komparatora

1. Komparator — 2. Dovodenje kazaljke komparatora na
nulu pomocu prstena A.95646

Ukoliko se uoéi istro$enost ili ovalnost tolika da
zahteva obradu cilindara, istu izvr$iti, pridrzava-
juéi se slede¢ih normi:

— ako je obradom potrebno skinuti neznatnu ko-
licinu materijala (povecanje precnika cilinda-
ra u odnosu na prvobitnu meru je ispod 0,15
mm) dovoljno je izvriiti brusenje i honovanje
cilindra,

— ako je obradom potrebno izvrsiti povecanje
pre¢nika vede od 0,15 mm, potrebno je izvrsi-
ti obradu cilindra na prvu vecu standardnu
mertuL.

Imati u vidu da obradom maksimalno povecanje
pre¢nika ne sme da bude vecée od 0,6 mm.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — I11/75.
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Busenje cilindara treba izvr$iti na osnovu preéni-
ka uveénih klipova (0,2 — 0,4 — 0,6 mm) i na os-
novu propisanog zazora izmedu klipa i cilindra
koji treba da bude 0,050 + 0,070 mm.

Kao $to je ilustrovano na sl. 45, na donjoj povréi-
ni bloka motora, pored svakog cilindra, obelezene
su slovne oznake koje se odnose na vrednosti nji-
hovih prec¢nika.

Sl 45 — Obelezavanje cilindara oznakom pripadajudce
klase

Strelice pokazuju na slovne oznake razli¢itih klasa pri-
padajucih cilindara.

Zaista, na osnovu vrednosti preé¢nika (80,000 --
+ 80,050 mm), cilindri su svrstani u klase od po
0,01 mm.

Klipovi normalnog preénika zbog toga su svrstani
u klase kao i cilindri. Zbog toga svaki cilindar i u
njega ugradeni klip treba da pripadaju istoj kla-
si.

Ugradivanje kosSuljica cilindara

Na osnovu skale uvecanja klipova za rezervne de-
love, maksimalna granica uvecanja preé¢nika cilin-
dara je 0,6 mm u odnosu na normalan precnik.

Medutim, ukoliko se javi potreba za novom obra-
dom cilindara i zamenom klipova na jednom mo-
toru kod koga je vec izvrS§ena maksimalna obrada
cilindara, u iste treba ugraditi specijalne kosulji-
ce koje se isporucuju kao rezervni delovi.

Kosuljice se isporucuju kao rezervni delovi sa
spoljadnjim pre¢nikom od 84,000 + 84,020 mm;
zato, da bi se ugradile u blok motora, bice potreb-
no obraditi cilindre u bloku. Posle ugradivanja,
treba obraditi i honovati koguljice cilindara dovo-
deci pre¢nike na kote prikazane na sl. 46.

Radi izvrSenja operacija ugradivanja kosuljica ci-
lindara u blok motora, postupiti na sledeéi naéin:

— obradivati cilindre u bloku motora sa dva pro-
laza grube obrade i jednim prolazom fine ob-
rade, tako da se na kraju dobije pre¢nik od
83,930 + 83,950 mm.

s

63,950
84,000-84,020

SL. 46 — Vrednosti spoljadnjeg i unutrasnjeg preénika
koSuljice cilindra kao rezervmog dela cilindra
u bloku i kote koje treba posticéi posle ugradi-
vanja kosuljice u blok motora

NAPOMENA — Kosuljice cilindara isporuéuju
se kao rezervni delovi u dve varijante: jedna »nor-
malna« i druga sa uveéanjem spoljadnjeg precni-

ka, u odnosu na normalni, za 0,04 mm.

— upotrebljavajuéi hidrauli¢nu presu i sluzedi se
specijalnom plocom A.60207, ugraditi kodulji-
ce u blok motora. Ova operacija izvrsice se u
temperaturi ambijenta, nakon prethodnog pod-
mazivanja kako povr$ina cilindara u bloku ta-
ko i spoljanjih povr§ina ko%uljica cilindara.
Zador, pri ugradivanju, izmedu kosuljica i cilin-
dara u bloku je 0,05 + 0,09 mm,

— izvrsiti obradu, a zatim i honovanje kosuljica
cilindara, tako da se izvrSenjem poslednje ope-
racije dobije unutragnji pre¢nik kosuljica iz-
medu 80,000 + 80,050 mm, selekcirajuéi ih na
osnovu tri klase klipova A, C i E koje se ispo-
ruc¢uju kao rezervni delovi.

NAPOMENA — Za izgradivanje koSuljica cilin-
dara iz cilindara u bloku motora treba upotrebiti
plo¢u A.60709.

AUTOMOBILI
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Kontrola sediSta i Caura vratila
za pokretanje razvodnika palje-
nja i pumpi za ulje idovod goriva

Proveriti da li su ¢aure ovalne, da li su popustili
¢vrsti spojevi izmedu ¢aura i odgovarajucih sedis-
ta u bloku i da li su otvori u ¢aurama, za prolaz
ulja za podmazivanje, naspram odgovarajucih ka-
nala u bloku motora. Unutrasnje povrsine treba
da su glatke i bez tragova njihovog ribanja sa ru-
kavcima.

Caure treba da budu pod pritiskom utisnute u od-
govarajuca sedi$ta posto izmedu unutrasnjeg pre-
¢nika sedista i spoljainjeg precnika ¢aura treba
da postoji zador.

Pri izvrSavanju operacija utiskivanja, ¢aure treba

orijentisati tako da otvor za prolaz ulja bude u
produZetku odgovarajuceg kanala u bloku moto-

ra.

Sl. 47 — Pogled na ¢aure vratila za pokretanje razvodni-
ka paljenja i pumpi za ulje i dovod goriva

1. Unutrasnja caura — 2. Caura do razvodnog meha-

nizma

Kontrola caure zupcanika za
pokretanje razvodnika paljenja
i pumpe za ulje

Proveriti da li je ¢aura ovalna i da li je popustio
¢vrst spoj izmedu nje i sedista u bloku motora.
Unutrasnja povrsina treba da je glatka i bez tra-
gova zaribavanja.

Ukoliko se uodi potreba za zamenom c¢aure, za iz-
gradivanje upotrebiti udarni izvlakaé A.40206/801,
sa dodatnim alatom A.40207/813, a za ugradivanje
upotrebiti normalni nabija¢.

Kontrola ravni bloka za spoj sa

glavom cilndara

Na bloku motora mogu se javiti deformacije koje
se uocavaju na ravni za spoj sa glavom cilindara.

Na kontrolnoj ravnoj povrsini, premazanoj crnom
bojom, proveriti u kojim zonama je potrebno ski-
dati materijal radi poravnanja gornje ravne povr-
$ine bloka motora.

Pored kontrole pomocu ravne povrsine, kontrola
gornje ravne povrsine bloka motora takode se mo-
7e izvrsiti pomodcu lenjira i kontrolnih listica (sl.
48).

Sl. 48 — Kontrola gornje ravni bloka motora pomocu
lenjira i kontrolnog listi¢a

Lenjir treba postavljati dijagonalno po ravnoj po-
vrsini bloka motora, i po uzduznom pravcu po
sredini povrsine.

Ravnanje bloka motora treba izvrsiti tako da se
obradom skine najmanje moguda koli¢ina materi-
jala.

Sl. 49 — Izgradivanje svornih vijaka iz bloka motora po-
mocu specijalnog izvlakaca

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — Il /75.
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Glava cilindara

Izgradivanje i ugradivanje

Izgradivanje glave cilindara sa motora na vozilu
potrebno je kada se otklanjaju anomalije locira-
ne u glavi cilindara, takve da ne zahtevaju izgradi-
vanje motora iz vozila ili kada je, posle izvesnog
broja predenih kilometara, potrebno skinuti nas-
lage sa povriine kompresionog prostora.
Operacije koje treba izvrsiti radi izgradivanja gla-
ve cilindara, su sledece:

— ispustiti vodu iz hladnjaka i bloka motora,

— iz prostora za sme§taj motora izvaditi rezerv-
ni tocak,

Sl. 50 — Prostor za smestaj motora: veze koje treba ra-
staviti pre izgradivanja glave cilindara

1. Cev za strujanje tople vode ka grejatu unutrasnjosti

vozila — 2 Komandna $ipka leptira — 3. Uze uredaja

za pokretanje hladnog motora — 4. Cev za dovod gori-

va u karburator

— izgraditi precistac¢ za vazduh,
— skinuti kablove sa svedica,

— od karburatora odvojiti komandnu Sipku lep-
tira 2 (sl. 50),

— od karburatora odvojiti cev za dovod goriva
4 i uze 3 (sl. 50) uredaja za pokretanje hlad-
nog motora,

— skinuti kabao sa daljinskog prekidaca za sig-
nalizaciju opasne temperature vode za hlade-
nje motora,

— na glavi motora rastaviti vezu sa crevom za
strujanje tople vode ka grejacu unutrasnjosti
vozila 1 (sl. 50),

— od priklju¢aka na termostatu odvojiti: cev za
strujanje vode u hladnjak 2 (sl. 51), cev za do-
vod vode iz hladnjaka 1 (sl. 51) i cev kroz ko-
ju struji rashladena te¢nost ka pumpi za vodu
3 (sl. 51),

SL. 51 — Prostor za smestaj motora: veze koje treba ra-
staviti pre izgradivanja glave cilindara

1. Cev za dovod rashladene vode iz hladnjaka u termo-
stat — 2. Cev za odvod vode iz termostata u hladnjak
— 3. Cev za odvod vode iz termostata u pumpu za vo-
du — 4. Povratna cev tople vode za grejanje uredaja za
rad motora na minimumu — 5. Potporna poluga — %.
Drza¢ za vezu kolektora sa izduvnim sistemom

— skinuvsi drzac¢ 6 (sl. 51), odvojiti izduvnu cev
od izduvnog kolektora,

— skinuti zastitni poklopac remena (treba dej-
stvovati sa donje strane vozila) da bi se, posle
skidanja zastitnog lima, moglo pri¢i donjem
vijku,

— otpustiti navrtku za blokiranje zateza¢a reme-
na i skinuti nazubljeni remen sa zupcanika na
bregastoj osovini,

— odvojiti donji vijak na za$titniku remena,

— skinuti usmeriva¢ toplog vazduha: prethodno
odviti vijke za njegovo pri¢vriéivanje,

— odvojiti potpornu polugu motora 5 (sl. 51) od
odgovarajuceg drzaca na glavi cilindara,

— odviti vijke i navrtke za pritezanje glave ci-
lindara uz blok motora, upotrebljavajuci spe-
cijalne kljuceve A.50131/1/2 za navrtke koje ni-
su dostupne normalnim klju¢evima, i skinuti
glavu sa bloka motora.

Pri ugradivanju glave cilindara na blok motora
dovoljno je obrnutim redosledom izvrsiti opera-
cije opisane za izgradivanje, pri ¢emu treba vodi-
ti racuna o sledec¢em:

AUTOMOBILI
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— staviti uvek nov zaptiva¢, kako izmedu glave
cilindara i bloka motora, tako izmedu glave ci-
lindara i nosaca bregaste osovine,

— zatim pritegnuti vijke i navrtke za pri¢vrsci-
vanje glave prema redosledu datom na sl. 52,
i to u dve faze:

— 1l-va faza, pritezanje momentom od pribliZzno
4 kpm.

— 2-ga faza, pritezanje glave propisanim momen-
tom od 8,5 kpm.

NAPOMENA — Pri izgradivanju glave cilindara
sa motora na vozilu, poZeljno je ne izgradivati
usisni kolektor (komplet sa karburatorom), iz-
duvni kolektor kao i nosa¢ bregaste osovine.
Operacije izgradivanja pomenutih detalja vrse se
naknadno, sa glavom cilindara na radnom stolu.

Rastavijanje i sastavijanje

Sa glave cilindara izgraditi poklopac kudista bre-
gaste osovine, karburator, usisni i izduvni kolek-
tor i termostat.

SL 52 — Sema redosleda pritezanja vijaka za pric¢vrsci-
vanje glave cilindara uz blok motora

Zatim sa glave cilindara izgraditi kudiste brega-
ste osovine za odizanje usisnih i izduvnih ventila.

Pomocu alata A.60311 (sl. 53) sabijati opruge na
ventilima i vaditi njihove polukonusne oslonce.

Ukoliko se polukonusni oslonci opruga ne mogu
izvaditi iz svojeg sedi$ta, na tanjiri¢ opruge izvr-
giti nekoliko udaraca na sabijanje opruga, vodeci
racuna da se ne ostete stabla ventila.

Skinuti opruge ventila zajedno sa odgovaraju¢im
tanjiriéima i pomocu kljuca A.50087 izgraditi sve-
cice.

. Sa donje strane glave cilindara izvuci usisne i iz-
duvne ventile, posto se prethodno sa vodica ven-
tila skinu protivuljni zaptivaci 2 (sl. 54).

Sastavljanje sklopa glave cilindara vrsi se izvode-
njem operacija opisanih za rastavljanje glave obr-
nutim redosledom.

Sl 53 — Izgradivanje ventila iz glave cilindara pomocu
alata A.60311

CiSéenje glave cilindara

Postaviti glavu cilindara na alat A.60041.

Skinuti naslage ugljenika sa povr$ina kompresi-
onih prostora, upotrebljavajuéi metalnu cetku
A.60036 prikljuj¢enu na vreteno elektricne busi-
lice (sl. 55).

vodice

Sl. 54 — Navlacenje protivuljnih zaptiva¢a na
ventila

1. Konusna vodica zaptivaca A60313 — 2. Protivuljni
zaptivaé — 3. Usisni ventil — 4. Vodica ventila

Skinuti tvrde naslage iz izduvnih cevi i komora za
prolaz vode za hladenje motora. Proveriti i o€is-
liti usisne kanale i kanale za prolaz ulja za pod-

ZASTAVA No 22.1.04.001 — 111/75.
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mazivanje ekscentara bregaste osovine kao i po-
diza¢a ventila.

Sl. 55 — Skidanje taloga i ¢iScenje povrsina kompresio-
nih prostora pomocu metalne ¢etke A.60036

Zamena spreZnjaka

Da bi se zamenili spreznjaci za pri¢vr§é¢ivanje no-
saca bregaste osovine, usisnog i izduvnog kolekto-
ra na glavu cilindara, postupati na sledeé¢i naéin:

— odviti oStecene spreznjake, upotrebljavajuci
izvlaka¢ A.40009,

— zaviti spreznjake uzete iz rezervnih delova, slu-
Zec¢i se alatom A.86608/2.

Sl. 56 — Izgled glave cilindara sa gornje i donje strane

Kontrola i ravnanje glave
cilindara

Kontrolnu povrsinu ploce premazati tankim slo-
jem garezi i preko nje prevudi glavu cilindara.
Tragovi gareZi treba da budu podjednako ostavlje-
ni po ¢itavoj povrsini glave cilindara.

U protivnom slu¢aju, zapazajuci deformacije, pot-
rebno je prebrusiti glavu cilindara.

Brusenje glave izvriti odstranjivanjem minimal-
no moguce koli¢ine materijala.

<
Sl. 57 — Merenje dubine kompresionog prostora pomo-
¢u kontrolnika A.96216

Zatim pomocu kontrolnika A.96216 (sl. 57) prove-
riti dubinu kompresionog prostora, proveravaju-
¢ da ista nije previ$e smanjena. Postavivsi kont-
rolnik preko sredine kompresionog prostora (vi-
di sl. 57), postojeéi zazor izmedu kontrolnika i
glave cilindara, meren kontrolnim listicima, ne
sme da bude veci od 0,25 mm.

Ukoliko je dubina kompresionog prostora ispod
0,25 mm, treba zameniti glavu cilindara.

Provera glave hidraulicnom
metodom

Za izvr$avanje kontrole kanala za vodu u glavi ci-

lindara hidrauli¢cnom metodom, postupiti na sle-

dedi nacin:

— na glavu cilindara postaviti komponentalne
delove alata A.60370 (sl. 58),

— na slavinu prikljuc¢iti pumpu Ap. 5048,

— zagrejati te¢nost, sadrzanu u posudi pumpe,
na 85'—90°C,

o]
ZASTAVA 530801 Siisha
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— pumpom ubacivati vodu u unutradnjost glave
cilindara sve dok se ne postigne pritisak od
2 + 3 kp/cm?® pri ovom pritisku tec¢nost ne
sme da curi iz glave.

Sl. 58 — Kontrola glave cilindara hidraulitnom meto-
dom pomocu alata A.60370

1 .Cep za zatvaranje prikljucka cevi za odvod vode u
hladnjak — 2. Ploce za zatvaranje kanala za prolaz vo-
de izmedu glave cilindara i kanala u usisnom kolektoru
— 3. Ploca sa slavinom za zatvaranje nosaca termosta-
ta — 4. Plo¢a za zatvaranje nosece povrsine glave cilin-
dara — 5. Cep sedista daljinskog prekidaca signala
opasne temperature vode

Strelice pokazuju na vijke sa navrtkama za pricvrici-
vanje glave cilindara na plocu 4

Da na glavi cilindara postoje pukotine uocava se
vracanjem kazaljke manometra na nulu, do ¢ega
dolazi usled isticanja te¢nosti. Ukoliko je zapaze-
no ovakvo stanje na glavi cilindara, bez odlaga-
nja zameniti je.

Sl. 59 — Brudenje sedista izduvnog ventila na glavi ci-
lindara pomocu konusnog brusnog kamena
(45") A.94093

Kontrola i obrada sediSta
ventila

Sedista ventila na glavi cilindara ne smeju da bu-
du sa udubljenjima na povrsini za dodir sa venti-
lima; u protivnom slucaju, izvr$iti brusenje pre-
ma sledecem prikazu.

U vodicu ventila uvuéi vodicu brusnog kamena
A.94059 §to pribilznijeg preénika da bi se izmedu
njih postigao §to manji zazor.

Radi brusenja sedista ventila na glavi cilindara na
nosa¢ brusnog kamena A.94069, postaviti konus-
ni brusni kamen A.94107 za usisne, a A.94093 za
izduvne ventile.

Na nosa¢ brusnog kamena postaviti spiralnu op-
rugL.

Nosaé brusnog kamena postaviti u aparat Ap.
5025. Izvréiti brusenje sedista ventila (sl. 59), ima-
juci u vidu, da u trenutku dodira brusnog kamena
sa sedistem ventila, aparat ne sme biti napajan
elektri¢nom strujom. Ovo u cilju izbegavanja vib-
racija, a samim tim i nepravilnog brusenja sedis-
ta ventila.

N

Sl. 60 — Smanjenje Sirine sedi$ta ventila (dodirne povr-
sine sa ventilom) pomocu glodala A.94003 (sa
nagibom od 73") i nosaca A.94058

Preporucljivo je Cesto o$trenje brusnog kamena
A.94107 i A.94093. Ostrenjem se postize koni¢nost
brusnog kamena od 45° £ 5’ koja odgovara propi-
sanom nagibu sedi§ta ventila na glavi cilindara.

Posle izvrienog bruenja sedista ventila na glavi
cilindara, izvr$iti smanjenje Sirine dodirne povr-
¢ine sa ventilom na propisanu vrednost, postupa-
judi na sledeci nacin:

— na nosac A.94058 postaviti glodalo (20') A.94094
bilo za sedi$ta usisnih, bilo za sedista izduvnih
ventila, a zatim nosa¢ sa glodalom navudi na
vodicu A.924059 (& 8 mm),

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111 /75.
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— okretati glodalo,

— istu operaciju izvrsiti, postavljajuéi glodalo q

45°30"+5'
a_m

A.94003 (75") (sl. 60).

Ova dva glodala treba alternativno koristiti sve
dok $irina sedi$ta ventila na glavi cilindara ne do-
bije propisanu vrednost.

Ugao nagiba sedista ventila na glavi cilindara tre-
ba da bude 45° + 5.

S1. 61 — Uglovi nagiba sedista ventila na glavi cilindara
Kontrola i obrada ventila i na ventilu

Skinuti pokoricu sa ventila pomocu metalne éet-
ke sa elektri¢nim pogonom.

Proveriti da li je stablo ventila deformisano i da
li na sebi ima pukotina; ako je potrebno, zameni-
ti ventil.

20°
Proveriti da li je sediSte na ventilu previse istro-

geno ili osteceno; ako je potrebno, izvriti bruge-
nje na sledeéi nacin:

— na uredaj postaviti ventil kao §to je prikazano

na sl. 66, ;
Sl 62 — Smanjenje $irine sedista ventila na glavi cilin-
-— orijentisati pokretni nosa¢ tako da se, posle dara, dejstvom odozgo, pomocu glodala sa na-

" i S % i : S gibom od 200
zavrsene operacije brusenja, dobije, propisani
ugao od 45" 30" + 5,

— ukljuciti u rad brusilicu, vodeéi ra¢una da bu-
de odstranjena minimalna koli¢ina materijala,

— posle brusenja ventila proveriti da debljine
ventila na periferiji pecurke nisu ispod 0,3
mm.

Ukoliko je potrebno, poravnati i brusiti kraj stab-
la ventila, da bi se otklonili tragovi dejstva podi-
zaca ventila ili da bi se smanjila visina ventila u
glaw ko].a.se ?ovecava mbog bru_se.n o S.e dlgt? o Sl. 63 — Smanjenje Sirine sedista ventila na glavi cilin-
tila. Voditi racuna da se odstranjuje najmanje mo- dara, dejstvom odozdo, pomoéu glodala sa na-
guca koli¢ina materijala. gibom od 750

Svaki ventil postaviti u svoje sediste na glavi ci-
lindara i, pomoc¢u kontrolnika A.96219, proveriti
da li se kraj stabla svakog ventila bez zadiranja i

bez zazora provlaci ispod kontrolne povrsine ala-
ta (sl. 67).

Ukoliko dolazi do zadiranja kraja stabla ventila i
kontrolne povrsine na kontrolniku A.96219, pomo-
¢u brusilice, smanjiti duzinu stabla ventila,

Izvrsiti prove_ru zaptivanja ventila, pom‘oéu apa- g 64 — sematski prikaz jednog sedista ventila na gla-
rata A.95868 i alata A.60041, A.60041/2 i A.60018 vi cilindara ¢ija $irina_je smanjena pomocu
(sl. 69) slede¢im redosledom: glodala sa nagibom od 20° i 750

L — - L = Sirina sedi$ta ventila, usisnog i izduvnog, posle smanje-
— pailjivo ocistiti ventile i odgovarajuca sedista, nja treba da bude L — 21 +22mm

AUTOMOBILI
ZAS rA VA SEB'LSNA SLU“Z;A
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List 5

"

@)

=12

SI. 65 — Osnovni podaci sedi$ta usisnih i izduvnih ventila i vodica ventila u glavi cilindara

— postaviti glavu cilindara na alat A.60041 4 (sl.
69),

— uvudi ventile u svoje vodice i zacdepiti sediste
svecice ¢epom A.60018 3 (sl. 69),

— postaviti aparat A.95868 kao §to je prikazano
na sl. 69,

Sl. 66 — Brusenje sedi$ta na ventilima

1. Ventil — 2. Brusni kamen — 3. Rucica za pokretanje
pokretnog nosaca

— pritiskajudi jako na polugu 1 (sl. 69) istovre-
meno pumpati vazduh pomocéu pumpe sve dok
kazaljka manometra ne dode do kraja skale.

Ako ventili svojim sedi$tem ne naleZu dobro na
odgovarajuca sedista u glavi cilindara, prolazenje
vazduha manifestuje se manje ili vise brzim po-
meranjem kazaljke ka nuli.

U ovom slu¢aju ponoviti brusenje sedita na ven-
tilima i na glavi cilindara.

ZASTAVA
A 9&‘21937

Sl. 67 — Kontrola visine stabla ventila posle brusenja
sedista u glavi cilindara

1. Kontrolnik A. 96219 — 2. Stablo ventila

8 e ) B
7992 | | 7992

15,040
15,058

8,022
8,040

45°30° 1Y

31+0,15

"

IZDUVNI

Sl. 68 — Osnovni podaci usisnih i izduvnih ventila i nji-

hovih vodica

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — II1/75.
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NAPOMENA — Na slici 68 prikazane su vodice
ventila skorije proizvodnje, obe tipa sa protivulj-
nim zaptivaéem.

Pre ovih upotrebljavale su se vodice izduvnih ven-
tila bez protivuljnog zaptivaéa. U sluéaju revizije
ugradivati vodice ventila tipa koji je ilustrovan na
slici posto su delovi medusobno zamenljivi.

Kontrola i zamena vodica
ventila

Vodice ventila su utisnute u svoja sedi$ta sa za-
dorom od 0,063 + 0,108 mm.

Vodice ventila treba da budu zamenjene kada se
na radnoj povrsini zapaze risevi ili o$tecenja, ili

Sl. 69 — Provera zaptivanja ventila pomoéu aparata
A.60148

1. Alat A.60041/2 —2. Uredaj A.95868 — 3. Cep A.60018
za sediSte svedice — 4. Alat A.60041

Sl. 70 —Izgradivanje vodica ventila iz glave cilindara po-
mocu alata A.60153/1

se izmeri preveliki zazor izmedu vodica i stabla
ventila koji se ne moze eliminisati samo zame-
nom ventila.

Zazor u montazi novih elemenata je 0,030 + 0,066
mm, kako za usisne, tako i za izduvne ventile, dok
granica maksimalnog istrosenja je 0,15 mm.

Pri zameni vodica ventila upotrebljavati alat
A. 60153 =za izgradivanje vodica (sl. 70), alat
A. 60153 sa odstojnicima A. 60153/6A za ugradiva-
nje vodica usisnih ventila (sl. 71) i sa odstojnici-
ma A. 60153/6S za ugradivanje vodica izduvnih
ventila.

SL. 71 — Ugradivanje vodica usisnih ventila pomocu ala-
ta A.60153

1. Alat A.60153 — 2. Odstojnik A.60153/6A za vodice usi-
snih ventila — 3. Vodica ventila

NAPOMENA — Vodice ventila isporu¢uju se kao
rezervni delovi sa pre¢nikom unutrainje povrsi-
ne obradenim na finalnu meru; zakljudak je da
vodice ventila, posle utiskivanja u glavu cilinda-
ra, ne treba obradivati razvrtadem, osim u izuzet-
nim sluéajevima kada se zapaze male deformaci-
je nastale pri utiskivanju vodica. Za obradu vo-
dica upotrebiti razvrtaé A. 90310 (sl. 72).

Sto se ti¢e spoljasnjeg pre¢nika, vodice ventila se
isporu¢uju kao rezervni delovi i sa uve¢anjem od
0,2 mm.

PODACI SPOJA VODBICA VENTILA I SEDISTA
U GLAVI CILINDARA

Prec¢nik sedi- Spoljasnji
§ta vodica precnik vodi- Za:):l:tra;
ventila ca ventila a 2
mm mm mm
14,950—14,977 15,040—15,058 0,063—0,108

AUTOMOBIL
ZASTAVA 5iBlqEiEs
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ZASTAVA 101 MOTOR: BLOK I GLAVA CILINDARA List 6
PODACI SPOJA IZMEDPU VENTILA I VODICA Kontrola opruga ventila
——— Proveriti da li su opruge napukle i da li su izgubi-
preinik Vo Il:ll-:églllcl tsit[:- Ilnzz:tr aili le karakteristike elasti¢nosti.

d- t-l .. 4
ica ‘ventiia Proveriti krutost opruga pomocu aparata Ap.5049.

Zatim podatke sile i elasti¢nosti deformacija, do-
8022—8040 | 7,974—7,992 0,030—0,066 bijene na aparatu, uporediti sa podacima opruga
E= ‘ prikazanim na sl. 73 i 74, odnosno u tabeli na lis-

8,022—8,040 | 7,974—7,992 ‘ 0,030—0,066 tu 2 poglavlja 10.

mm mm | mm

=

-

U = usisni; I = izduvni

kg 14.9% 05

Sl. 73 — Osnovni podaci za kontrolu unutras$njih opru-
ga ventila

X kg 38,9215
T
‘ kg 59,5125
Sl. 72 — Obrada vodica ventila pomocu razvrtaca Sl. 74 — Osnovni podaci za kontrolu spoljasnjih opruga
A.90310 ventila
ZASTAVA No 22.1.04.001 — [I1/75.
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AUTOMOBILI
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Z
3
4
Ly -
&
qQ
10
11
12
3
1
Sl. 75 — Zaptivaci glave cilindara i bregaste osovine
1. Spreznjak 13. Cep 0 16 mm 25. Glava cilindara
2. Navrtka 14, Cep o 16 mm 26. Navrtka
3. Elasti¢ni podmetac 13, Prikljuéak 27. Podmetac
. 16. Zaptiva¢ poklopca kudista -
4. Spreznjak brzgaste gsovhfe 28. Spreznjak
5. Poklopac kucista bregaste 17. Kuciste bregaste osovine 29. Trn
P 18. Zaptiva¢ kucista bregaste 30. Cep o 40 mm
6. Vijak i
”a i 31. Cep 0 40 mm
7. Spreznjak =
preznjal 19. Navrtka 32 Trn
8. Ravan podmetac 20. Elasti¢ni podmetac -
. Blok motora
9. Vodica 21. Ravan podmetac
10. Zaptivac glave cilindara 22. Spreinjak 34. Cep o 16 mm
11. Ko$uljica cilindra 23. Spreznjak 35. Vijak
12. Cep o 40 mm 24. Cep konic¢ni 36. Cep o 20 mm
ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — II1/75.
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~ U

S v ®

ZAVTIVACI BLOKA I KORITA MOTORA

Sl. 76 — Zaptivacéi bloka i korita motora

1. Vijak 14. Navrtka
2. Elasti¢ni podmetac 15. Elasti¢ni podmetac
3. Semering — zaptiva¢ radilice, prednji 16. Poklopac
4. Semering — zaptiva¢ vratila za pokretanje razvod- 17. Zaptival bregaste osovine
il 18. Blok motora
5. Poklopac na strani razvoda 19. Zaptivac¢ zadnjeg poklopca motora
6. Zaptivac¢ prednjeg poklopca motora 20. Poklopac na strani zamajca
7. Vijak 21. Semering — zaptivaé radilice, zadnji
S TRt cal PR 22. Elasti¢ni podmetac
9. Poklopac 23. Vijak
10. Zaptiva¢ vratila za pokretanje razvodnika paljenja 24. Elasti¢ni podmetad
11. Zaptivaé korita motora 25. Vijak
12. Korito motora 26. Cep korita motora
13. Spreinjak
ZASTAVA  Senfisna stuzsn
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Radilica i zamajac motora

Opis i osnovni podaci radilice

Radilica motora ne sme biti sa pukotinama, ka-
ko na glavnim rukavcima i rukavcima za klipnja-
¢e, tako i na ostalim povrsinama; u protivnom,
potrebno je zameniti radilicu kako bi se izbegla
havarija pri radu motora.

Ukoliko se primete neznatne ogrebotine na rukav-
cima radilice, iste se mogu odstraniti brusenjem
odgovarajuce povrsine pomocu najfinijeg brus-
nog kamena od karborunduma.

Ukoliko su risevi duboki, ili se merenjem pomocu
mikrometra uo¢i ovalnost rukavaca veca od 0,005
mm, izvriiti brusenje rukavaca. Ova operacija se
vréi vodedi ratuna o montaznim zazorima i o
skali umanjenja unutradnjeg pre¢nika polulezaje-
va koji se isporucuju kao rezervni delovi.
Brusenje glavnih rukavaca radilice i rukavaca za
klipnjace treba izvrsiti tako da se, zavisno od sta-
nja istrosenosti, postignu precnici koji odgove-
raju vrednostima datim u tabeli i radijusi ruka-
vaca dati na slici 79.

Zatim, ugraditi polulezajeve umanjenog precnika
i kod svakog rukavca imati u vidu vrednost mon-
taznog zazora.

Posle brugenja i naknadnog honovanja rukavaca
neizbezno je brizljivo pranje da bi se odstranili
svi ostaci abrazivnog materijala.

T

Unutrasnje kanale za podmazivanje lezajeva ra-
dilice treba vise puta oprati benzinom, koji kroz
njih protice pod pritiskom.

ke S

Sl. 78 — Kontrola uravnotezenosti radilice motora kom-
plet sa zamajcem i spojkom na prizmama
A. 95732,

1.825
1.831

50,785
50,805

Nt

1
-

?Dc
=

Sl. 77 — Osnovni podaci radilice motora, poluleajeva glavnih rukavaca radilice i odgovarajucih
sedista u bloku motora.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111/75.
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Kontrola uravnotezZenosti
radilice

Postaviti dve prizme A. 95732 na neku kontrolnu
ravan (sl. 78).

Na nju postaviti radilicu motora komplet sa za-
majcem i spojkom.

Ako sklop radilice tezi da se okrene na bilo koju
stranu, sa suprotne strane postaviti smolu; mere-
njem tezine nalepljene smole odreduje se vred-
nost neuravnoteZene mase.

Radi odstranjivanja neuravnotezene mase u zoni
D(sl. 80), busgiti rupe na zamajcu.

15,498
1 45.518

Y

50,785 |
50,805

SI. 79 — Osnovni podaci glavnih rukavaca radilice, rukavaca za klipnjade i radijusa na rukavcima.

Kontrola kolinearnosti glavnih
rukavaca radilice i rukavaca
za klipnjace

Svojim krajevima osloniti radilicu na dve prizme
A. 95731 i kontrolisati je pomocéu komparatora:

0,35 0,35

—_——

— kelinearnost glavnih rukavaca radilice: mak-
simalna dozvoljena tolerancija je 0,03 mm
(ukupno ocitavanje na komparatoru — sl. 80):

— kolinearnost rukavaca za klipnjace: maksi-
malna dozvoljena tolerancija u odnosu na
glavne rukavce radilice je + 0,35 mm (sl. 80):

= T
.
v
I
! 2 1

Sl. 80 — Tolerancije kolinearnosti glavnih rukavaca radilice i rukavaca za klipnjace i Sema za kontrolu povrsina
zamajca koje dolaze u spoj sa prirubnicom na radilici i sa diskom spojke.

(A—B—C—E = mesta za kontrolu paralelnosti i upravnosti u odnosu na osu okretanja; D — zona za busenje
rupa radi skidanja materijala — mase pri uravnotezenju sklopa radilice — zamajac — spojka).

AUTOMO L
ZAsrA VA SERVISNA SI.BU‘IZBA
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— ovalnost glavnih rukavaca radilice i rukavaca
za klipnjac¢e: maksimalna dozvoljena toleran-
cija posle brusenja je 0,005 mm;

— koni¢nost glavnih rukavaca radilice i rukava-
ca za klipnjac¢e: maksimalna dozvoljena tole-
rancija posle brusenja je 0,005 mm,;

— upravnost ose okretanja radilice u odnosu na
povr$inu prirubnice koja je u spoju sa zamaj-
cem: komparator, sa iglom oslonjenom na
prirubnicu na rastojanju od 34 mm (E, sl. 80)
od ose okretanja, pri okretanju radilice ne
sme da pokaze vece odstupanje od 0,025 mm.

Ako se pri kontroli kolinearnosti glavnih rukava-
ca radilice i rukavaca za klipnjace uoée anomali-
je, treba izvrgiti ispravljanje radilice upotreblja-
vajuci hidrauli¢nu presu, vodedi rac¢una da se sila
postepeno povecava tako da se radilica ne podvr-
gne prenaglom opterecenju koje moze ostetiti
unutra$nju strukturu materijala.

S1. 81 — Poredenje Sirine deformisane niti sa skalom
na omotu i o¢itavanje vrednosti zazora izmedu
rukavca i lezaja.

Zamajac motora sa nazubljenim
vencem

Proveriti stanje zuba nazubljenog venca; ukoliko
postoje ocigledna o$teéenja, zameniti kompletan
venac.

Pri ugradivanju nazubljenog venca na zamajac,
upotrebiti hidrauli¢nu presu, a prethodno zagre-
jati venac u kadi ulja na temperaturi od 80°C.

Povréine koje dolaze u dodir sa radilicom moto-
ra i sa diskom spojke treba da su glatke i bez ri-
seva. One treba da su savrseno ravne i upravne
u odnosu na osu okretanja zamajca.

Okretati zamajac koji je povr$inom (A, sl. 80) os-
lonjen i centriran na radilici; komparator, sa ig-
lom oslonjenom u ta¢kama B i C, ne treba da po-
kaze odstupanja veca od 0,1 mm.

PoluleZajevi glavnih rukavaca
radilice

Ukoliko se uocavaju ogrebotine, tragovi ribanja
ili znatna istrodenja, treba zameniti polulezajeve.
Na lezajevima, zaista, nije moguce vrsiti bilo ka-
kve popravke.

Ako se pri ispitivanju polulezajeva zakljuci da je
moguce ponovo ih ugraditi u sklop, proveriti za-
zor izmedu njih i odgovarajucéih rukavaca radili-
ce, postupajuci na sledeci nacin:

— 7a merenje zazora primeniti kalibrisanu nit,
na primer »Plastigage«. Njeno parce postaviti
duz rukavca na kome se zeli izmeriti zazor,

— postaviti poklopce glavnih leZajeva radilice
komplet sa polulezajima,

— pritegnuti vijke za pri¢vrscivanje poklopaca

momentom od 8 kpm,

— odviti vijke, skinuti poklopce i proveriti, po-
redeci sa skalom na omotu, $irinu deformisa-
ne niti, to jest zazor izmedu lezajeva i rukava-
ca (sl. 81).

Brojevi na skali omota plasti¢ne niti pokazuju
vrednosti zazora u spoju koji se kontrolise.

Normalni montaZni zazor izmedu lezajeva i glav-
nih rukavaca radilice je 0,040 + 0,085 mm.

Ukoliko zazor nije u okviru maksimalne dozvolje-
ne vrednosti od 0,15 mm, zameniti polulezajeve
sa polulezajevima ¢iji je unutrasnji pre¢nik ma-
nji (vidi tabelu), naravno uz prethodno brusenje
rukavaca radilice.

DEBLJINA POLULEZAJEVA GLAVNIH RUKAVACA

RADILICE

PR SR L

PR OR 0,254 0,508 | 0,762 | 1,016
1825 | 1952 2009 | 2206 | 2333
1831 | 1958 2085 | 2212 ‘ 2,339

PRECNICI GLAVNIH RUKAVACA RADILICE

Umanjeni za mm
Normalan | —————————— —
0254 | 0508 | 0762 | 1016
50,785 50,531 50,277 ‘ 50,023 | 49,769
| = f—————
50,805 50,551 | 50,287 | 50,043 | 49,789

Posle izvréenih kontrola i potrebnih zamena ugra-
diti poklopce, pritezuéi vijke propisanim momen-
tom od 8 kpm.

Lako okretanje radilice je znak pravilne montaze
i pravilnog spoja rukavaca sa odgovarajuc¢im le-
Zajima.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 11 /75.
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CiSéenje kanala za prolaz ulja
Zza podmazivanje leZajeva

Radi marljivog ¢iscenja kanala za prolaz ulja
kroz radilicu, potrebno je izvaditi cepove za za-
tvaranje njihovih krajeva. Zatim, sedi$ta ¢epova
obraditi glodalom A. 94016/10, pokrecudi ga po-
mocu nosaca A. 94016.

Benzinom pazljivo oprati kanale u radilici i osu-
siti ih vazduhom pod pritiskom.

Na kraju ugraditi nove ¢epove pomocu nabijaca
A. 86010 i probojcem izvrsiti deformaciju radi
osiguranja.

Sl. 82 — Ugradivanje poluprsitenova aksijalnog lezaja ra-
dilice

1. Poluprsten aksijalnog lezaja — 2. Radilica

Kontrola aksijalnog zazora
radilice

Po zavrsetku operacije ugradivanja radilice pro-
veriti aksijalni zazor izmedu poluprstenova aksi-
jalnog lezaja, ugradenih na zadnjem lezaju radi-
lice i odgovarajucih oslonih povréina na radilici.

Na blok motora postaviti komparator sa magnet-
nim postoljem, a izmedu prednjeg odnosno zad-
njeg lezaja radilice, i odgovarajucdeg kolena uvu-
¢i po jednu odvrtku, kao $to je prikazano na (sl.
83).

Odvrtkama pomerati radilicu u aksijalnom prav-
cu i na komparatoru proveriti da li je ukupno
pomeranje u okviru propisanih vrednosti za aksi-
jalni zazor radilice (0,055 + 0,265 mm).

Ukoliko se izmeri aksijalni zazor veéi od maksi-
malno dozvoljene vrednosti (0,35 mm), zameniti
poluprstenove aksijalnog lezaja drugim koji se
kao rezervni delovi isporucuju u vecoj debljini za
0,127 mm.

Sl. 83 — Merenje aksijalnog zazora radilice motora

Pri ugradivanju poluprstenova aksijalnog lezaja
radilice voditi racuna da zljebovi, izradeni na nji-
hovoj jednoj strani, budu okrenuti ka oslonim
povrsinama na radilici.

Kontrola semering-zaptivaca

Dva zaptivaca od gume, sa metalnom armaturom
i ugradenom oprugom, obezbeduju zaptivanje na
oba kraja radilice. Pazljivo proveriti oba zaptiva-
¢a i uveriti se u njihovu ispravnost. Proveriti da
li prstenovi ¢vrsto stoje u svojim sedistima i da
li dobro prianjaju na odgovarajuce povrsine radi-
lice; u slué¢aju da nisu ispunjeni ovi uslovi, zame-
niti zaptivace.

NAPOMENA — Pri reviziji motora preporuéljivo
je bez odlaganja zameniti semering-zaptivaée na
oba kraja radilice.

OMOBILI
ZASTAVA 4l anastiLl
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Klip — Klipnjaca — Osovinica — Prstenovi

CiSéenje klipova

Skinuti pokoricu sa ¢ela klipa i iz kanala za sme-
staj elasti¢nih prstenova; za ovu operaciju upot-
rebiti strugac¢ sa krivim vrhom.

Sl. 84 — Kontrola zazora izmedu klipa i cilindra pomo-
¢u kontrolnih listi¢a A.95113

Odstraniti svaki trag necistoce iz otvora za prolaz
ulja za podmazivanje.

Ciscenje elasti¢nih klipnih prstenova vrsi se naj-
finijim brusnim papirom na platnu.

Zavr$ivsi sa operacijom ¢iscenja, pazljivo prove-
riti da li na delovima postoje pukotine ili ostece-
nja takve prirode da bez odlaganja zahtevaju nji-
hovu zamenu.

Sl 85 — Sklop klipnjaée i klipa

1. Broj koji pokazuje kategoriju kojoj pripadaju preé-
nici otvora u usicama za spoj sa osovinicom — 2. Ozna
ka koja pokazuje klasu kojoj pripada klip — 3. Broj ci-
lindara kome pripada sklop klipa i klipnjace

Kontrola zazora izmedu klipa

i cilindara i izmedu klipa i
njegove osovinice

Kontrola zazora izmedu klipova i cilindara (sl. 84)

treba da bude izvriena uz vodenje racuna o njiho-
voj svrstanosti u klase.

Zato pomenuta kontrola treba da se odnosi na
klipove i cilindre koji pripadaju istoj klasi.

SI. 86 — Pravilan spoj osovinice i klipa
Pod pritiskom palca osovinica se uvlaci u usice klipa.

Osim toga normalni klipovi su razvrstani u tri ka-
tegorije na osnovu prec¢nika otvora u usicama kli-
pa. Isto razvrstavanje ocigledno je primenjeno i
kod osovinica klipova, koje treba da budu ugrade-
ne u klipove koji pripadaju istoj kategoriji.

Sl. 87 — Pravilan spoj osovinice i klipa

Pod uticajem sopstvene tezine, a u poloZaju prema slici,
osovinica ne sme da ispadne iz klipa

Slovna oznaka i broj, koji pokazuju klasu klipa i
kategoriju otvora za osovinicu klipa, utisnuti su
na donjoj ¢eonoj strani klipa (sl. 85), dok je na
osovinici klipa data oznaka pripadajuce kategori-
je.

Zazor izmedu osovinice klipa i otvora u udicama
klipa je 0,008 + 0,016 mm.
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Kontrola spoja izmedu klipa i osovinice moze se
posti¢i uvlacenjem odabrane osovinice, dobro pod-
mazane motornim uljem, u otvore usica klipa. U-
koliko je spoj pravilan, osovinica treba da moze
da se uvuce u usice klipa jednostavno pod pritis-
kom palca (sl. 86) i ,postavljajuci klip u takav po-
lozaj da osa osovinice zauzme vertikalan poloZaj;
ista osovinica ne treba da se izvuce iz usica pod
uticajem sopstvene tezine (sl. 87).

“71.984 | 21,988

s 7892 |
V21,088 | 21892 2 3-=.ﬁ95J

[w8.630] |

L8645

Sl. 88 — Osnovni podaci klipnjace, polulezajeva velike
pesnice, otvora u maloj pesnici, osovinica klipa
i odgovarajuéih otvora u u$icama klipa

Pri ugradivanju novih klipova u nove cilindre,
zazor, izmeren u pravcu ravni upravne na osu 0so-
vinice klipa, a na rastojanju od 51 * 0,25 mm od
¢ela klipa, je 0,050+0,070 mm. Istro$enje suknji-
ce klipa treba uvek da bude sabrano sa istroge-
njem cilindra da bi se odredio efektivni zazor iz-
medu ovih elemenata.

Klipovi uvecanog pre¢nika isporucuju se sa uve-
¢anjem od 0,2 — 0,4 — 0,6 mm, bez razvrstavanja
na klase i kategorije.

[ e e— ._4‘

Sl 90 — Sema skidanja materilaja radi izjednacenja te-
zine izmedu klipova
= 56,70 mm — nominala visina klipa
b = 52,20 mm — minimalna visina klipa posle skida-
nja materijala obradom
¢ = 7050 mm — maksimalni pre¢nik na kojem je doz-
voljeno skidanje materijala

Osovinice uvecanog prec¢nika isporucuju se kao
rezervni delovi sa uvecanjem od samo 0,2 mm bez
razvrstavanja na kategorije.

Kontrola podjednakosti teZine
klipova

Pre pocetka izvrsenja operacija sastavljanja mo-
tora, proveriti da li su sva Cetiri klipa podjednake
tezine; maksimalna dozvoljena tolerancija je £ 2,5
grama.

U slucaju da se ne raspolaZe garniturom od éetiri
klipa sa tezinama u okviru dozvoljene tolerancije,
moze se vrsiti skidanje materijala obradom do-

3,957 2,015 1,535
3,977 2,035 1,555 -

SI. 89 — Osnovni podaci cilindara, klipova i elastiénih prstenova
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njeg ceonog dela usica pomocu struga, kao Sto je
prikazano na (sl. 90) i (91).

Medutim, dubina skinutog materijala ne bi smela
da bude veca od 4,5 mm u odnosu na nominalnu
visinu klipa koja iznosi 56,70 mm; maksimalna
zona za skidanje materijala ogranicena je precni-
kom od 70,50 mm (sl. 90).

Elasticni klipni prstenovi

Kontrola zazora izmedu elasti¢nih klipnih prste-
nova i odgovarajucih kanala u klipu, kao Sto je
ilustrovano na sl. 92, moze se izvriiti postavlja-
njem jednog po jednog prstena u svoj kanal i uv
lacenjem kontrolnog listica A.95113.

SL 91 — Sklop klipnjace i klipa
Strelice pokazuju na zone sa kojih je moguce skidati
materijal da bi se ujednacile tezine klipova

MOTOR: KLIPOVI I KLIPNJACE

NAPOMENA — Radi dobrog funkcionisanja i radi
trajnosti motora, potrebno je izmedu elasti¢nih
prsteniova i kanala u klipu obezbediti propisani
montazini zazor.

Nedovoljan zazor izmedu prstenova i kanala u kli-
pu vzrok je gubitku kompresije, prevelikoj potro-
snji ulja i brzom tro$enju prstenova i cilindara.
Naprotiv, preveliki zazor prouzrokuje ubrzanu po-
trosnju bo¢nih povrsina kanala na klipu i izrazit
zazor izmedu njih i prstenova. Dozvoljena granica
istro$enja je 0,15 mm.

Kontrola zazora izmedu krajeva
elasticnih klipnih prstenova

Pre ugradivanja elasti¢nih prstenova na klipove,
jedan po jedan prsten postavljati u cilindar i iz-
meriti postojecéi zazor izmedu njegovih krajeva
(s1.93).
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U slucaju da je zazor nedovoljan, prebrusiti kra-
jeve prstenova, upotrebljavajucéi alat A.60188 (sl.
94).

Trec¢i mazajudi prsten je sa radijalnim otvorima i
ugradenom oprugom; po izvr$enoj ugradnji, iz-
medu krajeva ovog prstena treba da postoji za-
zor od 0,20 + 0,35 mm

€

Sl 92 — Kontrola zazora izmedu elasti¢nih prstenova i
kanala na klipu

1. Elasti¢ni prsten — 2. Klip — 3. Kontrolni listi¢

Ugradivanje klipnih prstenova

Radi olakSanja operacije ugradivanja elasti¢nih
klipnih prstenova na klip, posluziti se kleStima
A.60183 (sl. 95).

NAPOMENA — Posle ugradivanja elastiénih pr-
stenova na klip, svaki prsten orijentisati tako da
krajevi jednog prstena budu pomereni u odnosu
na krajeve drugog prstena za 120°.

= |

Sl. 93 — Kontrola zazora izmedu krajeva elasti¢nih klip-
nih prstenova ugradenih u cilindar
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Izgradivanje osovinice klipa

Osovinica klipa utisnuta je u malu pesnicu klip-
njace sa zadorom, i slobodno se mozZe okretati u
usicama klipa sa kojima je u spoju sa zazorom.

Radi obezbedenja lakog izvodenja operacije izgra-
divanja i ugradivanja osovinice, treba upotrebiti
specijalni alat. Pri sastavljanju sklopa klipnjaca-

Sl. 94 — Brusenje krajeva elasticnog prstena na speci-
jalnom aparatu A.60188

1. Elasti¢ni klipni prsten — 2. Brusni kamen u vidu dis-
ka — 3. Rucica za blokiranje obrtne platforme — 4.
Obrtna platforma sa gradiranom skalom — 5. Reper —
6. Rucica za pokretanje brusnog kamena

Sl. 95 — Ugradivanje elasti¢cnih prstenova na klip pomo-
¢u klesta A.60183

-klip-osovinica, klipnjacu treba zagrejati na tem-
peraturi od 240° da bi se postiglo Sirenje male pes-
nice klipnjac¢e dovoljno da omoguci ugradivanje
osovinice.

Izgradivanje osovinice treba izvrsiti pomocu pre-
?e], upotrebljavajuéi nosac¢ A.95615 i izbijac A.60379
sl. 96).

Sl. 96 — Izgradivanje osovinice klipa

1. Rukavac prese — 2. Izbija¢ A.60379 — 3. Sklop klipnja-
¢a - klip - osovinica — 4. Osovinica klipa — 5. Nosac ala-
ta A.95615

mm
Zador izmedu osovinice klipa
i male pesnice klipnjace . . . | 0,010 + 0,042
Zazor izmedu osovinice klipa
i otvora u uSicama . ... .. 0,008 = 0,016

NAPOMENA — Izgradeni delovi mogu se pono-
vo upotrebiti, ukoliko su bez o$tecenja.

Zato, pri izgradivanju, treba voditi ra¢una da bu-
du obelezeni delovi koji pripadaju istom sklopu,
tako da se obezbedi ponovno sastavljanje sklopa
od istih delova.

Sastaviljanje sklopa klipnjaca —
— osovinica — klip
Zador izmedu osovinice i male pesnice klipnjace,

kao $to je prethodno receno, treba ostvariti Sire-
njem pesnice klipnjace usled zagrevanja radi mo-
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MOTOR: KLIPOVI I KLIPNJACE
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gucnosti lakog uvlacenja osovinice. Temperatura,
na koju treba zagrejati klipnjacu, je 240°C.

U ovu svrhu iskoristiti elektri¢nu pec¢ Ap. 5075 sa
termostatskim regulatorom (sl. 97), u koju se po-
stavljaju klipnjace, vodeci racuna da male pesni-
ce klipnjac¢a budu okrenute ka unutrasnjosti pe-
B

SIL 97 — Postavljanje klipnjada u pec

Voditi racuna da se male pesnice klipnjaca okrenu ka
unutrasnjosti peci

Pe¢ treba da je bazdarena na 240°C i kada se¢ uga-
si signalno svetlo crevene boje, koje pokazuje do-
stignutost konstantne temperature, klipnjace se
mogu izvaditi iz peé¢i pomocu univerzalnih kles-
ta.

Ukoliko se klipnjace stavljaju u vec zagrejanu pec
na 240°C, treba ih u njoj drzati 15 minuta.

PAZNJA — Klipnjaéa se hladi rapidno brzo. Da
bi se postigao pravilan spoj izmedu osovinice i
klipnjace, treba coperaciju utiskivanja osovinice
izvesti maksimalnom brzinom. Kod ohladene kli-
pnjace nije moguce popraviti polozaj osovinice u
odnosu na klipnjacu.

Radi ugradivanja osovinice u klipnjacu, postupiti
na sledeci nacin:
1) Odabranu osovinicu pripremiti za ugradivanje
u klip i klipnjacu, navlacedi je na rukavac 1
B \ \\.
e g

S1. 98 — Postavljanje osovinice klipa na alat A.60325 ra-

di naknadnog ugradivanja u klip i klipnjatu
1. Rudica alata — 2. Vodica — 3. Specijalni vijak — 4.
Osovinica klipa

~

(sl. 99) alata A.60325, a zatim na isti rukavac
navuci vodicu 2, pri¢vrscujuci je pomocu spe-
cijalnog vijka 3. Vijak ne treba do kraja pri-
tegnuti, jer usled Sirenja osovinice, koja dola-
zi u dodir sa zagrejanom klipnjacom, dolazi
do njegovog prejakog blokiranja u alatu.

2) Izvadenu klipnjacu iz pedi brzo pricvrstiti u
stegu. Postaviti klip na klipnjacu, vodeci racu-
na da klip bude okrenut u odnosu na klipnja-
¢u onako kako je prethodno opisano. I osu ot-
vora u ucicama klipa dovesti u osu otvora u
maloj pesnici klipnjace. Zatim uzeti alat

A.60325, na koji je prethodno pri¢vricena oso-
vinica klipa, kao §to je prethodno receno, i uv-
lagiti ga u usice klipa i otvor u maloj pesnici
klipnjace sve dok rucica alata ne dode u dodir
sa usicom klipa (sl. 100).

Sl 99 — Ugradivanje osovinice u klip i
klipnjace

1. Alat A.60325 — 2. Osovinica klipa.

Klip treba da bude oslonjen na malu pesnicu klipnjace
kao §to to pokazuje strelica na slici.

malu pesnicu

PAZNJA — Osa otvora u udicama klipa, u koje
se ugraduje osovinica, izvedena je iz ose klipa za
2 mm; spoj izmedu klipa i klipnjace treba izvesti
tako da broj, utisnut na istoj klipnjaé¢i i osa oso-
vinice klipa budu na istoj strani u odnosu na uz-
duznu osu klipa (sl. 103.)
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Za vreme ove operacije klip treba u horizontal-
nom praveu osloniti na malu pesnicu klipnjace
tako da unutrasnji deo usice klipa bude u dodiru
sa malom pesnicom klipnjace (sl. 99).

Sl 100 — Ugradivanje osovinice u klip i klipnjacu je za-
vrseno kada rucica alata A.60325 dode u dodir
sa usicom klipa

Kontrola spoja izmedu klipnjaée
i osovinice klipa

Posle izvrSene montaze sklopa klipnjaca - osovini-
ca - klip treba proveriti spoj izmedu osovinice i
klipnjace pomocu dinamometarskog kljuca i ala-
fa A.95615.

Sl 101 — Sklop klipnja¢a - osovinica - klip postavljen
na alat A.95615 u polozaju za proveru spoja o-
sovinice sa klipnjatom

1. Komparator sa kazaljkom na nuli — 2. Nosa¢ kompa-

ratora — 3. Vijak — 4. Navrtka vijka — 5. Nosa¢ — 6.

Glava vijka oslonjena na osovinicu klipa — 7. Igla kom-

paratora u dodiru sa glavom vijka

Kao §to je prikazano na sl. 101, alat A.95615 se sa-
stoji od nosaca (isti je ve¢ upotrebljen za izgradi-
vanje osovinice), od vijka i od komparatora sa
odgovarajuc¢im nosacem.

Kontrolu spoja izmedu osovinice i klipnjace tre-
ba izvrsiti na slededi nacin:

[) Pricvrstiti nosac alata 5 (sl. 101) u neku stegu
i na njega postaviti sklop klipnjac¢a - osovini-
ca - klip.

{
Sl. 102 — Provera spoja osovinice i klipnjace na alatu
A.95615

1. Navrtka vijka — 2. Specijalni klju¢ — Dinamometar-
ski kljué

2) Spustiti nosa¢ 2 komparatora. Kroz osovinicu
klipa provuéi vijak 3, a zatim ga provudéi kroz
nosac, tako da glava vijka 6 dode u dodir sa ¢e-
onom povrsinom osovinice.

Na kraju vijka navijati navrtku 4 sve dok ne
dode u dodir sa nosacem, tako da eliminige
eventualne zazore.

3) Podici nosa¢ komparatora u horizontalan po-
lozaj, pri¢vrstiti ga pomocu specijalnog vijka
i vrh igle 7 komparatora 1 osloniti na glavu 6
vijka provucenog kroz osovinicu klipa. Kazalj-
ku komparatora dovesti na nulu, dejstvujuci
na vijak za pri¢vrééivanje komparatora, i u
specijalni kanal na vijku 3 uvuéi osiguraé da
bi se sprecilo njegovo okretanje.

4) Na navrtku 1 vijka postaviti dinamometarski
kljué 3 (sl. 102) i pritezati je momentom od 1,3
kp, §to odgovara aksijalnoj sili od 400 kp.

Spoj izmedu osovinice i klipnjace je dobar ako,
odvijajuci navrtku do polozaja u kome je izvrse-
no dovodenje kazaljke komparatora na nulu, ka-
zaljka se ponovo vrati na nulu iz polozaja u koji
je dosla pri proveri spoja.

U sluc¢aju da je doslo do pomeranja osovinice u
klipnjaci zbog nedovoljnog zadora, klipnjacu tre-
ba zameniti novom.
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Nakon izvrsenja poslednje operacije, a pre ugra-
divanja sklopa klip - klipnjaca - osovinica u blok
motora, pridrzavati se $eme date na slici 103.

= ——

~

4
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Sl. 163 — Sema sastavljanja sklopa Kklip - klipnjaca i
njegovo ugradivanje u cilindar

1. Mesto na koje se utiskuje broj cilindara kome pripa-
da klipnja¢a — 2. Rastojanje ose osovinice klipa od ose
klipa (2 mm) — 3. Vratilo za pokretanje razvodnika pa-
ljenja i pumpi za ulje i dovod goriva.

Strelica pokazuje smer okretanja radilice gledano sa
strane zupCanika za pokretanje razvodnika.

Kontrola paralelnosti cela klipa
i ose u otvoru velike pesnice
klipnjace

Ovu kontrolu treba izvrsiti na alatu A.95363 pri-

kazanom na sl. 104 i to na sledeci nacin:

— na nosac alata navudi veliku pesnicu klipnjace,
centrirajuci i blokirajuci je pomocu uredaja
sa kliza¢ima radijalno pomerljivim,

— na ¢elo klipa i kontrolnu povriinu uredaja po-
staviti specijalni kontrolni ugaonik.

Cdstupanje u paralelnosti osa klipnjace dobija se
merenjem zazora izmedu kontrolnika i vertikalne
ravni alata; maksimalna dozvoljena greska, mere-
na na rastojanju od 125 mm od ose stabla klipnja-
¢e je £ 0,10 mm.

Ako je greska u paralelnosti veca od gore date
vrednosti, treba izvrsiti ispravljanje klipnjace po-
mocu alata A.60189.

Podmazati osovinicu kroz otvore u usicama klipa.
Ugraditi sklop klipa i klipnjace u cilindar okre-
nut tako da brojevi utisnuti na klipnjac¢i budu ok-
renuti na suprotnu stranu od vratila za pokreta-
nje razvodnika paljenja, pumpe za ulje i pumpe za
dovod goriva (sl. 103).

Sl. 104 — Kontrola paralelnosti ¢ela klipa sa osom veli-
ke pesnice klipnjace

1. Sklop klip - klipnja¢a — 2. Radijalno pomerljivi kliza-

¢i — 3. Kontrolni ugaonik

Polulezajevi u velikoj pesnici
klipnjace

Polulezajevi ni u kom sluc¢aju ne smeju biti bru-
deni i to u cilju da bi se izbeglo skidanje sloja an-
tifrikcionog materijala.

Sl. 105 — Ispravljanje stabla klipnjace pomocu alata
A.6018

1. Alat A.60189 — 2. Klipnjaca
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— skinuti poklopce sa klipnjaca i uporedujudi sa
skalom na omotu, na osnovu deformacija pla-
sti¢nih niti odrediti zazor izmedu velikih pes-
nica klipnjaca i odgovarajucih rukavaca (sl.
106).

Ukoliko je zazor u okviru tolerancija od 0,036 +

+ 0,086 mm, ili u okviru dozvoljene granice istro-

Senja od 0,10 mm, mogu se zadrzati isti poluleza-

jevi bez brusenja rukavca na radilici.

Ukoliko se izmeri vedi zazor, zameniti polulezaje-

ve sa drugima manjeg pre¢nika (videti tabelu) i

brusiti odgovarajuce rukavce na radilici, imajuci

u vidu da smanjenje preé¢nika treba izvrsiti na one

vrednosti koje, u spoju sa umanjenim polulezaje-

vima, daju propisani zazor pri montazi; po mo-
gucnosti obezbediti da zazor ima srednju vred-
nost u odnosu na ekstremne vrednosti.

SI. 106 — Merenje zazora izmedu lezaja u velikoj pesni-
ci klipnjace i odgovarajuceg rukavca; merenje
se vrSi uporedenjem Sirine deformisane niti
sa skalom na omotu

1. Kalibrisana nit — 2. Le#aj — 3. Poklopac velike pes-
nice klipnjace — 4. Omot kalibrisane niti

Ukoliko se uoce duboki risevi ili prevelika istro-
Senja, potrebno je zameniti polulezajeve. Konsta-
tujuci da su poluleZajevi klipnjace u dobrom sta-
nju, proveriti zazor izmedu njih i odgovarajucih
rukavaca na radilici.

Radi olaksanog vrienja ove kontrole, upotreblja-

vati kalibrisanu nit, na primer »Plastigage«, tipa

PG 1i PR 1, postupajudi na sledeéi nacin:

— marljivo odistiti sastavne elemente;

— na odgovarajuce rukavce na radilici motora po-
staviti sklopove klipa i klipnjace, vodeéi racu-
na o njihovoj numeraciji,

— na rukavce postaviti po parce kalibrisane niti,

— na klipnjace postaviti poklopce velike pesnice — . :
1 pritegnuti navrtke momentom od 5 kpm (sl. Sl 108 — Sklop Klipnjaca - osovinica - klip e
107), 1. K}lp — 2 050v1glqa — 3. Poklopac velike pesnice klip-

njate — 4. Polulezajevi — 5. Navrtka za pritezanje po-

klopca velike pesnice klipnja¢e — 6. Telo klipnjace — 7.

Mazajuci prsten sa radijalnim prorezima i oprugom —

8. Brisajuci prsten — 9. Kompresioni prsten

PRECNIK RUKAVACA ZA KLIPNJACE

Normalan i Umanjeni za mm
mm 0254 | 0508 | 0762 [ 1,016
45,498 45244 | 44,990

44736 } 44,482

45,518 45,264 | 45010 | 44,756 44,502

DEBLJINA POLULEZAJEVA ZA KLIPNJACE

Preénici umanieni za mm

DU | | 0508 | 0,762 | 1,016
1,531% 1,658 | 1,785 | 1912 | 2,039
1,538* 1665 | 1792 | 1919 | 2,046
1,536 1663 | 1790 | 1917 | 2,044
1,543 1,670 | 1797 | 1,924 | 2,051

SI. 107 — Pritezanje navrtki na poklopcima velike pesni-
ce klipnjace dinamometarskim kljuéem i mo- Debljine poluleZajeva sa (*) su uradeni od materijala
mentom od 5 kpm. GLIKO 74 a bez oznake od materijala GLIKO 40.

AUTOMOBILI
ZASTA VA SERVISNA SLU2BA
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101.06/07
List 1

Razvodni mehanizam

Dovodenje razvodnog i klipnog
mehanizma u fazu

Pri dovodenju u fazu razvodnog i klipnog meha-
nizma motora, izvrsiti sledece operacije:

— bregastu osovinu dovesti u polozaj u kome ce
reper 1 (sl. 109), koji se nalazi na zupéaniku
osovine, biti naspram nepomicnog repera 2
(sl. 109) na nosa¢u motora,

— pomocu rucice A.60186, pricvricene na zamaj-
cu, okretati radilicu motora sve dok reper 4
(sl. 109), koji se nalazi na zupéaniku na radili-
ci, ne dode naspram nepomic¢nog repera 3 (sl.
109) izradenog na prednjem poklopcu bloka
motora.

Proveriti da 1i su zubi nazubljenog remena pra-
vilno uzubljeni sa zup¢anikom na radilici i sa zu-
péanikom na bregastoj osovini, odnosno na vrati-
lu za pokretanje razvodnika paljenja i pumpi za
ulje i dovod goriva.

Odviti navrtku 4 (sl. 111) za blokiranje zatezaca
nazubljenog remena 10 pri ¢emu e, dejstvom op-
ruge 13 u zatezaCu remena, remen biti automats-
ki zategnut.

SI. 109 — Izgled motora na strani razvoda

1. Reper na zupcaniku za pokretanje bregaste osovine —
2. Reper naspram koga treba dovesti reper 1 pri dovo-
denju u fazu bregaste osovine — 3. Reper naspram koga
treba dovesti reper 4 pri dovodenju u fazu zupcanika na
radilici — 4. Reper na zupcaniku na radilici motora

F‘“

SI. 110 — Elementi mehanizma za podeSavanje zategnu-
tos'-;i nazubljenog remena za pokretanje raz-
voda

1, Zateza¢ remena — 2. Remenica — 3. Navrtka za pri-
¢vrddivanje remenice na nosac (pri¢vr§éuje se momen-
tom od 4,5 kpm) — 4. Vijak za pri¢vricivanje nosaca za-
tezaca remena uz blok motora — 5. Nosac

Blokirati zateza¢ nazubljenog remena pritezanjem
navrtke 4 (sl. 111) pomoéu dinamometarskog klju-
¢a momentom od 4,5 kp.

Zamena nazubljenog remena
MOTOR NA VOZILU

Pri zameni nazubljenog remena postupati na sle-
dedi nadin:

— sa motora skinuti poklopac zupcanika za raz-
vodenje; da bi se odvio donji vijak za pricvr-
§¢ivanje ovog poklopca, potrebno je pristupiti
odozdo, s tim $to prethodno treba skinuti des-
ni zastitni lim,

— proveriti da li je dovodenje u fazu razvodnog
i klipnog mehanizma dobro izvrseno. Proveru
izvrsiti dovodenjem repera 2 (sl. 111) na zup-
¢aniku 1 za pokretanje bregaste osovine nasp-
ram nepomicnog repera 3 na nosacu motora.
Istovremeno reper 7, na zupcaniku na radilici
6 treba da bude naspram nepomic¢nog repera
5 na prednjem poklopcu bloka motora,

— zategnuti polugu ru¢ne koénice i ukljuéiti naj-
nizi stepen prenosa da se radilica motora ne bi
okrenula, pri ¢emu bi doglo do pomeranja re-
pera,

— otpustiti donje vijke i gornju navrtku za pri¢-
vrécivanje alternatora i skinuti remen,

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111 /75.
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— otpustiti navrtku 3 (sl. 110) za blokiranje za-
tezaca nazubljejnog remena i, savladujuéi dej-
stvo opruge u zatezacu, skinuti nazubljeni re-
men,

— ugraditi nov nazubljeni remen, vodedi raé¢una
o pravilnom uzubljenju izmedu zuba remena i
zupcanika,

— blokirati zateza¢ remena, pritezuci navrtku 3
(sl. 110) pomocu dinamometarskog kljuca
momentom od 4,5 kpm,

— proveriti ponovo da li su u fazi klipni i razvod-
ni mehanizam,

—- ponovo ugraditi trapezni remen za pokretanje
alternatora i pumpe za vodu, podesavajudi da
ugib remena bude 1 — 1,5 cm pri pritisku si-
lom od 10 kp. Na kraju alternator pri¢vrstiti
u ovom polozaju pritezanjem vijaka i navrtke.

— ugraditi poklopac zup¢anika za pokretanje raz-
voda,

— proveriti i ako je potrebno, dovesti paljenje u
fazu sa radom motora.

Ukoliko je potrebno zameniti zateza¢ remena |

(sl. 110) zbog neefikasnosti opruge, treba, posle

skidanja remenice zatezaca 2, odviti vijak 4 i ski-

nuti nosa¢ 5 (sl. 110) sa spreznjaka navijenog u

blok motora.

SL 111 — Sematski prikaz dovodenja u
fazu razvodnog i kiipnog meha-
nizma.

1. Zupc¢anik za pokretanje bregaste oso-
vine — 2. Reper na zupcaniku bregaste
osovine — 3. Reper na nosacu motora —
4. Navrtka za blokiranje zatezaCa nazub-
ljenog remena — 5. Reper na prednjem
poklopcu bloka motora naspram kojega
treba dovesti reper 7 na zupcaniku 6, pri
dovodenju klipnog mehanizma u fazu sa
razvodnim mehanizmom — 6. Pogonski
zup¢anik na radilici motora — 7. Reper
na pogonskom zupcaniku — 8. Zupcanik
na vratilu za pokretanje razvodnika pa-
ljenja i pumpi za ulje i dovod goriva —
9. Vijak za pri¢vriéivanje zateza¢a reme-
na — 10. Remenica zatezaa remena —
11. Nazubljeni remen — 12. Nosa¢ — 13.
Zateza¢ remena.

ZASTAVA 101
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Na ovaj nac¢in bice moguce izvud¢i zateza¢ remena
iz svojeg sedista izradenom u bloku motora.
Pri ugradivanju zateza¢a remena, obrnutim redo-
sledom obaviti prethodno opisane operacije.

NAPOMENA — Zateza¢ remena isporucuje se kao
rezervni deo u sklopu, a njegovi sastavni elemen-
ti ne postoje kao rezervni deo.

MOTOR NA RADNOM STOLU

Pri zameni nazubljenog remena za pokretanje raz-
voda, kada je motor na radnom stolu, pridrzavati
se instrukcija datih za zamenu remena kada je
motor na vozilu. U ovom sluc¢aju potrebno je spre-
¢iti okretanje radilice motora dovodeci u vezu ve-
nac na zamajcu sa blokom motora pomocu alata
A.60369.

PAZNJA — Da bi se pri ugradivanju nazubljenog
remena izbeglo oitecenje vlakna u njegovoj arma-
turi, §to je vise moguce izbegavati presavijanje re-
mena pod odtrim uglom.

!
ZASTAVA AL aNaait!
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101.06 07
List 2

Kuciste bregaste osovine

Proveriti da nisu ovalni lezajevi bregaste osovine.
Unutrasnje klizne povrsine lezajeva treba da su
glatke i bez tragova zaribavanja; u protivnom,
zameniti nosa¢ bregaste osovine.

NAPOMENA — U sluc¢aju revizije potrebno je za-
meniti semering 1 (sl. 115).

Bregasta osovina

Kontrola

Povréine rukavaca i bregova na bregastoj osovini
treba da su u odlicnom stanju i idealno glatke.
Ako s¢ na ovim povr$inama uocavaju tragovi os-
tecenja ili zaribavanja, koji se ne mogu otkloniti
najfinijim abrazivnim kamenom, preporucljivo
je zameniti osovinu.

Sl. 112 — Merenje visine brega na bregastoj osovini po-
mocéu komparatora sa magnetnim postoljem

ZASTAVA 53 A B6OTatg *
i n

S1. 114 — Ugradivanje tanjirastog ¢epa na kraj bregaste
osovine (do zamajca) pomocu alata A.86018

Proveriti da li je zapus$en neki od otvora za pro-
laz ulja za podmazivanje rukavaca. Ukoliko je po-
trebno, izgraditi tanjirasti ¢ep iz bregaste osovi-
ne; za ovu operaciju upotrebiti obi¢an probijac.
Pri ponovnom ugradivanju novog tanjirastog ce-
pa upotrebiti alat A.86018 (sl. 114).

Postaviti bregastu osovinu na dve prizme A.95730
postavljene na ravnu kontrolnu povrsinu, i pomo-
¢u komparatora A.95684, sa skalom u stotim delo-
vima milimetra, proveriti:

— da li je ekscentri¢nost srednjeg rukavca veca
od 0,2 mm,

— da li je visina brega jednaka 9,1 mm; ova vred-
nost odnosi se na bregove za pokretanje, kako
usisnih, tako i izduvnih ventila.

] 1

47,980 29,989
48,005 30,014

A.95684
48, 38[] 48,180
l"B 405 48, 205

Y B T AL T

48,550
48,535

48,150
48,135

SI. 113 — Osnovni podaci bregaste osovine i odgovarajucdih sedista u njenom kuéistu

47,950
47,935

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 1I1/75.
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Uverivsi se u ispravnost bregaste osovine, prove-
riti da li je kod svakog cilindra rad klipnog meha-
nizma doveden u fazu sa razvodnim mehanizmom.

Podizaci ventila i odgovarajuci
podmetaci

Povrs§ine podmetaca, koje dolaze u dodir sa bre-
govima na bregastoj osovini, treba da su idealno
glatke, bez nagnjecenja i tragova zaribavanja, ko-
ja se, ukoliko su neznatna, mogu otkloniti najfi-
nijim abrazivnim kamenom.

Klizne povriine podizaca ventila i odgovarajucih
vodica u nosacu bregaste osovine ne smeju  biti
previse istroSene, ovalne i sa tragovima zaribava-

= _L ] 37000
nja. 1 37025

Zatim pomocu mikrometra A.95311 proveriti vred-

] —c =]

nost precnika podizaca ventila, a pomocéu mikro- ; —
metra A95332 izmeriti pre¢nik vodice podizaca . 35975
36,995

ventila.

Izmerene vrednosti treba da odgovaraju vredno-
stima prikazanim u tabeli; u protivnom, treba za-

meniti istro$ene delove. Sl. 116 — Osnovni podaci podmetaéa, podiza¢a ventila i
odgovarajucih vodica u nosac¢u bregaste osovi-

Zazor izmedu podizaca ventila i vodica u kudis- ne

tu bregaste osovine iznosi 0,005 do 0,050 mm. * Normalna debljina osnovnog podmetaca

30 0 N0 oA WN

0

Sl. 115 — Izgled pojedinih komponentalnih elemenata sistema za razvodenje

1. Semering — 2. Civija — 3. Podmetaci za podeSavanje zazora izmedu podizaca ventila i bregova na bregastoj
osovini — 4. Podizaci ventila — 5, Polukonusni drZadi — 6. Gornji tanjirasti oslonci opruga — 7. Unutrasnje
opruge — 8. Spolja$nje opruge — 9. Donji tanjirasti oslonci opruga — 10. Vodica izduvnog ventila — 11. Izduvni
ventil — 12. Ravni podmetaci — 13. Usisni ventil — 14. Vodica usisnog ventila — 15. Protivuljni zaptiva¢ — 16.
Bregasta osovina — 17. Tanjirasti ¢ep za zacepljenje kraja kanala za podmazivanje bregaste osovine.

AUTOMOBILI
ZAS TA VA SERVISNA SLUZBA
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List 3

Sl. 117 — Detalj motora sa presekom preko elemenata
razvednog mehanizma

Kontrola i podesSavanje zazora
na ventilima

Podesavanje zazora izmedu bregova na bregastoj
osovini i podizaca ventila ne zahteva izgradivanje
osovine. Ovo podesavanje treba paZljivo izvesti
bez promene propisanog dijagrama razvodenja, a
u cilju odrzavanja najboljeg funkcionisanja mo-
tora.

Zaista, preveliki zazor izmedu podizaca ventila i
bregova bregaste osovine stvara buku pri radu
motora; naprotiv, ako je zazor jednak nuli, venti-
li ostaju nedovoljno zatvoreni, §to Stetno deluje
na vek ventila i njihovih sedista u glavi cilindra.

Za pravilan rad motora potrebno je da kod hlad-
nog motora zazori izmedu podizaca ventila i bre-
gova bregaste osovine budu sledeci:

+ 0,06
. mm 0,307 002

+ 0,06
. mm 040" 002

— za usisne ventile

— za izduvne ventile .

Pri kontroli i podesavanju zazora na ventilima po-
stupati na sledeci nacin:

— izgraditi precista¢ za vazduh,

— skinuti poklopac kucista bregaste osovine; pre-
thodno odviti odgovarajuce navrtke,

— pomocu sisaljke A.80801 isisati ulje koje se
zadrzalo na podizac¢ima ventila,

— okretati radilicu motora sve dok breg na ko-
me se meri zazor, potpuno ne oslobodi podiza¢
ventila, a rastojanje kliznih povrsina dobije
maksimalnu vrednost,

— pomocu mernih listic¢a izvr§iti merenje zazora
izmedu plocice na podizacu ventila i brega na
bregastoj osovini da bi se odredila veli¢ina
eventualnog odstupanja u debljini plo¢ice (sl.
118),

— ukoliko izmereni zazor ne odgovara propisa-
noj vrednosti, alatom A.60421 kao $to je prika-
zano na slici 120, 121, potisnuti podizace venti-
la na dole. Alat A.60421 treba da zahvati kako
podiza¢ usisnog tako i podiza¢ izduvnog ven-
tila,

SI. 118 — Kontrola zazora izmedu podizaca ventila i bre-
ga na bregastoj osovini

1. Breg — 2. Podmeta¢ — 3. Podiza¢ ventila — 4. Kon-
trolnik zazora

— izvaditi podmetac iz svojeg sedista u podizacu
ventila pomocu klesta A.87001,

— ugraditi novu ploé¢icu ¢ija je debljina odrede-
na na osnovu prethodno izvrSenog merenja za-
zora.

oMT

SI. 119 — Dijagram razvodenja koji se dobija pri zazo-
ru od 0,50 mm izmedu podiza¢a ventila i bre-
gova na bregastoj osovini

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — II1/75.
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NAPOMENA — Podmetaci za podeSavanje zazo-
ra ventila isporucuju se kao rezervni delovi u raz-
nim debljinama od 3,25 do 4,70 mm sa razlikom
u debljini od 0,05 mm. Vrednost debljine podme-
taca obelezena je na jednoj od njegovih ravnih po-
vriina, koja pri ugradivanju treba da bude okre-
nuta ka podizacu ventila. Ipak, bilo bi dobro pro-
veriti da li stvarna vrednost debljine podmetaca
odgovara na njemu prikazanoj vrednosti.

Brusenje podmetaca nije dozvoljeno.

PAZNJA — Imati u vidu da se u fabrici pri pr-
voj ugradnji (za podeSavanje zazora na ventili-
ma) upotrebljavaju podmetaci sledeé¢ih debljina:
3,25; 3,30; 3,35; 340; 345; 3,50; 3,55; 3,60; 3,65;
3,67; 3,70; 3,72; 3,75; 3,77; 3,80; 3,82; 3,85; 3,87;
3,90; 3,92; 3,95; 3,97; 4,00; 4,02; 4,05; 4,07; 4,10;
4,12; 4,15; 4,17; 4,20; 4,22; 4,25; 4,27; 430; 4,32;
4,35; 4,37; 4,40; 442; 4,45; 447; 4,50; 4,52; 4,55;
4.57; 4.60; 4,62; 4,65; 4,67; 4,70; 4,72; 4,75; 4,77;
4,80; 4,82; 4,85; 4,87; 4,90.

Sl. 120 — Primena alata A.60421 za podeSavanje zazora
izmedu podizaca ventila i brega na bregastoj
osovini

1. Alat A.60421 — 2. Breg na bregastoj osovini — 3. Pod-

meta¢ — 4. Podizac¢ ventila

Streliica pokazuje na jedan od dva proreza koji olakga-

vaju vadenje podmetaca.

SI. 121 — Potiskivanje podiza¢a ventila alatom A.60421
da bi se omogucilo vadenje podmetaca za po-
deSavanje zazora izmedu podizafa i brega na
bregastoj osovini; vadenje podmetacéa vrsi se
klestima A.87001

1. Podmeta¢ koji treba izvaditi — 2. Podizac ventila po-
tisnut pomocu alata A.60421

AUTOMOBILI
ZAS TA VA SEHV,;SNE SLBUIZBA
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List 1

Vratilo za pokretanje razvodnika paljenja

i pumpi za ulje

Kontrola vratila

Povrgine rukavaca i brega za pokretanje pumpe
za dovod goriva na vratilu za pokretanje razvod-
nika paljenja i pumpi za ulje i dovod goriva tre-
ba da su glatke i u odliénom stanju. Ukoliko se
uoce tragovi ostecenja ili zaribavanja, koji se ne
mogu otkloniti najfinijim abrazivnim kamenom,
zameniti vratilo.

i dovod goriva

Na zupéaniku za pokretanje razvodnika paljenja
i pumpe za ulje proveriti da li su zubi previse po-
habani ili osteceni; ukoliko se uoc¢e ovakve poja-
ve, treba zameniti vratilo.

Proveriti da li pre¢nici rukavaca, na vratilu odgo-
varaju vrednostima datim na slici 122.

31,940
31,960

SI. 122 — Osnovni podaci éaura i vratila za pokretanje razvodnika paljenja i pumpi za ulje i dovod goriva

Kontrola i obrada caura

Kod ¢aura utisnutih u svoja sedista u bloku mo-
tora proveriti da li su ovalne, da li su u ¢vrstom
spoju sa blokom motora i da li su otvori za pro-
laz ulja naspram odgovarajucéih kanala u bloku
motora.

Klizna povrsina svake ¢aure treba da je glatka a
Caura sa oStecenjima treba da bude zamenjena.

Ukoliko postoji potreba za zamenom caura, nji-
hovo izgradivanje iz bloka motora izvrsiti pomo-
¢u alata A.60372/1/2, koji se primenjuje za cauru
na strani razvoda (sl. 123) i A.60372/1 koji se pri-
menjuje za ¢auru u unutra$njosti bloka motora
(sl. 124).

Caure treba ugraditi u doti¢na sedista u bloku mo-
tora ukoliko spoljasnji pre¢nik ¢aura i unutras-
nji pre¢nik sedista obezbeduju uvek spoj sa za-
dorom.

Pomodu alata A.60372/1 ugraditi odgovarajucu ca-
uru u svoje sediste i unutrasnjost bloka motora,
a zatim pomocu alata A.60372/1/2 u svoje sediste
u bloku motora, do razvoda, ugraditi drugu ¢au-
ru.

Pri ugradivanju caura, treba voditi racuna da iste
budu orijentisane tako da se otvori za priliv ulja

za podmazivanje rukavaca vratila podudaraju sa
odgovaraju¢im kanalima u bloku motora.

Finalnu obradu ¢aura (na propisanu vrednost unu-
tradnjeg precnika) treba izvrsiti posle njihovog
ugradivanja u blok motora da bi sa rukavcima
vratila ostvarile propisani spoj (vrednosti precni-

SI. 123 — Izgradivanje i ugradivanje caure (na strani
razvoda) vratila za pokretanje razvodnika pa-
ljenja i pumpi za ulje i dovod goriva

1. Alat A.60372/1 — 2. Dodatni alat A.60372/2 — 3. Caura

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — I11/75.
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ka su date u sledecoj tabeli). Ovo se ¢ini radi ga-
rantovanog postizanja kolinearnosti osa rukava-
ca na vratilu.

PODACT SPOJA CAURA I RUKAVACA VRATILA
ZA POKRETANJE RAZVODNIKA PALJENJA I
PUMPI ZA ULJE I DOVOD GORIVA

Unutrasnji Pre¢nik ru-
preénik éay- kaveca na Zazor
re posle fi- vratilu
nalne obrade
mm mm mm
1 |35,664—35,684 | 35,593—35,618 | 0,046—0,091 -
2| 32,000—32,020 | 31,940—31,960 0,040—0,080 7 m

Sl. 125 — Obrada éaura (u unutradnjosti bloka motora)
vratila za pokretanje razvodnika paljenja i
pumpi za ulje i dovod goriva

1. Razvrtac A.90365 — 2. Vodeéi deo A.90365/4 — 3. Glo-

dalo — 4. Caura

1. Caura do razvoda — 2, Caura na strani zamajca

Postupajuci prema prikazu na sl. 125 i 126, pomo-
¢u razvrtaca A.90365 izvrsiti obradu ¢aura.

Sl. 126 — Obrada ¢aure (do razvoda) vratila za pokreta-
nje razvodnika paljenja i pumpi za ulje i do-
vod goriva

1. Razvrta¢ A.90365 — 2. Glodalo — 3. Caura — 4. Ruka-

vac za centriranje glodala pomoc¢u ¢aure u unutragnjos-

ti bloka motora

Sl. 124 — Izgradivanje i ugradivanje unutrasnje caure
vratila za pokretanje razvodnika paljenja i
dovod goriva

1. Alat A.60372/1 — 2. Caura

AUTOMOBILI
SERVISNA SLUZBA

ZASTAVA
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102.01/02
List 1

Rezervoar za gorivo
Izgradivanje i ugradivanje

Sa izvoda pozitivnog pola akumulatora skinuti
odgovarajuci kabao.

Dejstvujuci iz prtljaznog prostora, od odgovara-
juceg prikljuc¢ka na nalivnom grlu odvojiti preliv-
nu cev za visak goriva 1 (sl. 129).

ﬁx e 1 L ,_.-.-_--! i

Sl 127 — lzgradivanje rezervoara za gorivo

1. Navrtka za pri¢vricivanje rezervoara na karoseriju —
2, Zastitni lim

——

Dejstvom sa donje strane vozila, izvrsiti sledece:
— skinuti zastitni lim 2 (sl. 127),

— od nalivnog grla odvojiti crevo 2 (sl. 129) kroz
koje naliveno gorivo odlazi u rezervoar.

Sl. 128 — Izgled prikljucka kablova na uredaju za poka-

zivanje nivoa goriva ugradenom u rezervoaru
1. Usisna cev pumpe za dovod goriva — 2. Uredaj za po-
kazivanje nivoa goriva u rezervoaru — 3. Zastitne gume-
ne navlake na priklju¢ku kabla u vezi sa masom i kabla
za pokazivanje nivoa i rezerve goriva

— otpustiti steznu ogrlicu i sa odgovarajuceg
prikljuc¢ka skinuti usisno crevo pumpe za do-
vod goriva,

— odviti navrtke za pri¢vricivanje rezervoara na
karoseriju 1 (sl. 127),

—- pre vadenja iz vozila po potrebi spustiti rezer-
voar i skinuti kabao za vezu sa masom i kabao
za vezu sa pokazivacem nivoa 1 rezerve gori-
va.

Pri ugradivanju rezervoara u vozilo, dovoljno je
obrnutim redosledom izvrsiti prethodno navede-
ne operacije.

—

Kontrola i ciScéenje

Pazljivo prekontrolisati rezervoar, posebno du?
sastavnih spojeva, proveravajuci da li postoji iz
livanje goriva; ukoliko se uo¢i izlivanje goriva na
pojedinim mestima, ista treba zalemiti kalajem.

Pri ispiranju rezervoara, kroz nalivno grlo pod
pritiskom ubacivati mlaz benzina da bi se odstra-
nio talog ili razloZene materije. Zatim, snazno u
svim pravcima promuckati rezervoar sa ubrizga-
nim gorivom.

Isprazniti gorivo iz rezervoara, a zatim ga osusiti

mlazom vazduha pod pritiskom. Nekoliko puta
ponoviti navedene operacije.

= /8

Sl 129 — Pogled na cevi na rezervoaru

1. Prelivna cev za odvod viska goriva iz nalivnog grla —
2, Crevo izmedu nalivnog grla i rezervoara za gorivo - -
3. Cev za prolaz pare goriva sa ugradenim jednosmernim
ventilom

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 11/75.
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ZASTAVA 101

Pumpa za napajanje

Nedovoljan priliv goriva u karburator moze biti
zbog neispravnosti pumpe za dovod goriva ili zbog
ostecenja creva koje ova dva sklopa dovodi u ve-
ZUL

Zbog toga je potrebno proveriti:

— da li su dovoljno pritegnuti vijci za spajanje
tela pumpe i za pri¢vr§céivanje gornjeg poklop-
ca,

— da li su cevi na pumpi zapusene ili ostecene ili
su stezne ogrlice nedovoljno pritegnute.

S druge strane neispravnosti u napajanju gorivom
mogu poticati od neefikasnosti unutrasnjih eleme-
nata pumpe; u ovom slucaju potrebno je rastavi-
ti pumpu i izvrsiti njenu reviziju.

CiSéenje i kontrola

Izgraditi pumpu za dovod goriva sa bloka motora
i rastaviti je na sastavne elemente. Sve elemente
oprati benzinom i osusiti ih mlazom komprimo-
vanog vazduha.

Proveriti da li je oslabila ili ostecena povratna op-
ruga membrane, kao i povratna opruga komand-
ne poluge.

Petrolejom oprati komandnu polugu i osovinicu i
pri ugradivanju podmazati ih uljem.

Uvek zameniti sve zaptivace na pumpi. Pre ugra-
divanja, nove zaptivace premazati mascu.

(62

[{oNeoR S Nep]

Sl 130 — Elementi pumpe za dovod goriva

1. Stezna ogrlica — 2. Komplet pumpa — 3. Zaptivat —
4. Sipka pumpe — 5. Zaptiva¢ — 6. Izolator — 7. Sprei-
njak — 8. Elasti¢ni prsten — 9. Navrtka

Ugradivanje na blok motora i
podesSavanje pumpe

Na blok motora ugraditi pumpu za napajanje kar-
buratora gorivom komplet sa zaptivac¢ima i top-
lotnim izolatorom, pri¢vrscujudi je pomocu navr-
tki i sigurnosnih podmetaca; prethodno izvréiti
podesavanje kao §to je u daljem tekstu prikaza-
no.

Pri 4000 o/min. alternatora pumpa za dovod gori-
va treba da potiskuje gorivo pod pritiskom od
0,2 — 0,25 kp/cm®.

PAZNJA — Izmedu pumpe za dovod goriva i top-
lotnog izolatora treba uvek staviti zaptiva¢ 2 (sl
131) debljine od 0,3 mm.

Sl 131 — Sema za ugradivanje i podesavanje pumpe za
dovod goriva

1. Pumpa — 2. Zaptiva¢ izmedu pumpe i izolatora — 3.
Zaptivac¢ izmedu izolatora i bloka motora (isporucuje se
kao rezervni deo u debljini od 03 — 0,7 — 1,2 mm) — 4.
Termicko izolujuéi nosa¢ pumpe — 5. Potisna Sipka

A = Odstojanje koje treba da je 15—15,5 mm

Postaviti nosa¢ 4 (sl. 131) na blok motora, postav-
ljajuéi izmedu njih zaptiva¢ 3, i postavljajuéi na
oslonu povriinu pumpe na nosa¢ jedan zaptivac
2, debljine 0,3 mm.

Izmeriti rastojanje A, ¢ija veli¢ina treba da bude
u okviru granica od 15 — 15,5 mm.

Ukoliko je rastojanje A manje od 15 mm, zameni-
ti zaptiva¢ 3 sa drugim zaptivac¢em manje deblji-
ne; ako je rastojanje A vece od 15,5 mm, ugraditi
zaptiva¢ 3 vece debljine od debljine prethodno ug-
radenog zaptivaca.

ZASTAVA  §ealiswa siuzsa
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Precistac za vazduh

Izgradivanje i ugradivanje

Izgradivanje precistaca za vazduh izvrsiti na sle-

deci nacin:

— od usmerivaca toplog vazduha odvojiti crevo
2 (sl. 132),

— sa svojih prikljucaka skinuti dve cevi uredaja
za provetravanje bloka motora i kondenzaci-
ju uljne pare prikljuc¢ene: jedna na telo ure-
daja, a druga na karburator,

— odviti navrtku za pri¢vrééivanje precistaca za

vazduh na kuciste bregaste osovine 3 (sl. 132),
skinuti
zaptiva-

— odviti leptiraste navrtke 1 (sl. 132) i
poklopac zajedno sa odgovarajucim
¢em 1 uloskom,

— odviti dve samokoceée navrtke za pri¢vriciva-
nje tela precistaca za vazduh na spreznjake na
karburatoru 1 (sl. 133). Skinuti podmetaé, a za-
tim izgraditi telo precistaca zajedno sa zapti-
vacem i odstojnicima.

. R
: ke g :

S1. 132 — Izgled precistaca za vazduh na vozilu

1. Leptiraste navrtke za pri¢vrséivanje poklopca na telo
precistaca za vazduh — 2. Crevo za usisavanje toplog
vazduha — 3. Navrtka za pri¢vricivanje tela precistaca
— 4. Sisaljka za vazduh

Kada je predista¢ izgraden, poZeljno je zapusiti
grlo karburatora da bi se spre¢io ulazak pragine
ili slu¢ajno upadanje stranih predmeta, §to moze
biti uzrok teskim posledicama.

Pri ugradivanju precistaca za vazduh, operacije
opisane za izgradivanje izvesti obrnutim redosle-
dom.

Posle ugradivanja pokrenuti motor i proveriti da
li postoji usisavanje vazduha kroz otvore u telu
karburatora ili pored zaptivaca.

S1. 133 — Unutrasnji izgled precistaca za vazduh na vo-
zilu

1. Navrtka za pri¢vrséivanje precistac¢a na karburator —
2. Rudica za ukljucivanje alternativnog usisavanja top-
log i hladnog vazduha

Uvlac¢enje vazduha kroz otvor ili pukotine u telo
karburatora ili pored zaptivaca praceno je jakim
zvizdanjem ¢iji intenzitet se menja promenom
broja obrtaja motora.

U tom slucaju do maksimuma pritegnuti navrtke
za pri¢vricivanje, zamenjujuci eventualno zapti-
vaé.

NAPOMENA — Preéista¢ za vazduh ima dve usis-
ne cevi za vazduh: jedna za usisavanje hladnog
vazduha iz okoline, a druga za usisavanje vazduha
zagrejanog izduvnim kolektorom koja se koristi u
zimskom periodu; podesavanje se postize pomera-
njem rucice 2 (sl. 133) ugradene na telu precista-
ca.

Zamena ulosSka precistaca
za vazduh

Da bi se odrzao dobar u¢inak motora potrebno je
ulozak precistaca za vazduh zameniti bar svakih
10.000 km.

Pri tome treba izvrsiti sledece operacije:
— odviti tri leptiraste navrtke 1 (sl. 132),
— skinuti poklopac preéistaca za vazduh,
— izvaditi uloZak i zameniti ga.

Eksploatisudi vozilo po dosta prasnjavim putevi-
ma, potrebno je ¢esto menjati ulozak precistata
za vazduh.

ZASTAVA N» 22.1.04.001 — I11/75.
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Karburator

Na vozila »zastava 101« ugraduju se slededi tipo-
vi karburatora:

— Weber 32 ICEV 10,

— Holley Europea 32 ICEV 10,
— IPM 32 MGV-02,

— Solex C 32 DISA 20.

Svi ovi karburatori su jednogrlni, sa silaznim
strujanjem 1 opremljeni su slede¢im uredajima:

— za pokretanje hladnog motora pomocu prigu-
$nog leptira sa mehanickom komandom,

— za rad motora na minimumu,

— za ubrizgavanje goriva pri naglim ubrzanjima,

— za provetravanje bloka motora za kondenzaci-
ju uljne pare,

— za provetravanje bloka motora i za konden-
zaciju uljne pare,

Karburator Weber —Holley —IPM
NORMALAN REZIM RADA
(Opis i funkcionisanje — sl. 139)

Gorivo, kroz iglasti ventil 8 (sl. 139), prolazi u lon-

¢e 13, gde plovak 12, oslonjen na osovinicu 10, re-

guli$e otvaranje igle 9 radi odrzavanja konstant-

nog nivoa goriva u karburatoru; igla 9 je spojena

ia jezickom na plovku 12 pomocu povratne zakac-
el

Iz lon¢eta 13, kroz glavni sisak 14 gorivo dolazi u
kanal 15. U emulzionu cevéicu 19 kroz sisak za
vazduh 3 i 6 dolazi vazduh. PomeSano sa vazdu-
hom, koji iz emulzione cevéice 19 kroz otvore do-
lazi u kanal 15 kroz brizgaljku 22, gorivo dolazi u
zonu karburacije, koja se sastoji od usmerivaca
strujanja 21 i difuzora 20.

Karburator je opremljen uredajem za dodatno
prihranjivanje motora smesom.

Iz lonceta 13 gorivo kroz kanal 7 i kalibrisan
otvor 5, dolazi u kanal 2 gde se mesa sa vazdu-
hom, koji u isti kanal dolazi kroz kalibrisani ot-
vor 4.

Ovako formirana smesa kroz kanal 2 i kalibrisa-
ni otvor 1 usisava se u grlo karburatora i to, pri
radu motora sa velikim brojem obrtaja.

Na sl. 139 takode je ilustrovan uredaj za provet-
ravanje bloka motora — pozicija A i B. On se sa-
stoji iz okretnog zatvaraca koji se pokreée po-
mocu osovinice 16 i poluge 18 i koji preko kana-
la 24 dovodi u vezu cev 23 kroz koju usisani ga-
sovi dolaze u zonu ispod leptira 17. Usisavanje
gasova iz bloka motora regulisano je kalibrisa-
nim otvorom 26 i vrse se kada je leptir 17 u polo-
Zaju za rad motora na minimumu.

S1. 134 — Detalj motora sa presekom preko karburato-
ra

RAD NA MINIMUMU I PRELAZNI REZIM

Kroz kanal 15 (sl. 139) i kanal 32 gorivo dolazi do
siska za rad motora na minimumu.

SI. 135 — Karburator Weber

1. Pumpa za ubrizgavanje goriva — 2. Prikljuc¢ak creva
uredaja za provetravanje bloka motora — 3. Prikljucei
dovodnog i odvodnog creva uredaja za grejanje kanala
uredaja za rad motora na minimumu — 4. Uredaj sa
membranom za delimi¢no iskljucivanje, pomocu depre-
sije, uredaja za pokretanje hladnog motora — 5. Prigu-
$ni leptir uredaja za pokretanje hladnog motora

AUTOMOBILI
SERVISNA SLUZBA
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102.04
List 2

Pomesano sa vazduhom, koji u kanal 31 dospeva
kroz kalibrisani sisak 34, gorivo prolazi kroz si-
sak 27 uredaja za rad motora na minimumu u zo-
nu ispod leptira 17; poprecni presek siska 27 to
jest koli¢ina smese, reguliSe se pomocu vijka 28.

Pocev od rada motora na minimumu, otvarajudi
postepeno leptir 17, u grlo karburatora smesa do-
speva i kroz kanale za prelazan rezim motora 35
omogucujuci progresivno povecavanje broja obr-
taja motora.

Radi sprecavanja pojave leda okolo kanala ure-
daja za rad motora na minimumu i za progresiv-
no ubrzavanje, koje se zapaza u atmosferskim us-
lovima zimskog godisnjeg doba, kroz cevi 29 i
30 cirkulie topla voda iz sistema za hladenje mo-
tora, zagrejavajuci obliznju zonu kanala uredaja
za rad motora na minimumu.

PUMPA ZA UBRIZGAVANJE GORIVA

Otvarajudi leptir 17, dejstvom poluge 37, opruge
45 i poluge 38, membrana 39 potiskuje gorivo u
grlo karburatora, pri ¢emu ono prolazi kroz ka-
nal 36, potisni ventil 43 i brizgaljku 44 siska pum-
pe.

Opruga 45 sprecava naglo otvaranje leptira 17 i
produzava period ubrizgavanja goriva.

Kroz sisak 42 visak goriva, potisnutog iz pumpe,
preliva se u lon¢e 13 zajedno sa parom goriva iz
komore pumpe.

Zatvarajuéi leptir 17, poluga 38 oslobada mem-
branu 39, koja pod dejstvom opruge 40 usisava
gorivo iz lonceta 13 preko usisnog ventila 41.

UREDAJ ZA POKRETANJE HLADNOG MOTORA

Kada je poluga 52 u polozaju »A« leptir 53 spre-
¢ava usisavanje vazduha u karburator dok, po-
mocu kraka 48 poluge 52 i pomocu poluge 18, lep-
tir 17 se delimi¢no otvara.

Rasprsiva¢ 22 pri tome ubrizgava koli¢inu smese
dovoljnu da izvr§i pokretanje motora.

Kada motor poc¢ne da radi, depresija delimi¢no
otvara leptir 53 nasuprot dejstvu opruge 47. De-
presija ispod leptira 17 prenosi se kroz kanal 49
i crevo 50 i dejstvuje na uredaj sa membranom
51, prouzrokujuéi osiromasenje smese i omogu-
¢ujuci motoru regulisan rad.

Kada motor dostigne radnu temperaturu, isklju-
¢iti potpuno uredaj — polozaj »B«. Leptir 53 bi-
¢e potpuno otvoren pod dejstvom polugice 46, a
leptir 17 bi¢e doveden u polozaj normalnog mini-

muma.

Sl. 136 — Unutrasnji izgled poklopca i tela karburatora Weber
1. Prigusni leptir — 2. Brizgaljka uredaja za dodatno napajanje motora smesom — 3. Plovci — 4. Povratna za-
kacka igle na jezicku plovka — 5. Prikljucak usisnog creva za gorivo — 6. Cep koji se odvija pri kontroli predis-
taca za gorivo — 7. Poklopac — 8. Telo karburatora — 9. Glavni sisak za gorivo — 10. Pumpa za ubrizgavanje go-
riva — 11. Sisak za vazduh — 12. Sisak pumpe — 13. Priklju¢ak uredaja za provetravanje bloka motora — 14.
Brizgaljka glavnog sistema za ubrizgavanje smeSe — 15. Prikljuéci uredaja za grejanje kanala uredaja za rad
motora na minimumu — 16. Vijak za podeSavanje smese pri radu motora na minimumu — 17. Priklju¢ak depre-

sionog uredaja.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — I11/75.
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PODESAVANIE NIVOA GORIVA U
KARBURATORU

Pri podesavanju nivoa goriva u karburatoru, po-
trebno je pridrzavati se sledecih normi opsteg ka-
raktera:

— proveriti da li je iglasti ventil dobro navijen u
svoje sediste,

— proveriti da li plovak ima propisanu tezinu
(10,5 grama), da nije probusen ili nagnjecen i
da li se bez otpora, okrece oko svoje osovini-
ce,

— drzati poklopac karburatora u vertikalnom
polozaju da bi plovak dejstvom sopstvene te-
zine potisnuo iglu u svoje sediste,

NAPOMENA — U karburatore Weber, Holley i
IPM ugraduje se alternativno metalni ili plasti-
¢ni plovak. Zbog ovog razloga potrebno je, zavis-
no od tipa plovka, pri podeSavanju i kontroli
meriti razli¢ite kote prikazane na sl. 139,

— kada je poklopac karburatora u vertikalnom
polozaju i jezicak plovka u blagom dodiru sa
kuglom na igli, plovak treba da bude udaljen
od dobro priljubljenog zaptivaca na poklop-
cu (sl. 139):

— A = 11 mm kada je plovak metalni
— B = 36 mm kada je plovak plasti¢ni

PodeSavanje nivoa goriva kod karburatora Weber
ili Holley sa plovkom od plastike olaksano je
upotrebom alata A. 95136 (sl. 137).

PAZNJA — Kontrolu i podesavanje nivoa goriva
u karburatoru treba izvrsiti svaki put kada se vr-
i zamena plovka ili iglastog ventila za odrzava-
nje konstantnog nivoa goriva; u ovom sluéaju po-
trebno je zameniti i zaptiva¢ u sedistu iglastog
ventila, vodeci ra¢una da nov ventil bude dobro
navijen u svoje sediste.

PODESAVANJE RADA MOTORA NA
MINIMUMU

Uredaj za pode$avanje minimuma sastoji se od
vijka za podeSavanje zatvorenosti glavnog lepti-
ra 2 (sl. 138) i od vijka 1 za podesavanje protoka
smese za rad motora na minimumu.

Vijak 2 omogucuje promenu otvorenosti leptira,
a vijak 1 sa konusnim vrhom ima za zadatak da
regulise koli¢inu smese koja prolazi kroz kanal
uredaja za rad motora na minimumu i koja se
mesa sa vazduhom koji motor usisava kroz pos-

——

ZASTAVA Ss.
A. 95136

Sl 137 — Kontrola i podesavanje nivoa goriva kod kar-
buratora Weber i Holley sa plasti¢cnim plov-
kom pomocu alata A.95136

1. Poklopac karburatora — 2. Zaptiva¢ — 3. Plovak — 4.
Grani¢nik donjeg polozaja plovka

tojece zazore izmedu zidova grla karburatora i
leptira u polozaju minimuma. Ovako je omogu-
¢eno posticéi §to povoljniji odnos sme$e za regu-
laran rad motora.

SI. 138 — Karburator Weber

1. Vijak za podesavanje protoka smese pri radu motora
na minimumu — 2. Vijak za promenu minimalnog po-
lozaja leptira — 3. Nosac siska uredaja za rad motora na
minimumu — 4, Cep filtera za gorivo — 5. Depresioni
uredaj koji pod dejstvom depresije delimi¢no otvara pri-
gudni leptir uredaja za pokretanje hladnog motora

AUTOMOBILI
ZASTA VA SERVISNA SLUZBA
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MOTOR: KARBURATOR

Prilog 102.04

NORMALAN RAD

36 13

-

I

Sl. 139 Sema funkcionisanja i podeSavanja nivoa goriva kod karburz

Vijak za podesava
du motora na min
i 30. Prikljucci za «
kanala za rad mo
Kanal uredaja za 1

Kalibrisani otvor

Kanali za prolaz s
ra na prelaznom

Potisni kanal pun
Polugica za pokret

Polugica za pokre
za ubrizgavanje gc

Povratna opruga n

1. Kalibrisani otvor uredaja za dodatno napa- 15. Kanal za smestaj emulzione cevdice, 28.
janje motora gorivom, 16. Osovinica leptira,
2. Kanal za sme$u uredaja za dodatno napaja- 17 Leptir, i L 29.
nje motora gorivom, 18. Polugica za komandovanje uredajem za pro-
3. Sisak za vazduh vetravanje bloka motora, 31. I
R P L R R 19. Emulziona cevcica, 32. Kanal za gorivo,
4. Kalibrisani otvor za prolaz vazduha, 20. Difuzor, 33. Sisak za gorivo
5. Kalibrisani sisak za gorivo uredaja za dodat- 21. Usmeriva¢ strujanja smese, mumu,
no napajanje gorivom, 22. Brizgaljka za gorivo, . 34,
6. Kalibrisani sisak za vazduh, 23. Priklju¢ak creva uredaja za provetravanje _ ma minimuimu,
7. Kanal za prolaz goriva u uredaju za dodatno _~ bloka motora, 35.
napajanje gorivom, 24. Kanal kroz koji se provetrava blok motora
8. lelasti ventil, pri normalnom radu motora, 6.
9. Igla ventila, 20 Obrtﬂl‘zal}farai‘. . ) . 37
10. Osovinica plovka, 26. Kalibrisani otvor za usisavanje gasova iz 8.
11. Povratna zakacka igle ventila, bloka motora pri radu motora na mini- 38
12. Plovak, mumut, P
13. Lonce karburatora, 27. Kanal za prolaz smee pri radu motora na 9. Membrana,
14. Giavni sisak za gorivo, minimumu, 40.
ZASTAVA No 22.1.04.001 — III/75.
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SEMA KARBURATORA WEBER I IPM

: .
5
UREDATI ZA RAD NA MINIMUMU I
PRELAZNOM REZIML 5
% 17 7
g
Y 17 15
UREDAJ ZA POKRETANJE HLADNOG MOTORA
B

Sema za podeSavanje nivoa goriva u
karburatoru

. Poklopac karburatora

. Iglasti ventil

. Grani¢nik donjeg polozaja plovka
. Kugla amortizera igle

. Povratna zakacka

. Jezicak

Metalni plovak

. Plasticni plovak

. Zapiivad

P T oo~ U4 i b=

= 11 min: kontrolno rastojanje iz
medu poklopca sa zap-
tivacem i metalnog plov-

ka
itora Weber i IPM 19 18 17 48 A; = 7 mm: hod metalnog plovka
B = 36 mm: kontrolna kota izmedu

nje koli¢ine smese pri ra- 41. Usisni ventil sa kuglicom, plasti¢nog plovka i po-

imumu, . 42. Kalibrisani otvor za prolaz viska goriva iz klopca sa zaptivacem
creva uredaja za grejanje pumpe, B, — 85 % % P ,‘
tora na minimumu, 43. Potisni ventil, + = 85 mm: hod plastitnog p'ovka
rad motora na minimumu 44, Brizgaljka siska pumpe za ubrizgavanje go-
riva,
uredaja za rad na mini- 45, Opruga za ublaavanje dejstva leptira na
za vazduh uredaja za rad 4 g‘telmblranu pumpe, Uredaj za provetravanje bloka motora i za kon-
: . Polugica, denzaciju uljne pare
mese za napajanje moto- 47. Kalibrisana opruga, A. Funkcionisanje pri radu motora na mini-
ezimu, 48. Krak poluge 52, mumu
1pe za ubrizgavanje, 49. Depresioni kanal, B. Funkcionisanje pri normalnom reZimu rada
anje leptira, 50. Depresiono crevo, motora
stanje membrane pumpe 51. Uredaj sa membranom, Ured % hlad
wriva, 52. Poluga za ukljudivanje uredaja za pokreta- redaj za pokretanje hladnog motora
nje hladnog motora, A. Uredaj ukljucen
nembrane, 53. Prigusni leptir, B. Uredaj iskljucen

https://online.pubhtmI5.com/wahb/xpsq/#p=10 86/274
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ZASTAVA 101 MOTOR: KARBURATOR
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102.049

I PRECISTAC VAZDUHA List 3

Podes$avanje rada motora na minimumu treba iz-
vrsiti kada je motor topao i u pokretu, podesava-
juci prvo minimalni polozaj leptira, pomocu vij-
ka 2 (sl. 138), tako da motor stabilno radi.

Dejstvo na vijak 1 (sl. 138) nastavlja se sa iznala-
zenjem doze smese koja pri ovom polozaju lepti-
ra daje najstabilniji rad motora. Zatim se sma-
njuje otvorenost leptira do postizanja povoljni-
jeg minimalnog rezima, iznalazedi odgovarajucu
dozu smese pomocu vijka 1.

Karburator Solex
OPIS I FUNKCIONISANIJE (sl. 140)

Karburator Solex je jednogrlni karburator sa si-
laznim strujanjem, sa uredajem za pokretanje
hladnog motora, su pumpom za ubrizgavanje go-
riva i sa uredajem za dodatno napajanje gorivom
(econostat).

Ovaj karburator se sastoji iz tri osnovna dela:

— poklopac na kome su ugradeni uredaj za po-
kretanje hladnog motora i uredaj za dodatno
napajanje (econostat),

— gornje telo karburatora na kome je ugradena
pumpa za ubrizgavanje goriva,

— donje telo karburatora koje se greje toplom
te¢nodcu iz sistema za hladenje motora da bi
se sprec¢ilo formiranje leda u obliznjoj zoni
kanala uredaja za rad motora na minimumu.

UREDAJ ZA POKRETANJE HLADNOG MOTORA

Ovaj uredaj, kada je ukljucen, potpomaze pokre-
tanju hladnog motora, radu hladnog motora na
minimumu i pokretanju vozila. On se upotreb-
ljava sve dok motor ne dostigne svoju normalnu
radnu temperaturu.

Kada je uredaj ukljucen, sistem poluga otvara
svoj leptir za dobro definisanu veli¢inu, omogu-
¢ujuéi ovako »minimalnu brzinu« koja omogucu-
je pokretanje motora pri niskim temperaturama
i odreduje rezim rada motora.

Tek $to je motor pokrenut, depresija, koja se
stvara u usisnom kolektoru, stavlja u pokret de-
presioni uredaj za osiromasenje smese; ovaj ure-
daj se sastoji od tela koje u sebi nosi membranu
i povratnu polugu 1.

Membrana je pomocu polugice u vezi sa leptirom
5 (sl. 140), a zatim, kada se registruje izvesno po-
meranje membrane pod uticajem depresije, lep-
tir 5 se otvara za definisanu veli¢inu, omogucuju-
¢éi prolaz vazduha koji, mesajuci se sa gorivom
usisanim iz glavnog sistema za napajanje, daje
motoru pravilno formiranu smesu.

17

“‘-.

.

§5 15

Sl. 140 — €ema funkcionisanja karburatora Solex
1. Uredaj za osiromasenje smeSe — 2. Polugica za ukljucivanje uredaja za pokretanje hladnog mcto-

ra — 3. Sisak za gorivo za napajanje motora pri radu na minimumu —

4, Usmerivac¢ strujanja smese

— 5. Leptir uredaja za pokretanje hladnog motora — 6. Brizgaljka pumpe za ubrizgavanje goriva — 7.

Emulziona cev¢ica — 8. Plovak — 9.

Iglasti ventil — 10. Sisak pumpe za ubrizgavanje goriva — 11.

Membrana pumpe za ubrizgavanje goriva — 12. Polugica za pokretanje membrane — 13. Ventil pum-
pe za ubrizgavanje goriva — 14. Sisak za gorivo glavnog sistema za napajanje — 15. Leptir — 16. Difu-

zor — 17. Vijak za podesSavanje protoka smese pri

radu motora na minimumu.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — II1/75.
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ZASTAVA 101

Sl. 141 — Karburator Solex

I. Vijak za podeSavanje protoka smese pri radu motora
na minimumu — 2. Vijak za pode$avanje poloZaja lepti-
ra za rad motora na minimumu — 3. Poluga za pokreta-
nje pumpe za ubrizgavanje goriva — 4. Priklju¢ak crova
za dovod goriva — 5. Depresiono-pneumatski uredaj

Uredaj za osiromasenje smese je ukljucen kada,
odmah posle pokretanja, motor zahteva siromas-
niju smesu u odnosu na onu, mnogo bogatiju, ko-
ju je zahtevao pri pokretanju.

RAD NA MINIMUMU

Gorivo, potrebno za rad motora na minimumu,
prolazi kroz sisak uredaja za rad na minimumu 3
(sl. 140).

Radi regulisanja broja obrtaja motora pri radu
na minimumu, treba dejstvovati na vijak 2 (sl.
141) za podesavanje otvorenosti leptira za rad
motora na minimumu (zavijati radi uvecanja, a
odvijati radi smanjenja broja obrtaja motora).
Podesavanje koli¢ine usisane smese pri radu mo-
tora na minimumu vrsi se dejstvom na vijak 17
(sl. 140) (zavijati vijak radi osiromagenja, a od-
vijati radi obogacenja usisane smese).

PRELAZNI REZIM RADA MOTORA

Iznad osovinice leptira 15 (sl. 140) u zidu grla
karburatora izradeni su otvori na razli¢itoj visi-
ni kroz koje, pri otvaranju leptira, iz jednog, a
zatim i iz drugog, po¢inje da prolazi smesa gori-
va i vazduha iz sistema za napajanje motora pri
radu na minimumu. Ovi otvori imaju za zadatak
da olaksaju prelazak napajanja motora sa siste-
ma za minimum na glavni sistem za napajanje.

Sl. 142 — Unutrasnji izgled poklopca i tela karburatora Solex
1. Depresiono-pneumatski uredaj — 2. Brizgaljka pumpe za ubrizgavanje goriva — 3. Emulziona cevéica — 4.
Glavni sisak za gorivo — 5. Usisni ventil pumpe — 6. Plovak — 7. Usmerivaé strujanja smeSe — 8. Brizgaljka
glavnog sistema za napajanje gorivom — 9. Iglasti ventil — 10. Prikljucak creva za dovod goriva — 11. Brizgalj-
ka sistema za dodatno napajanje gorivom — 12. Prigu$ni leptir uredaja za pokretanje hladnog motora — 13. Odu-
Sak za izlaz pare goriva iz lonceta karburatora

AUTOMOBILI
SERVISNA SLUZBA

ZASTAV
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102.04
List 4

GLAVNI SISTEM ZA NAPAJANJE MOTORA
PRI RADU NA NORMALNOM REZIMU (sl. 140)

Pri normalnom radu motor se napaja gorivom iz
glavnog sistema koji se sastoji iz dituzora 16, us-
merivaca strujanja 4, emulzione cevcice 7, glav-
nog siska za gorivo 14 i od glavnog siska za vaz-
duh, koji automatski reguliSe odnos mesavine.
Sisak za vazduh spojen je sa emulzionom cevci-
com 7.

PUMPA ZA UBRIZGAVANJE GORIVA

Pumpa za ubrizgavanje goriva potiskuje gorivo
pomocu membrane koja je pomocu polugica u
vezi sa leptirom.

Sistem pumpe za ubrizgavanje goriva sastoji se
iz usisnog ventila 13 (sl. 140), potisnog ventila 10
i brizgaljke 6.

U momentu ubrizgavanja goriva, kada leptir
prelazi sa minimalnog polozaja u polozaj koji
odgovara normalnom radu motora, pumpa potis-
kuje odredenu koli¢inu goriva koja momentalno
obogacuje smesu.

UREDAJ ZA OBOGACENJE SMESE
(ECONOSTAT)

Ovaj uredaj sastoji se iz dodatnog sistema za na-
pajanje gorivom iz koga, pri izvesnim uslovima
rada motora, koli¢ina ubrizganog goriva biva pri-
dodata koli¢ini goriva ubrizganoj iz glavnog sis-
tema za napajanje gorivom.

Uklju¢ivanje u dejstvo ovog uredaja vrsi se auto-
matski kada depresija u difuzoru dostigne izves-
nu vrednost. Brizgaljka ovog uredaja nalazi se
neposredno iznad difuzora 11 (sl. 142).

Zadatak ovog uredaja je da motoru da bogatiju
smesu samo pri punoj snazi, omogucujuci napa-
janje siroma$nijom sme$om kada motor radi sa
manjom snagom.

PODESAVANJE NIVOA GORIVA

Podesavanje plovka, to jest nivoa goriva, kod kar-
buratora Solex treba izvrsiti pomocu kontrolnog
alata A. 95135.

Kontrola plovka vrsi se navlac¢enjem usice kraka
plovka na osovinicu na alatu i proveravanjem da
li kraci oba plovka dodiruju tri kontrolna 3iljka
(C, sl. 143). U protivnom, deformacijom kraka
plovka, obezbediti prethodno navedeni uslov.

Radi kontrole visine igle u svom sedistu na jed-
noj strani alata A. 95135 izradena su dva kontrol-
na proreza.

Radi kontrole visine igle u svom sedi$tu dovolj-
no je na ravan poklopca osloniti gore pomenutu

stranu alata (sl. 144) i uporediti visinu igle sa vi-
sinom proreza na alatu; prvo izvr$iti uporediva-
nje sa minimalnom, a zatim sa maksimalnom vi-
sinom proreza; visina igle u svom sedi$tu treba
da bude izmedu vrednosti minimalne i maksimal-
ne visine proreza.

S1. 143 — PodeSavanje plovka karburatora Solex
1. Kontrolni alat A.95135 — 2. Plovak — C. Kontrolni §iljci

Sl. 144 — Kontrola visine igle u svom sedi$tu na poklop-
cu karburatora Solex

1. Kontrolni alat A.95135 — 2. Igla iglastog ventila — A
i B Kontrolne povrsine na alatu

Ukoliko je visina igle u svom sedi$tu izvan pro-
pisanih granica, povecati ili smanjiti debljinu
podmetaca postavljenih izmedu sedista igle i po-
klopca pumpe.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — XII/74.
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ZASTAVA 101

Uredaj za provetravanje bloka motora
i kondenzaciju uljne pare

Sa ovim uredajem u usisni kolektor i u cilindre
usisavaju se svi gasovi iz bloka motora; ventil
uredaja u direktnoj je vezi (pomocu polugice) sa
leptirom karburatora.

Za vreme rada motora svi gasovi i uljna para bi-
vaju usisani u cev 1 (sl. 145) koja spaja telo ure-
daja sa precistacem za vazduh. Iz precistaca za
vazduh cev 5 (sl. 145) odvodi jedan deo gasova
direktno u usisno grlo, to jest ispod leptira kar-
buratora.

Pri radu motora na minimumu ventil uredaja za
provetravanje bloka motora je zatvoren, a zatvo-
ren je i leptir karburatora. Gasovi i uljna para u
ovom slu¢aju mogu u minimalnoj koli¢ini kroz
kalibrisani otvor C (sl. 145) da dospu u usisni ko-
lektor.

SI. 145 — Sema uredaja za provetravanje
bloka motora i kondenzaciju uljne
pare

1. Cev od motora do precistaca za vazduh
— 2. Prigusivac¢ plamena — 3. Telo uredaja
za provetravanje bloka motora 1 kondenza-
ciju uljne pare — 4. Cev za dovod konden-
zovanog ulja u blok motora — 5. Crevo iz-
medu karburatora i precistaca za vazduh
— 6. Polugica za pokretanje ventila uredaja
za provetravanje bloka motora i kondenza-
ciju uljne pare '

A — leptir zatvoren; gasovi iz bloka moto-
ra usisavaju se u usisni kolektor kroz
kalibrisam otvor

B — leptir otvoren: jedan deo gasova ide
u usisni kolektor, a ostatak odlazi u
precista¢ za vazduh, ispod ulo$ka

C — Presek kalibrisanog otvora za usisa-
vanje gasova iz bloka pri radu moto-
ra na minimumu.

ZASTAVA 50501 Sstuabn

https://online.pubhtmI5.com/wahb/xpsq/#p=10

Pri normalnom radu motora otvoren je ventil
uredaja za provetravanje bloka motora, a otvo-
ren je i leptir karburatora. U ovom slu¢aju veliki
deo gasova i uljne pare uvek prolazi kroz cev 5
(sl. 145) i dospeva direktno u usisni kolektor.

NAPOMENA — Svakih 20.000 predenih kilome-
tara propisano je ¢iSéenje i pranje kanala ureda-
ja za provetravanje bloka motora; takode, isto-
vremeno je predvideno &iscéenje i pranje karbura-
tora zajedno sa ventilom uredaja za provetrava-

nje bloka motora kao i sa priguivatem plamena.
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103.01
List 1

Sistem za
podmazivanje

Osnovni podaci

Sistem za podmazivanje motora 128 A 064 sasto-
ji s¢ iz rezervoara za ulje (korito motora), zupéa-
nicke pumpe, precistaca i kanala koji prec¢iséeno
ulje pod pritiskom dovode u lezaje svih vratila u
motoru. Ostali sklopovi u motoru podmazuju se
slivanjem i razbacivanjem ulja.

Pumpa za ulje pogon dobija od vratila koje, ta-
kode, pokrece razvodnik paljenja i pumpu za do-
vod goriva. U telo pumpe ugraden je ventil koji
regulie gornji pritisak ulja u sistermu za podma-
zivanje. Signal nedovoljnog pritiska ulja u moto-
ru je na instrument tabli, a njegov daljinski pre-
kida¢ je na bloku motora.

Celokupan protok ulja vrsi se kroz ulozak precis-
taca, $to znadi da njegovim zacepljenjem motor
bi ostao bez podmazivanja. Da ne bi doglo do
ove pojave u precista¢ je ugraden ventil koji se
pri odredenoj razlici u pritiscima ulja, otvara i
motoru obezbeduje podmazivanje neprecigéenim
uljem.

NAPOMENA — Pridrzavati se propisa u vezi sa
zamenom precistaca i ulja u motoru, ¢ime ée po-
java zacepljenja uloska biti izbegnuta.

Sl. 146 — Primena traverznog nosaca A.70526 za veSanje
pogonske grupe na karoseriju

NAPOMENA — Pri ugradivanju sklopa pumpe
za ulje na motor na obrtnom radnom stolu, vide-
ti ¢lanak »Sastavljanje motorac.

Pumpa za ulje

IZGRADIVANJE I UGRAPIVANJE PUMPE SA
MOTORA NA VOZILU

Ukoliko treba intervenisati samo na pumpi za
ulje, za njeno izgradivanje sa motora i ugradiva-
nje na motor, potrebno je na vozilo pri¢vrstiti
nosac A. 70526 na koji se vesa pogonska grupa
motor — spojka — menjac (sl. 146).

Sa donje strane vozila potrebno je izgraditi li-
mene zastitnike, traverzni nosa¢ pogonske grupe
(motor — spojka — menjac), a zatim, posle ispu-
Stanja ulja izgraditi korito motora.

Posle ovih operacija, dovoljno je odviti tri vijka
za pri¢vricivanje pumpe uz blok motora, da bi se
izgradio sklop pumpe komplet sa sisaljkom.

Ugradivanje pumpe na motor vréi se izvrienjem
operacija, opisanih za izgradivanje, obrnutim re-
dosledom.

RASTAVLJANJE PUMPE ZA ULJE

Stegnuti telo pumpe u bravarsku stegu, vodeci
racuna da ne dode do eventualnih ostecenja, i iz-
vrsiti sledece operacije:

— odviti vijke i izgraditi sisaljku za ulje kom-
plet sa mrezastim precistacem i ventilom za
regulaciju pritiska ulja u motoru (sl. 147). Za-
tim skinuti poklopac 2 postavljen izmedu no-
saca sisaljke i tela pumpe,

— zatim iz tela pumpe izvuéi komandno vratilo
pumpe 1 komplet sa pogonskim zupc¢anikom
kao i vodeni zupcanik.

S1. 147 — Sklop pumpe za ulje sa ventilom za regulaci-
ju pritiska ulja u motoru

1. Komandno vratilo — 2. Poklopac — 3. Opruga ventila
— 4. Ventil za regulaciju pritiska ulja — 5. Telo pumpe

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 11 /75,
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ZASTAVA 101

MOTOR: PODMAZIVANJE

103.01
List 2

CISCENJE I KONTROLA PUMPE ZA ULJE

Po izvrienom rastavljanju sklopa pumpe za ulje,
pristupiti savesnom pranju svih elemenata u pe-
troleju ili benzinu i adekvatnom susenju pomocu
komprimiranog vazduha.

Zatim, na slede¢i nacin, pristupiti kontroli svih
elemenata:

— savesno pregledati telo i poklopac pumpe; ako
se primete pukotine, zameniti odgovarajudi
deo. Proveriti da li su zapuseni sisaljka i po-
tisna cev. Da bi se sisaljka i potisna cev dob-
ro ocistili, izloziti ih jakom mlazu komprimo-
vanog vazduha;

— proveriti pogonski i vodeni zupcanik pumpe
za ulje; ako se primecuju tragovi ostecenja ili
prevelike pohabanosti, izvrsiti njihovu zame-
nu. Montazni zazor izmedu uparenih zupéani-
ka je 0,15 mm. Proveriti ovaj zazor, ¢ija mak
simalno dozvoljena veli¢ina usled pohabanos-
ti bokova zuba moze biti 0,25 mm; ako je za-
zor izvan ovog limita, potrebno je zameniti
zupéanike,

— izmeriti postojeci zazor izmedu temena zuba i
tela pumpe pomocu mernih listica (sl. 149);
montazni zazor je 0,11 + 0,18 mm. Nepozeljna
su uvecanja ovog zazora, pa je, ukoliko usled
duze eksploatacije njihova vrednost bude ve-
¢a od 0,25 mm, u svakom slu¢aju potrebno
zameniti zup¢anike, a po potrebi i telo pum-
pe;

— proveriti zazor izmedu gornjih ¢eonih strana
zupcanika i lenjira oslonjenog na ravan tela
pumpe na koju naleze poklopac pumpe (sl.

temena zuba i tela

Sl 149 — Merenje zazora izmedu
pumpe pomo¢u kontrolnog listica

Sl 150 — Kontrola zazora izmedu zupcanika i
oslonjenog na nalezuéu povrsinu poklopca na
telo pumpe

lenjira

150): montaZni zazor ie 0,020 = 0,105 mm;
ako ovaj zazor ima vrednost vecu od 0,15 mm,
zameniti zupcanike ili telo pumpe. Merenje
pohabanosti ovih elemenata vrsi se na sledeci
nacin: u telo pumpe ugraditi zupcanike, a na
ravan pumpe, na koju se postavlja poklopac
pumpe, postaviti lenjir. Izmedu ¢eonih povr-
$ina zupcanika i lenjira uvlaciti kontrolne lis-
tice i meriti vrednost zazora. Da bi se utvrdi-
lo da li se istroSenje odnosi na zupéanike ili
na telo pumpe, pomocu mikrometra izmeriti
visinu pogonskog i vodeceg zupcanika, imaju-
¢i u vidu da ova vrednost kod novih zupéani-
ka iznosi 27,967 + 28,000 mm,

— proveriti da li pogonski zupcanik ¢vrsto stoji
na svom vratilu, jer medusobni spoj ovih ele-
menata ostvaren je sa zadorom,

— izmedu vodenog zupcanika i njegove osovini-
ce treba da postoji montazni zazor od 0,016 =
0,060 mm; ako je zazor veci od 0,10 mm, zame-
niti vise istroseni deo ili obadva;

— osovinica vodenog zupéanika ugradena je u
telo pumpe i izmedu njih postoji spoj sa za-
dorom. Ukoliko se uoéi da izmedu ove osovi-
nice i sedi$ta u telu pumpe postoji zazor, bez
odlaganja izvrsiti zamenu tela pumpe, ukoli-
ko se osovinica isporu¢uje kao rezervni deo
ugradena u telo pumpe;

— proveriti da li je ¢aura zupéanika za pokreta-
nje razvodnika paljenja i pumpi za ulje i do-
vod goriva istro$ena ili sa tragovima oStece-
nja; ukoliko se zapaze ovi nedostaci, zameniti
¢auru u bloku motora (sl. 152).

KONTROLA I CISCENJE VENTILA ZA
REGULACIJU PRITISKA ULJA U MOTORU

Prilikom revizije pumpe za ulje izvrsiti detaljno
¢iséenje elemenata. Proveriti ventil za regulaciju
pritiska ulja u motoru.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — I11/75.
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NAPOMENA — Pogonski zupéanik u pumpi za
NAPOMENA — Posebnu paZnju obratiti na &s- ulje isporucuje se kao rezervni deo zajedno sa

toéu nalezuéih povréina izmedu ventila i tela Komandnim vratilom.

pumpe, posto eventualna necistoéa i naslage mo-
gu dovesti do zaribavanja.

kg5 * 0.1_5;}

22,5

i

)

Sl. 151 — Osnovni podaci za kontrolu opruge ventila za
regulaciju pritiska ulja u motoru

Proveriti da i je opruga ventila za regulaciju pri-
tiska ulja u motoru napukla i da li je izgubila svo-
je karakteristike krutosti.

Krutost opruge moze se proveriti pomocu apara-
ta Ap. 5049, uporedujuci izmerene podatke sa po-
dacima datim u tabeli.

SI. 152 — Izgradivanje iz bloka motora ¢aure zupc¢anika
za pokretanje razvodnika paljenja i pumpi za
ulje i dovod goriva

SASTAVLJANJE SKLOPA PUMPE ZA ULJE I. Caura — 2. Udarni izvlaka¢ A.40206/801 opremljen spe-

cijalnim dodatkom A.40207/813

P

Pri¢vrstiti telo pumpe u bravarsku stegu, vodeci
rac¢una da ne dode do ostecenja, a zatim pristupi-
ti sastavljanju pumpe na slededi nacin:

— ugraditi pogonski zup¢anik, komplet sa po-
gonskim vratilom i vodeni zupcanik u svoja
sedista u telu pumpe,

— ugraditi srednji poklopac i sklop ventila za
regulaciju pritiska ulja u motoru,

— pomocu tri vijka sa elastiénim podmeta¢ima
na telo pumpe pri¢vrstiti sisaljku komplet sa
mreZastim precistacem za ulje.

NAPOMENA — Po izvr§enoj montazi pumpe za

ulje, rukom okretati komandno vratilo POgRnE =1, 153 — Detalj motora sa presekom pumpe i preéista-

skog zup¢anika i proveriti da li se zupéanici okre- ¢a za ulje

¢u lako i bez povremenog zapinjanja. 1. Pumpa za ulje — 2. Sipka za kontrolu nivoa ulja —
3. Sisaljka — 4. Opruga ventila za regulaciju pritiska ulja
u motoru

AUTOMOBILI
ZASTAVA ss‘ﬁ'u{fsw‘: SLUZBA
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ZASTAVA 101 MOTOR: PODMAZIVANJE List 3
OPRUGA VENTILA ZA REGULACIJU PRITISKA ULJA U MOTORU
| B | C Minimalno
Broj Ukupan Unutras- Precnik dozvoljeno
korisnih broj nji prec- Fice A [ l opterecenje
navoja navoja nik mm | mm kp | mm kp koje se od-
[ [ nosi na B
kom. kom. mm mm | | kp
13,3 1,6 4,61 21
8,25 9,75 +02 +0,05 ‘ 40,2 ‘ 225 +0,15 ‘ +0,15 5 43
A = DuZina slobodne opruge — B = Duzina opruge u sedi$tu — C = Minimalna duZina opruge u radu

Daljinski prekidac signala nedo-
voljnog pritiska ulja u motoru

Daljinski prekida¢ je ugraden u blok motora, a
kablom je u vezi sa kontrolnom sijalicom urgade-
nom u instrument tabli na nosacu instrumenata.
Signal nedovoljnog pritiska ulja se pali (crveno
svetlo) kada prekida¢ zatvori strujno kolo za pa-
ljenje i gasi se kada je motor pokrenut, a priti-
sak ulja je ve¢ dovoljan da obezbeduje normalno
podmazivanje motora.

Svetlo signala nedovoljnog pritiska ulja pali se
kada pritisak ulja u motoru spadne na vrednost
od 0,40 + 0,80 kp/cm?,

NAPOMENA — Pritisak ulja za podmazivanje,
pri temperaturi ulja od 80 + 5°C, treba da bude
3,5 + 5 kp/em®.

Precistac za ulje sa celokupnim
protokom

Precistac¢ za ulje sa celokupnim protokom ulja
sastoji se od limenog oklopa koji u sebi sadrzi
filtrirajuci ulozak (sl. 154). U precista¢ je ugra-
den sigurnosni ventil koji se u sluc¢aju zaceplje-
nja uloska otvara i kroz njega cirkulie neprecis-
¢eno ulje, koje i dalje podmazuje motor.

Delotvorna mo¢ precistaca je od posebnog znaca-
ja, jer od njega zavisi dobro i racionalno podma-
zivanje motora. Ipak svakih 10.000 km zameniti
precistac; za izgradivanje precistaca upotrebiti
alat A. 60312 (sl. 155).

Zamenu ulja u koritu motora treba izvrditi sva-
kih 5.000 km ili svakih 6 meseci. Kod novog mo-
tora pridrzavati se operacija servisnih pregleda
))A« ] »B«,

Sl. 154 — lIzgled preseka precistaca za ulje na bloku mo-
tora

Pre ugradivenja novog precistaca za ulje, podma-
zati zaptiva¢ motornim uljem a zatim u odgova-
rajuci nosa¢ naviti precistac¢. Posle dodira zapti-
vaca sa osnovom svojeg sedista, naviti precistac
jos za 3/4 kruga.

Sl. 155 — lzgradivanje precistaca za ulje iz bloka moto-
ra

1. Precista¢ za ulje sa uloSkom — 2. Alat A.60312

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — II1/75.
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SL 156 — Detalj popreénog preseka motora preko pumpe za ulje i osnovni podaci za kontrolu spojeva izmedu
elemenata pumpe i izmedu elemenata za pokretanje pumpe

ZASTAVA AutomoBiLl

SERVISNA SLUZBA
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104.01
List 1

Hladnjak

Kontrola i ispiranje

Ako se pri radu motor previ$e zagrejava, pre sve-
ga izmeriti temperaturu vode na kojoj se otvara
termostat. Ako termostat funkcionide normalno,
to jest otvara se pri 80+84°C, pregrejavanje ted-
nosti po svoj prilici moZe se pripisati nedovolj-
nom hladenju te¢nosti u hladnjaku do ¢ega dola-
zi zbog formiranja naslaga kamenca na cevima
za tecnost.

Obicna voda cirkuli$udi, isparavajuci i nepre-
stano zadrzavaju¢i se u prostoru za hladenje,
formira naslage kamenca koje putem zapusenja
]d(omora smanjuju i termicku sprovodljivost zi-
ova.

Stvaranje korozije i kore u sistemu za hladenje
moze se raspoznati po izgledu vode; ako je voda
crvenkaste boje i gusta, to je siguran znak ko-
rozije.

Zato ce biti potrebno pristupiti pranju i skidanju
pokorice postupajué¢i prema normama predvide-
nim za upotrebu sredstava.

Pregrejavanje motora moze takode biti prouzro-
kovano zbog isticanja te¢nosti iz sistema za hla-
denje, to jest iz hladnjaka (na prikljuccima) iz
pumpe za vodu, iz grejaca vozila i na &epovi-
ma bloka motora. Takode, razlog ovome moze
biti izlivanje te¢nosti u unutradnjost motora do
¢ega dolazi zbog ostedenja glave cilindara, zbog
nepravilnog pritezanja glave cilindara ili zbog de-
formacije povréine na glavi ili bloku motora za
njihovu medusobnu vezu.

Izlivanje te¢nosti u unutra$njost motora moze
se raspoznati pustajuéi motor u rad sa konstan-
tnim brojem obrtaja i proveravajudi da li se u
hladnjaku formiraju mehuri¢i vazduha. § druge
strane ovo moZe biti uoceno prisustvom ulja u
hladnjaku.

Sl 157 — Pogled na hladnjak sa donje strane vozila
1. Termometarski daljinski prekida¢ — 2. Slavina

U suprotnom slu¢aju zakasnjenje motora u posti-
zanju radne temperature moZe se pripisati oste-
¢enju ili zaglavljivanju ventila termostata koji je
ostao u otvorenom polozaju.

Sl 158 — Izgled hladnjaka na vozilu

1. Hladnjak — 2. Vijak za pri¢vri¢ivanje hladnjaka na
karoseriju — 3. Crevo za spoj hladnjaka i dodatne posu-
de — 4. Crevo za vodu koja struji iz termostata u hlad-
njak — 5. Crevo za vodu koja struji iz hladnjaka u ter-
mostat — 6. Prekida¢ za pokretanje motora ventilatora

NAPOMENA — Ispiranje sistema za hladenje i
skidanje kamenca treba izvrsiti i pre upctrebe ne-
smrzavajuce te¢nosti; ovo treba izvrsiti radi raz-
laganja taloga kre¢njaka i korozije koji se formi-
ra na kanalima i komorama sistema za hladenje.

Izgradivanje iz vozila

Pri izgradivanju hladnjaka iz vozila postupati na

sledeci naéin:

— ispustiti tecnost iz hladnjaka i iz bloka moto-
ra, otvorivsi slavinu ugradenu sa donje strane
hladnjaka 2 (sl. 157) kao i slavinu na bloku mo-
tora,

— skinuti kablove sa daljinskog termickog preki-
daca 1 (sl. 157) i kablove elektroventilatora sa
prekidaca 6 (sl. 158),

— sa nalivnog grla na hladnjaku skinuti crevo ko-
je hladnjak dovodi u vezu sa dodatnom posu-
dom 3 (sl. 158),

— skinuti gumeno crevo 4 (sl. 158) za sprovode-
nje te¢nosti od termostata u hladnjak,

— skinuti gumeno crevo 5 (sl. 158) za prolaz ted-
nosti od hladnjaka do termostata,

— odviti vijke 2 (sl. 158) koji gornji deo hladnja-
ka pri¢vr§¢uju na nosace na karoseriji; takode
sk}i{nuti elasti¢ne umetke, podmetace i odstoj-
nike,

— sa gornje strane motornog prostora izvudéi hla-
dnjak komplet sa elektroventilatorom i usme-
riva¢em vazduha.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — III/75.
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Kontrola i proba pod pritiskom

Ako je potrebno ¢esto dolivati vodu u dodatnu po-
sudu, potrebno je proveriti koji je od sledecih raz-
loga uzrok ovome:

— preveliko isparavanje te¢nosti usled pregreja-
vanja do Cega dolazi usled zapusenja hladnja-
ka. U ovom slu¢aju isprati hladnjak prema
prethodnom opisu,

Sl. 159 — Provera baZdarenosti izduvnog ventila u ¢epu
nalivnog grla hladnjaka

1. Aparat A.95362 — 2. Priklju¢ak — 3. Cep nalivnog grla

hladnjaka

— netaéno bazdarenje opruge izduvnog ventila
ugradenog u &ep otvora za nalivanje teénosti
u hladnjak. Ova vrednost treba da bude 0,8
kp/cm® pri probi izvrSenoj pomocu aparata
A.95362 (sl. 159); u protivnom, zameniti cep,

— otpustene ogrlice za pri¢vricéivanje spojeva ce-
vi i prikljuéaka; pritegnuti ogrlice,

— nedovoljno zaptivanje zaptivata na vratilu
pumpe; izgraditi pumpu i zameniti zaptivac.

Proveriti da li su o$tecene peraje ventilatora i ce-

vi za prolaz te¢nosti. Ukoliko se uo¢avaju gubici

te¢nosti, treba ih pronadi probom hladnjaka pod
pritiskom, koju treba izvr$iti na slede¢i naéin:

— zatvoriti slavinu na dnu hladnjaka,

— zadepiti ulazne i izlazne cevi kao i prikljuéak
cevi za vezu hladnjaka sa dodatnom posudom,

— naliti hladnjak rashladnom te¢noscu, posta-
viti uredaj A.95362 i uduvavati vazduh sve
dok se ne postigne manometarski pritisak od
1 kp/cm? (sl. 160).

Provera | podeSavanje nivoa
tecnosti

Povremeno proveriti nivo te¢nosti u dodatnoj
posudi i to isklju¢ivo kada je motor hladan.

Nivo te¢nosti u ovoj posudi uvek treba da je 6 do
7 cm ispod oznake »MIN« obelezene na posudi.

Kod toplog motora nivo teénosti moZe biti znat-
no uvecan. Uvedani nivo te¢nosti u posudi moze
se uociti i odmah posle zaustavljanja motora.

Ukoliko je nivo tec¢nosti u posudi ispod oznake
»MIN«, potrebno je dolivanjem odgovarajuce
te¢nosti podesiti ga. Pri nalivanju tecnosti pot-
rebno je skinuti zatvara¢ sa dodatne posude i na-
livati te¢nost, kontroli$u¢i da nivo u posudi do-
stigne nivo od 7 cm iznad oznake »MIN«.

Ukoliko je potrebno dolivati te¢nost u dodatnu
posudu vise od dva puta posle kraceg vremenskog
perioda i posle ograni¢ene voznje (500 km), treba
proveriti sistem za hladenje motora.

Pri zameni te¢nosti u sistemu za hladenje ili pri

ponovnom nalivanju te¢nosti, ispustene radi pro-

vere hladnjaka itd., nalivanje izvr$iti po slede-

¢em postupku:

— sacekati da se motor ohladi,

— skinuti zatvarace sa hladnjaka i dodatne po-
sude,

— kroz nalivno grlo hladnjaka u isti nalivati vo-
du sve dok ne dode do prelivanja,

— staviti zatvara¢ na nalivno grlo hladnjaka,

— kroz nalivno grlo dodatne posude nastaviti sa
nalivanjem te¢nosti u sistem za hladenje sve
dok nivo ne bude priblizno 7 cm iznad oznake
»MIN« na dodatnoj posudi.

Popravka

Pomocéu prethodno opisane provere pod pritis-
kom, pronadi mesta na kojima isti¢e te¢nost; ako
se pronadu mesta sa neznatnim gubicima tec¢no-
sti, zatvoriti ih lemljenjem pomocu kalaja.

Medutim, ukoliko su o$tecenja znatnija, preporu-
¢ljivo je zameniti kompletan hladnjak, jer poprav-
ka ne daje dovoljnu garanciju.

e, @i Ji g T N

Sl. 160 — Provera sistema za hladenje pod pritiskom po-
mocu uredaja A.95362

AUTOMOBILI
ZAS TA VA SERVISNA SLUZBA
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ZA VODU I CEVI List 1

Pumpa za vodu

Opis pumpe

Pumpa za vodu je centrifugalna, sa lopaticama.
Na vratilo kola pumpe ugradena su dva lezaja ko-
ja su ukucistena na krajevima poklopca pumpe.

NAPOMENA — Lezajeve pumpe za vodu ne treba
podmazivati u toku eksploatacije, posto su pret-
hodno podmazani i zatvoreni.

Prodiranje te¢nosti na vratilo pumpe spreceno je
pomocu specijalnog zaptivaca 8 (sl. 166) koji se
sastoji od spoljasnje limene ¢aure u koju je ugra-
dena opruga koja permanentno obezbeduje nale-
ganje izmedu ¢eone povrsine kola pumpe i zaptiv-
nog prstena. Ovim je iskljuéena bilo kakva pot-
reba za podesavanjem radi garantovanog kon-
stantnog zaptivanja, ¢ak i posle znatno duZeg pe-
rioda upotrebe.

Caura zaptivaca utisnuta je u poklopac tela pum-
pe, tako da te¢nost ne moze da prolazi izmedu
spoljasnje povrsine zaptivaca i poklopca pumpe
u koji je ugradeno vratilo kola pumpe.

Sl. 161 — Sklop motora: veze koje treba rastaviti pri iz-
gradivanju pumpe za vodu sa bloka motora

1. Cev za strujanje toplog vazduha —2. Usmerivac top-
log vazduha — 3. Povratna cev za vodu iz grejata vozila
— 4. Navrtka za pri¢vridivanje nosaca alternatora na
pumpu za vodu — 5. Trapezni remen — 6. Pumpa za vo-
du — 7. Cev za dovod tecnosti u grejac¢ vozila

Izgradivanje i ugradivanje

Pri intervenciji samo na pumpi za vodu, treba dej-
stvovati samo sa gornje strane, to jest iz prostora
za smestaj motora.

Prethodno treba izvaditi rezervni tocak i na bla-
tobrane postaviti zastitne prekrivace, a zatim iz-
vrsiti sledece operacije:

— ispustiti te¢nost iz sistema
tora,

za hladenje mo-

sa usmerivaca toplog vazduha izgraditi odgo-
varajucu cev 1 (sl. 161) i polugu akceleratora,

izgraditi usmeriva¢ toplog vazduha 2 (sl. 161),
izgraditi cev za povradaj te¢nosti iz grejata
u pumpu 3 (sl. 161) i potisnu cev koja toplu

te¢nost odvodi u greja¢ unutradnjosti vozila
7 (sl. 161),

otpustiti navrtke za pri¢vrséivanje alternatora
na dva donja nosaca i izgraditi gornji nosac,
odvijajuéi navrtke 4 (sl. 161) za njegovo prié¢-
vri¢ivanje na telo pumpe,

ovditi vijke za pri¢vrsc¢ivanje pumpe na blok
motora i izgraditi sklop pumpe.

Ugradivanje pumpe za vodu na blok motora vrsi
se, u krajnjoj liniji, tako Sto se operacije opisane
za izgradivanje pumpe obavljaju obrnutim redos-
ledom.

Rastavijanje

Pri rastavljanju pumpe za vodu na radnom stolu,
postupiti na slede¢i nac¢in:

Sl 162 — Izgled pumpe za vodu na bloku motora i sla-
vine za ispust vode iz bloka motora

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — II1/75.
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— odvojiti poklopac pumpe 1 (sl. 166) od tela pu-
mpe za vodu,

— na presi (sl. 163) pomocu alata A.40040 izgra-
diti remenicu 2,

— pomocu izvlakaca A.40026 (sl. 164) skinuti ko-
lo pumpe sa komandnog vratila,

— odviti grani¢ni vijak 3 (sl. 166) i pomocu prese
(sl. 165) iz poklopca pumpe izvuc¢i komandno
vratilo komplet sa lezajevima,

— sa komandnog vratila skinuti dva lezaja 13 (sl.
166), odstojnu ¢auru 2, osloni prsten 11 i Se-
gerov prstenasti osigurac 9.

Zaptivac 8, (sl. 166) se vadi iz sedista u poklopcu
pumpe upotrebom normalnog udaraca.

SI. 163 — Izgradivanje pogonske remenice pumpe za vo-
du sa komandnog vratila

1. Elementi alata A.40040 — 2. Remenica — 3. Poklopac
pumpe — 4, Kolo pumpe

CisScéenje i kontrola

Pazljivo ocistiti sve elemente pumpe i paZljivo ot-
kloniti eventualne naslage kamenca sa kola i sa te-
la pumpe.

Proveriti da li lezajevi vratila kola pumpe imaju
preveliki zazor, posebno ako se pri radu pumpe u-
ocava prevelika buka, u kom slu¢aju treba zame-
niti lezajeve. Aksijalni zazor ne sme da bude ve-
¢iod 0,12 mm.

Proveriti stanje pohabanosti zaptivaca, imajuci u
vidu da je preporuéljivo zameniti ih pri svakoj re-
viziji pumpe.

Pazljivo proveriti da li na telu pumpe postoje de-
formacije, otvori ili pukotine, u kom slucaju tre-
ba ga zameniti. Proveriti da li je ravna povriina
tela pumpe koja dolazi u dodir sa blokom moto-

ra.

SL 164 —- Rastavljanje kola pumpe za vodu pomocu izv-
lakaca A.40026

NAPOMENA — Pri reviziji pumpe preporuéljivo
je zameniti dva gumena zaptivna prstena 12, (sl
166) postavljena u odgovarajuée kanale u unui-
rasnjosti poklopca pumpe.

Sl. 165 — Izgradivanje vratila kola pumpe iz poklopca
tela pumpe

1. Vratilo kola pumpe — 2. Poklopac pumpe — 3. LezZaj

SERVISNA SLUZBA
AUTOMOBILI

ZASTAV
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104.02
ZASTAVA 101 MOTOR: PUMPA ZA VODU I CEVI List 2
T % 94 B 6 — u svoj kanal na vratilu kola pumpe ugraditi
A _ Segerov prstenasti osigura¢ 9 (sl. 166). Zatim
- n | ' na vratilo navuéi aksijalni osloni prsten 11 (sl.
\ / ‘| | IS g 166) i grupu lezajeva koja se sastoji od dva za-
(Y I\ s tvorena lezaja 13 i od odstojne caure 2,
WXL - N if;"'-‘_‘ R ¢ 7 @ — uvudi vratilo kola pumpe u poklopac pumpe,
- $ . | : L v, \. i
FEEaA B \ \ %%‘f\} — ugraditi grani¢ni vijak 3 (sl. 166) u poklopac
1 { | A pumpe,
= \ S \ S \ ¢
' LS = \ T — u svoje sediSte u poklopcu pumpe ugraditi zap-
~LER ] Y A L tiva¢ 8 (sl. 166),

| [ I . T ¢
BUBRBRLNDY T

Sl. 166 — Uzduzni presek pumpe za vodu

1. Poklopac pumpe — 2. Odstojna ¢aura — 3. Vijak — 4.
Navrtke za pri¢vri¢ivanje poklopca na telo pumpe — 5.
Nosaé — 6, Telo pumpe — 7. Kolo pumpe — 8. Zaptivac
— 9. Segerov prsten — 10, Zaptiva¢ — 11. Aksijalni os-
loni prsten — 12. Zaptivni prstenovi — 13. Kuglicni leza-
jevi — 14, Remenica — 15. Vratilo kola pumpe

08—1,3 = Montazni zazor izmedu kola i tela pumpe iz-
razen u mm.

Sastavijanje

Pri sastavljanju pumpe za vodu, postupati po sle-

deéem redosledu:

— u odgovarajuce kanale u poklopcu pumpe ug-
raditi dva gumena prstena 12, (sl. 166),

Sk 168 — Ugradivanje remenice na vratilo pumpe

1. Odstojnik A.60373/2 — 2. Remenica — 3. Vratilo — 4.
Poklopac pumpe — 5. Nosa¢ A.60373/1 — 6. Vijak
A.60373/3

Sl. 167 — Ugradivanje kola pumpe za vodu na svoje vra-
tilo

1. Odstojnik A.60373/2 — 2. Poklopac pumpe — 3. Nosa&
kola pumpe A.60373/1 S1. 169 — Merenje zazora izmedu kola i tela pumpe

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — I1/75.
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— pomocu prese pod pritiskom navlaciti kolo
pumpe za vodu na svoje vratilo sve dok njego-
va Ceona povrsina ne dode u dodir sa prste-
nom zaptivaca 8 (sl. 166). Pri ovoj operaciji
treba postaviti poklopac pumpe na nosaé
A.60373/1, u ¢ijoj unutradnjosti na specijalni
oslonac je postavljeno kolo pumpe: na gornji
kraj vratila kola pumpe postaviti odstojnik
A.60373/2 i dejstvovati sve dok se ne ostvari
dodir poklopca pumpe sa pomenutim nosa-
¢em A.60373/1 (sl. 167),

— pritezati vijak A.60373/3 6 (sl. 168) koji se pre-
ko vratila kola pumpe oslanja na nosac A.60373
/15 (sl. 168), sve dok se izmedu poklopca pum-
pe i gornje ivice nosaca A.60373/1 5 (sl. 168)
ne postigne zazor od 2 = 3 mm,

— umecudi odstojnik (A.60373/2) 1, pomocu pre-
se (sl. 168) ugraditi remenicu 2 na vratilo pum-
pe 3.

— ugraditi poklopac na sklop pumpe i pomocu
mernog listica izmeriti zazor izmedu lopatica
kola pumpe i zidova u telu pumpe (sl. 169); o-
vaj zazor treba da bude u okviru propisanih
vrednosti od 0,8 + 1,3 mm.

Sl. 170 — Presek pumpe za vodu na motoru

1. Cev za povratak vode iz grejaca unutrasnjosti vozila
— 2. Kolo pumpe — 3. Zaptiva¢ — 4. LeZajevi — 5. Reme-
nica — 6. Odstojna ¢aura — 7. Zaptivni prsten

Termostat,,By pass*

Da bi motor radio pri optimalnoj radnoj tempera-
turi, to jest, da bi se temperatura te¢nosti odrzala
na odredenim temperaturnim granicama, u insta-
laciji za hladenje ugraden je termostat »by
pass« koji na sebi ima Getiri prikljucka, a poseb-
nim kanalom u vezi je sa kanalima u glavi cilin-
dara; jedan prikljucak je za crevo za odvod tople
te¢nosti u kazance hladnjaka, drugi je za crevo
kroz koje hladna te¢nost dolazi iz donjeg dela

hladnjaka, treci je u vezi sa usisnim crevom pum-
pe za vodu, a Cetvrti je u vezi sa crevom za pov-
racaj tecnosti iz grejaca karburatora.

Kada je motor hladan, donji ventil 2 (sl. 172) ter-
mostata je zatvoren, a gornji ventil 1 je otvoren.
U ovom slu¢aju te¢nost u hladnjaku miruje, a
pumpa preko kanala 5, crpi te¢nost direktno iz
glave motora,. ¢ime se omogucéuje brze postiza-
nje radne tempereature motora.

Kada tecnost u motoru dostigne temperaturu od
82 £2°C, pocinje da se otvara donji ventil 2 (sl.
172). Istovremeno, kroz priklju¢ak 3 i dovoedno
crevo, pumpa crpi hladnu te¢nost iz donjeg dela
hladnjaka koja se u tremostatu mesa sa toplom
te¢nodc¢u prispelom iz glave cilindara kroz ka-
nal 5.

Postepeno sa povecanjem temperature tecnosti.
otvorenost donjeg ventila 2 se povecava, a istovre-
meno postepeno se zatvara gornji ventil 1. U sta-
nju maksimalne temperature te¢nosti, gornji
ventil 1 bice potpuno zatvoren i ¢itava koligina
tecnosti, koja se potiskuje u motor, prolazi kroz
donji ventil 2 (sl. 172) (potpuno otvoren).

Prema tome, ovaj sistem omogucuje mesanje top-
le i hladne te¢nosti da bi se postigla temperatura
potrebna za najoptimalnije funkcionisanje mo-
tora.

Termostat regulise svoje otvaranje ne samo u za-
visnosti od temperature te¢nosti u motoru nego i
u zavisnosti od temperature teé¢nosti u hladnjaku.

SlL. 171 — Polozaj — sme$taj na motoru kuéiita sa ter-
mostatom — presek

Posto se pri nalivanju te¢nosti u sistem za hla-
denje zadrii mala koli¢ina vazduha u cevi 3 (sl.
172) (izmedu hladnjaka i termostata), ovo treba
imati u vidu i za 100 + 150 ¢cm® naliti veé¢u koli-
¢inu te¢nosti u dodatnu posudu.

Ovu koli¢inu te¢nosti absorbovade motor pri pr-
vom otvaranju termostata.

AUTOMOBILI
ZASTA VA SERVISNA SLUZBA
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104.02
ZASTAVA 101 MOTOR: PUMPA ZA VODU I CEVI List 3
ZATVOREN DELIMICNO OTVOREN POTPUNO OTVOREN

S

Sl. 172 — Sema funkcionisanja termostata »by pass«

1. Gornji ventil termostata — 2. Donji ventil termostata— 3. Cev za dovod teénosti iz hladnjaka — 4. Frikljucak
usisne cevi pumpe za tecnost — 5. Otvor za prolaz te¢nosti iz glave cilindara u kuciste termostata — 6. Povrat-
no crevo za teénost uredaja za grejanje karburatora —7. Cev preko koje se potiskuje te¢nost u hladnjaku

Izgradivanje iz motora

Pri izeradivanju termostata iz motora pridrzavati

se sledecih operacija:

— postepeno ispustiti te¢nost iz hladnjaka, sve
dok se nivo te¢nosti ne spusti ispod nivoa na
kome je kuciste termostata 1 (sl. 173) pri¢vrs-
¢eno na glavu cilindara,

— sa svojeg nosaca skinuti rezervni tocak,

— sa priklju¢aka na kudistu termostata skinuti
gumena creva,

— izgraditi kuéiste komplet sa termostatom: pre-
thodno odviti navrtke za njegovo pri¢vriciva-
nje na glavu cilindara,

— odviti poklopac kuéista termostata i izvudi ter-
mostat sa odgovarajuéim zaptivacem.

NAPOMENA — Radi postizanja optimalnog u-
¢inka pri radu motora, potrebno je da se ventili
termostata otvaraju i zatvaraju na propisanim te-
mperaturama. Ako se ventil termostata otvara na
temperaturi nizoj od propisane, motor otezano po-
stize radnu temperaturu dok, ako se ventil termo-
stata otvara na temperaturi viSoj od propisane,
motor se nedovoljno hladi i logi¢no je da dolazi
do opasnih pregrejavanja pojedinih sklopova.

Pri ugradivanju termostata na motor na vozilu,
dovoljno je operacije, koje se odnose na izgradi-
vanje, obaviti obrnutim redosledom.

Sl 173 — Izgled na motoru kucista sa termostatom

1. Kudiste — 2. Cev za potiskivanje tec¢nosti u hladnjak
— 3. Povratna cev uredaja za grejanje karburatora — 4.
Naglavak usisnog creva na pumpi za vodu — 5. Cev za
dovod te¢nosti iz hladnjaka

Kontrola

Ukoliko je telo termostata osteceno ili je probu-
geno, ventil ¢e ostati otvoren i cirkulacija te¢no-
sti vrsice se kroz hladnjak.

Ova neispravnost biée lako raspoznata posio je
pracena znatno otezanim postizanjem normalnog
rada motora, jer mu je potreban izvestan period
vremena radi postizanja radne temperature.

Termostat je bazdaren kod proizvodaca i na nje-
mu nije moguce izvrsiti bilo kakva podesavanja.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111/75.
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Prema tome, ako se uoée nepravilnosti u radu si-
stema za hladenje motora, pristupiti kontroli tem-
perature na kojoj se otvara ventil termostata. Ovu
kontrolu izvréiti na sledeci naéin:

— obezbediti dovoljno veliku posudu i napuniti
je vodom,

— potopiti termostat u vodu i istu zagrejavati,
meredi temperaturu pomocu termometra,

— kada te¢nost dostigne temperaturu od 80° +
84°C, ventil termostata treba da poéne da se
otvara,

— nastaviti sa zagrejavanjem vode i meriti hod
ventila termostata; ovaj treba da bude potpu-
no otvoren pri temperaturi od 96°C.

Bazdarenost termostata, pri atmosferskom pritis-
ku, je sledeca:

— pocetak otvaranja ventila 820k Do
— maksimalni hod ventila . . . . . 8 mm

Ukoliko izmerene vrednosti ne odgovaraju gore
datim podacima, termostat treba zameniti.

SERVISNA SLUZBA
ZASTA VA AUTOMOEBILI
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104.09
ZASTAVA 101 MOTOR: VENTILATOR I REMENI List 1
VYentilator poéto struja koja napaja motor elektroventi-

Hladenje te¢nosti u hladnjaku vrsi se pomocu
ventilatora koga pokrece elektromotor smesten u
specijalnom difuzoru postavljenom sa zadnje
strane hladnjaka.

Kada temperatura te¢nosti za hladenje dostigne
920 + 2'C, daljinski termicki prekida¢, ugraden u
donjem delu hladnjaka , ukljutuje wventilator u
rad. Kada se temperatura te¢nosti u hladnjaku
spusti na 87° = 2°C, termi¢ki prekida¢ iskljucuje
elektroventilator.

Merenje temperature, pri kojoj se ukljucuje 1 is-
kljuéuje elektroventilator, vrsi se pomocu apara-
ta A.95358 (sl. 174).

Ventilator treba da je sa perajima pravilno pos-
tavljen (jedna iza druge) da bi se pri okretanju
sprecili sumovi.

SI. 174 — Kontrola bazdarenosti ukljudivanja i iskljuci-
vanja elektroventilatora pomocu aparata
A.95358

1. Aparat A95358 — 2. Kabao za vezu sa prekidatem —
3. Prekida¢ — 4. Kabao za vezu sa masom

Smetnje u radu i nacini njihovih
otklanjanja

Ukoliko je temperatura tecnosti, o¢itana na indi-

katoru postavljenom na instrument tabli, via od

920 + 2°C, a ventilator se ne ukljucuje u rad, tre-

ba proveriti ispravnost sledecih elemenata:

— topljivi osigura¢ koji stiti kabao za napajanje
strujom namotaje prekidaca,

— topljivi osigura¢ koji §titi kabao za napajanje
strujom namotaje prekidaca,

— termometarski prekida¢: ako je neispravan
provizorno spojiti dva kabla na isti prikljucak
prekidaca.

Na ovaj nacin ventilator funkcionie nepre-
kidno i bi¢e potrebno zameniti termometar-
ski prekidac,

— prekida¢ za paljenje: ako je neispravan, provi-
zorno medusobno spojiti dva kabla veceg pre-
seka. Ventilator ¢e funkcionisati neprekidno
¢ak kada je prekinut spoj klju¢em za paljenje,

latora ne ide preko prekidaca sa kljucem.
Da bi se sprecilo praznjenje akumulatora po-
trebno je posle zaustavljanja motora, rasta-
viti vezu prethodno spojenih kablova. Prvom
prilikom zameniti prekidac.

— eclektromotor ventilatora: ukoliko neisprav-
nost poti¢e od motora ventilatora potrebno je
zameniti ga.

PodesSavanje zategnutosti reme-
na za pokretanje pumpe za
vodu i alternatora

Propisana zategnutost remena za pokretanje al-
ternatora i pumpe za vodu je od maksimalnog uti-
caja na dobar rad motora,

Ako je remen nedovoljno zategnut, nastojace da

klizi po remenicama, §to ¢e izazvati sledeée pos-

ledice:

— sklonost motora na pregrejavanje zbog nedo-
voljnog broja obrtaja pumpe za vodu,

— nedovoljan napon za punjenje akumulatora do
¢ega dolazi zbog nedovoljnog broja obrtaja al-
ternatora.

Ako je remen previse zategnut doci ¢e do nenor-

malnog naprezanja osovinice pumpe za vodu, $to

prouzrokuje prevremenu pohabanost lezajeva; is-
to ¢e se odraziti i na lezajeve alternatora koji se
brzo habaju.

Pri podeSavanju zategnutosti remena, postupati

na sledeci nacin:

— otpustiti vijak 1 (sl. 175) koji pri¢vrscéuje al-
ternator na odgovarajuci nosac,

— otpustiti navrtku 2 na osovinici oko koje se

pri zatezanju okrece sklop alternatora,
— povuci upolje alternator i pritegnuti vijak i na-
vrtku.
Zatim, silom od 10 kp, proveriti da li je ugib re-
mena vedi od 1 + 1,5 cm, 3 (sl. 175).

Sl. 175 — Zatezanje remena za pokretanje pumpe za vo-
du i alternatora

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111/75.
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SPOJKA — 18

Grupa Podgrupa

Naziv grupe — podgrupe

18

181

181.01
181.05
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Osnovni podaci

SPOJKA

Mehanizam za isklju¢ivanje spojke

Norme za podeSavanje
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18
ZASTAVA 101 SPOJKA: OSNOVNI PODACI List 1
Osnovni podaci
TipspolRe: o 5 5 & & & & & 2 % % 85 & % 5o 5 e ‘ suva, sa jednim diskom
Mehanizam za iskljucivanje i uklju¢ivanje spojke . sa oprugom u vidu diska
Disk spojke . ' sa frikcionim oblogama
Spoljni pre¢nik frikcionih obloga . . . . . . . . . mm | 181,5
Unutrasnji pre¢nik frikcionih obloga . . . . . . . . mm 127
Maksimalno dozvoljeno odstupanje bo¢nih povréina frik- I
cionih obloga iz ravni upravne na osu okretanja diska . . mm ‘ 0,25
Slobodan (prazan) hod pedale spojke koji odgovara rasto- |
janju od 2 mm izmedu lepezaste disk opruge i potisnog
NAPIAVEE . o & = ae s w5 o o@ s e oW % we @ G o SO0 ~ 25
Hod lepezaste disk opruge koji odgovara minimalnom od-
micanju potisnog diskaod 14 mm. . . . . . . . . mm 8
Mehanizam za isklju¢ivanje spojke . . . . . . . . . mm i mehanicki
MOMENTI PRITEZANJA
3 Kataloski Zavoj- o
DEO KOJI SE PRITEZE i i pritezanja

kpm
Vijak za pricvrscivanje spojke uz zamajac mo-
tora N NF 3 R IE 6 B SR G k) i 1/09022/31 M 6 1,6
Vijak za pri¢vrscivanje viljuskaste poluge za is-
kljucivanjespoike « w» 5 @ 5 w ¢ 9 5 ® s 4200713 M 8 29
Navrtka za pritezanje pedale za isklju¢ivanje
spojke % 8 I B eRTE me m o G 1/61023/11 M 8 1.5
Navrtka za pri¢vric¢ivanje nosaca pedale ko¢ni-
ce i pedale za iskljucivanje spojke . . . . . 1/61008/11 M 8 1,5

SI. 1 — Sklop noseceg diska
spojke i diska sa
frikcionim oblogama

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — I /75.
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SKLOP: SPOJKA—MENJAC STEPENA PRENOSA — DIFERENCIJAL

JJ

gl a

Sl. 2 — Uzduini presek spojke, menja¢a stepena prenosa i diferencijala

ZASTAVA
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181.01
List 1

ZASTAVA 101 SPOJKA: MEHANIZAM ZA ISKLJUCIVANJE

Mehanizam za iskljucivanje spojke

Mehanizam za iskljuc¢ivanje spojke je sa lepeza- Sa ovim na¢inom ukljuc¢ivanja spojka ne nastoji
stom oprugom u vidu diska koja pomocu potis-  da proklizava, ¢ak i u slu¢aju da su frikcione ob-
nog diska ostvaruje dobro naleganje diska sa ta-

2 : loge diska znatno istrosene.
rucim oblogama na zamajac motora.

%
\,

Sl 3 — Prikaz viljuskaste poluge i naglavka za iskljudi-
vanje spojke
A = Mesto za podmazivanje.

2 mm = Kota koja se postize podesavanjem slobodnog
hoda pedale spojke

3 mm = Maksimalno dozvoljeno pomeranje krajeva lis-
tica opruge u vidu diska nastalo istroSenjem
frikcionih obloga

8 mm = Hod opruge u vidu diska potreban za iskljuce-
nje spojke

A = 25 mm Hod poluge pri iskljuc¢ivanju spojke koji

odgovara pomeranju potisnog diska za 14
mm

B = 125 Dodatni hod poluge (pri isklju¢ivanju) spoj-

ke sa istrosenim oblogama

%
&
X
SI. 4 — Izgled sklopa spojke i odgovarajuéeg mehanizma za iskljucivanje
ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 11/75.
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PodesSavanje hoda pedale

Slobodan (prazan) hod pedale spojke je ~ 25 mm
Sto odgovara zazoru od 2 mm  izmedu kliznog
naglavka i krajeva listica lepezaste opruge (sl. 4).

Ako se na pedali izmeri prazan (slobodan) hod
manji od propisane vrednosti do ¢ega dolazi zbog

8l. 5 — Detalj mehanizma za isklju¢ivanje spojke na
kome se vrsi podesavanje slobodnog hoda pe-
dale

1. Savitljivo uze (sajla) — 2. Navrtka i kontranavrtka za
podesavanje slobodnog hoda pedale — 3. Viljuskasta po-
luga

istrosenja frikcionih obloga na disku, potrebno
Jje uspostaviti propisane radne uslove (zazor od 2
mm) dejstvujuci na navrtku i kontranavrtku 2 (sl.
5) na nastavku za podesavanje duzine uzeta koije,
povlaceci viljuskastu polugu, a samim tim i kliz-
ni naglavak, iskljucuje spojku.

Podesavanje slobodnog hoda pedale spojke vrsi se
dejstvom sa gornje strane, to jest iz prostora za
smestaj motora.

Odviti kontranavrtku toliko da se zavijanjem,
odnosno odvijanjem navrtke podesi slobodan hod
pedale. Na kraju, drze¢i nepomiéno navrtku i na-
stavak uZeta, izvrditi blokiranje kontranavrtkom.

Pre podesavanja slobodnog hoda pedale spojke,
proveriti da li je deformisana obloga savitljivog
uzeta — sajle.

Deformacija obloge stvara povecani otpor pri pro-
vlacenju uzeta $to, pri uklju¢ivanju spojke, pro-
uzrokuje nedovoljan pritisak potisnog diska na
disk sa oblogama.

Da bi se izbegle gore pomenute smetnje, zameniti
oblogu uZeta.

Sl. 6 — Izgled rastavljenih komponeninih elemenata
mehani¢kog mehanizma za isklju¢ivanje spojke

1. Navrtka i elasti¢ni podmetac za pri¢vricivanje pedale
spojke na odgovarajuci nosa¢ — 2. Ravan podmetac¢ — 3.
Vijak i elasticni podmetac za pri¢vrééivanje elasticnog
zaptivaca za karoseriju — 4. Elasti¢ni zaptiva¢ uzeta —
5. Uze (sajla) — 6. Osigurac uZeta na pedali spojke — 7.
Pedala spojke

AuTOMOBIL!
ZA STA VA SERVISNA SLUZBA
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List 1

Norme za kontrolu - podesSavanje spojke

Opis

Spojka je suva, sa jednim diskom. Komanda spoj-
ke je mehani¢ka, a mehanizam za njeno iskljudi-
vanje je sa lepezastom oprugom u vidu diska.
Spoljasnji pre¢nik frikcione obloge diska spojke
je 181,5 mm, a unutrasnji 127 mm.

g

Sl. 7 — Presek sklopa spojke ugradene na motor

Izgradivanje i ugradivanje
spojke

Pri izgradivanju spojke, pridrzavati se dole nave-

denih operacija:

— podidi prednji kraj vozila i postaviti ga na no-
sace,

— izgraditi menja¢ stepena prenosa, postupajuci
prema opisu datom u poglavlju »Menja¢ ste-
pena prenosas,

— reperima obeleziti poloZaj spojke u odnosu na
zamajac, pri cemu se naknadnim postavlja-
njem spojke na zamajac nece poremetiti pret-
hodna uravnoteZenost masa.

— odviti vijke za pri¢vrséivanje noseceg diska
spojke i sa zamajca skinuti sklop spojke.

NAPOMENA — Prilikom izgradivanja menjaca
stepena prenosa sa motora, izbeéi naslanjanje
spojni¢kog vratila na listi¢e opruge za iskljuciva-
nje spojke pri ¢emu se ista ¢uva od mogucih de-
formacija.

Prilikom ugradivanja sklopa spojke, operacije po-
trebne za izgradivanje istog obaviti obrnutim re-
dosledom, imajudi u vidu sledece:

— proveriti upravnost bo¢nih povrsina frikcionih
obloga u odnosu na osu okretanja. Glavéinu di-
ska navudi na specijalnu osovinu, ¢ije krajeve
treba osloniti na dva $iljka uredaja A.95361.

Sl. 8 — Kontrola upravnosti bo¢nih povrsina frikcionih
obloga diska spojke u odnosu na osu okretanja;
provera na aparatu A. 95361, pomocu kompara-
tora A. 95684 sa magnetnim postoljem.

— zatim polako okretati disk i, pomocu kompa-
ratora A.95684, proveriti da pomeranja nisu
veda od 0,25 mm (sl. 8),

— disk spojke treba postaviti tako da izbocena

strana glavéine bude okrenuta ka menjacu,

— pre pritezanja vijaka za pri¢vricivanje spojke

na zamajac motora, treba centrirati disk sa
oblogama, sluzeci se alatom A.70210 (sl. 9); mo-
ment pritezanja pomenutih vijaka je 1,6 kpm.

Sl. 9 — Centriranje diska sa frikcionim oblogama pri-
likom pri¢vrséivanja spojke na zamajac
1. Zamajac — 2. Sklop spojke — 3. Alat A, 70210.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 11 /75.
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Norme za kontrolu spojke Ispunivsi gore pomenute uslove, proveriti:

— da li hod krajeva listica opruge u vidu diska
(D = 8 mm, sl. 10), odgovara minimalnom od-
micanju diska od 1,4 mm,

Posto se sklop noseceg diska spojke pri¢vrsti na
ravnu plocu, koja u ovom sluc¢aju zamenjuje za-
majac, a prethodno je stavljen prsten S debljine . )
9 mm (sl. 10), ¢etiri puta simulirati isklju¢ivanje — da li je kota X (sl. 10) jednaka 34,5 * 1,3 mm.
spojke, dejstvujuci na listice opruge u vidu diska  Ako se dobijaju razlicite vrednosti od gore nave-
silom od 90 kp u smeru strelice. denih, potrebno je zameniti sklop nosaca spojke.

z
Sl. 10 — Sema za kontrolu sklopa nosac¢a spojke
1. Nosa¢ spojke — 2. Potisni disk — 3. Prstenovi opruge
u vidu diska — 4. Lisnata zakacka potisnog diska — 5.
Opruga u vidu diska.
S = 9mm — Debljina prstena za kontrolu
sklopa spojke
X =345+ 1,3 mm — Uporedna kota za kontrolu sklo-
pa spojke s S
D = § mm -— Hod opruge u vidu diska pri is-
kljucivanju spojke F
U =5mm — Maksimalno dopusteno pomera-
nje listica opruge usled istroSe
nja frikcionih obloga
F = 90 kp — Potrebna sila za kontrolu da li
hodu opruge od 8§ mm odgovara
minimalno odmicanje potisnog
diska u iznosu od 1,4 mm.
5
3 L

AUTOMOBIL
ZAS TA VA SERVISNA SLUEB.L
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MENJAC —
DIFERENCIJAL — 21-27

Naziv grupe — podgrupe

Grupa Podgrupa
21
212
212.00
212.07
274
274.01
274.04

https://online.pubhtml|5.com/wahb/xpsq/#p=10

Osnovni podaci

MENJAC STEPENA PRENOSA

Menjac¢ stepena prenosa

Mehanizam za biranje stepena prenosa

DIFERENCIJAL

Poluosovine sa homokineti¢ckim zglo-
bovima

Diferencijal
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21-27
List 1

4-

Osnovni podaci

Broj stepena prenosa .

4 unapred — 1 za hod
unazad

Sinhronizatori 1-og, 2-og- 3-eg i 4-0g stepena prenosa .

u vidu elasti¢nih prstenova

Tip zupcanika: — za hodove unapred .

— za hod unazad .

sa helikoidnim ozubljenjem
u stalnom zahvatu

sa pravim ozubljenjem i sa
aksijalnim pomeranjem me-
duzupcanika

— prenosni odnos .

Prenosni odnosi: 1-vi stepen prenosa . 3,58

2-gi stepen prenosa . 2,23

3-¢i stepen prenosa . 1,45

4-ti stepen prenosa . 1,04

Hod unazad 371
Cilindri¢ni redukcioni par . helikoidni
Prenosni odnos redukcije 13/53
Prenosni odnos motor — to¢kovi: — stepen prenosa . I-vi 2-gi 3<i 4ti HN

14,61 9,11 593 4,23 15,14

Lezajevi diferencijala .
Tip lezajeva . . . .

Ulje za podmazivanje:

Podesavanje otpora okretanja diferencijala .

2
konusno-valjcasti
pomocu podmetaca

Prenogenje obrtnog momenta na toc¢kove

pomocu poluosovina u zglob-
noj vezi sa diferencijalom
(trokraki zglob) i sa prednjim
tockovima (homokinetic¢ki
zglob)

— tip . Hipoidno 90 CZ
— koli¢ina it (kg) 3,15 (2,85)
Zazor izmedu bokova zupéanika . mm 0,09
Zazor izmedu &aure utisnute u klizni meduzupcanik za uk-

ljucivanje hoda unazad i odgovarajuce osovine . mm 0,08 —0,15
Radijalni zazor lezajeva . mm < 0,05
Aksijalni zazor lezajeva . mm < 0,50

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111 /75.
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Kataloski Zavoj- Moment
DEO KOJI SE PRITEZE broj ' pritezanja

pm
Vijak za pri¢vrécivanje oslonog poklopea opru-
ga za blokiranje polozaja viljuski za biranje
stepena prenosa . PR ; 4212140 M 8 25
Vijak za pritezanje poklopca kudista menjaca
stepena prenosa . i : . 1/38243/11 M 6 0,8
Vijak za pri¢vrééivanje nosacéa menjaca na blok
motora 5 oW @ 5 i 1/55411/21 M12x 1,25 8
Navrtka za pricvrscivanje kuéista menjaca na
odgovarajuci nosa¢ koji kudiste men]aca apa_]a
sa blokom motora . ; ; 1/61008/11 M 8 25
Navrtka za prlcvrscwanje poklupaca ]eza]eva na
kuciste menjaca . - : 1/58962/11 M 6 1
Navrtka za pri¢vrééivanje nosaca menjaca na
blok motora T N I 1/61015/11 M12x 1,25 3
Navrtka za pric¢vrscivanje drzaca (plocice) oso-
vine zup¢anika za ukljucivanje hoda unazad . 1/58962/11 M 6 1
Vijak za pri¢vrséivanje viljuski i klizaca za bi-
ranje stepena prenosa . 813149 M 6 1,8
Vijak za pri¢vrscéivanje polugice na osovinu za
biranje stepena prenosa . 4170541 M6 1,8
Navrtka za pri¢vréé¢ivanje nosaca poluge za bi-
ranje stepena prenosa . $ ok @ o 1/58962/11 M 6 0,4
Vijak za pric¢vr$civanje cilindri¢nog zupcanika
na kuciste diferencijala : 4250995 M10x 1,25 7
Vijak za pri¢vr§civanje prirubnice zastitne gume
poluosovine na telo menjaca 1/38240/21 M 6 0,8
Navrtka za pricvrscivanje prirubnice zastitne gu- I
me poluosovine na telo menjaca . 1/58962/11 M 6 0,8
Navrtka za medusobno pri¢vricivanje polutki
kucista diferencijala . ) 1/61008/11 M 8 2,5

oMO
ZASTAVA  Gealisua Siuzsa
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21-27
ZASTAVA 101 MENJAC STEPENA PRENOSA Prilog

| i

PRESEK NOSACA ZUPCANI-
KA ZA POKRETANJE SAVIT-
LJIIVOG VRATILA BROJACA
KILOMETARA

=

UZDUZNI PRESEK PREKO O
BIRANJE STEPENA PRENOSA

PRESEK PREKO KLIZACA ZA BIRANIE STE-
PENA PRENOSA

. 1 — Uzduini i pop

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — III/75.
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PRESECI SKLOPA MENJACA STEPENA PRENOSA

POPRECNI PRESEK PREKO
SOVINE ZA OSOVINE ZA BIRANIE STE- PRESEK PREKO ZUPCANIKA ZA UKLJUCIVANJE
PENA PRENOSA HODA UNAZAD

UZDUZNI PRESEK MENJACA STEPENA PRENOSA

PRESEK PREKO OPRUGA
ZA FIKSIRANJE POLOZAJA
VILJUSKI ZA BIRANJE STE-
PENA PRENOSA

recni preseci menjaca stepena prenosa
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List 1

Menjac stepena pre-
nosa — diferncijal

Izgradivanje i ugradivanje

Operacije potrebne za izgradivanje iz vozila sklo-
pa menjaca stepena prenosa i diferencijala nave-
dene su u sledecem tekstu. Ove operacije, narav-
no, treba obavljati nakon podizanja vozila na no-
sace; takode, potrebno je otvoriti poklopac mo-
tornog prostora i na blatobrane postaviti zastit-
ne prekrivace.

Sa gornje strane vozila, to jest iz prostora za sme-
$taj motora, izvrsiti sledece operacije:

— skinuti kabao sa izvoda pozitivnog pola aku-
mulatora,

— skinuti rezervni toc¢ak,

— odviti navrtku 1 (sl. 2) za pricvricivanje savit-
ljivog vratila brojaca kilometara i isto odvoji-
ti od odgovarajuceg nosaca na menjacu stepe-
na prenosa,

— rastaviti vezu izmedu uzeta i viljuskaste polu-
ge za iskljucivanje spojke i otkaciti odgovara-
jucu povratnu oprugu,

— odviti navrtku 2 (sl. 2) za priévridivanje zas-
titnika 3 na karoseriju,

— odviti vijke i navrtke, dostupne sa gornje stra-
ne, za pricvrséivanje menjaca stepena prenosa
na blok motora,

— postaviti traverzni nosa¢ A.70526 za oslanja-
nje motora.

Skinuti zastitne kape sa prednjih to¢kova i odvi-
ti navrtke za pri¢vrscivanje homokinetic¢kih zglo-
bova za glavcine.

Sl. 2 — Pogled odozgo na menja¢ stepena prenosa

1. Prstenasta navrtka za pri¢vriéivanje savitljivog vratila
na menjac stepena prenosa — 2. Navrtka za pricvrsciva-
nje zastitnika na karoseriju — 3. Zastitnik — 4. UZe me-
hanizma za iskljuc¢ivanje spojke.

Sl. 3 — Pogled sa donje strane na menja¢ stepena pre-

nosa
1. Poluosovina — 2. Poluga za biranje stepena prenosa —
3. Nosa¢ izduvne cevi — 4. Traverza — 5. Zastitnik — 6.

Oscilujuce rame — 7. Vijak sa navrtkom za spajanje osci-
lujuceg ramena sa odgovaraju¢im nosacem.
Skinuti prednji levi tocak.

Pomocu alata A.47035 rastaviti vezu izmedu
spone i poluge na nosacu glavéine tocka.

leve

Skinuti stabilizacionu polugu; prethodno odviti
navrtke za vezu iste sa oscilujué¢im ramenima i vij-
ke za pric¢vricivanje dva nosaca za karoseriju.

Odviti dva vijka sa navrtkama za pri¢vricivanje

donjeg kraja levog amortizera za nosa¢ glavéine
tocka.

Sa donje strane vozila potrebno je:
— skinuti dva donja zagtitnika,

— odviti navrtke za pri¢vrééivanje nosaca 3 (sl.
3) izduvne cevi za menjac¢ stepena prenosa,

— odvojiti polugu za biranjej stepena prenosa 2
(sl. 3),

— odviti vijke za pri¢vricivanje elektropokretaca
na sklop menjaca stepena prenosa,

— skinuti traverzni nosa¢ pogonske grupe 4
(sl. 3),

— skinuti zastitnik zamajca motora,

— odviti preostale vijke za pri¢vriéivanje sklopa
menjac¢a stepena prenosa na blok motora,

— sa kudiSta menjaca stepena prenosa skinuti
provodnik za vezu sa masom,

— poluosovine, komplet sa homokineti¢kim zglo-
bovima, pri¢vrstiti za menjaé (pomocu Zice)
¢ime se sprecava izvlacenje istih iz diferencija-
la,

— pomocu hidrauli¢ne dizalice i nosaca A. 70542,

sa donje strane, iz vozila izvuéi sklop menjac
— diferencijal.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111/75.
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Prilikom ugradivanja menjac¢a stepena prenosa u
vozilo, navedene operacije, koje vaze za izgradiva-
nje, izvesti obrnutim redosledom, imajuéi u vidu
da navrtke za pri¢vr$civanje homokinetickih zglo-
bova na glavéine to¢kova treba pritegnuti dinamo-
metarskim kljuéem momentom od 14 kpm, a za-
tim ih deformacijom osigurati od odvrtanja.

Rastavijanje skiopa na radnom
stolu

Na rame obrtnog radnog stola A.22204 postaviti
nosa¢ A.71001/14 za pri¢vrscéivanje sklopa menja-
¢a stepena prenosa i diferencijala za vreme revi-
zije (sl. 4).

QOdviti donji ¢ep i ispustiti ulje iz menjaca u neku
¢istu posudu; ukoliko je stanje ulja jo§ uvek tak-
vo da se moze i dalje upotrebljavati, isto ponovo
naliti u kuciste.

Izvuéi poluosovine iz diferencijala; prethodno od-
viti vijke odnosno navrtke za pri¢vricivanje drza-
¢a zaStitnih guma sa semering zaptivacima.

Odviti navratke i skinuti poklopac 4, (sl. 4) sa od-
govarajuéim zaptivacem.

Izvudi elasti¢ni prsten iz odgovarajuceg kanala na
glavnom vratilu menjaca (sl. 5).

Na pomoéno vratilo menjaca postaviti alat A.70284
(sl. 6), sabiti elasti¢ne podmetade tipa »Belleville«
i iz odgovarajuceg kanala izvudi elasti¢ni prsten.
Zajedno sa odgovarajuc¢im zaptivacem skinuti os-
loni poklopac triju opruga koje pomocu kugli fik-
siraju polozaj viljuski za biranje stepena preno-
sa (sl. 7), zatim iz odgovarajucih sedista izvuéi sve
tri opruge i izvaditi kugle.

SI. 4 — Sklop menjaca stepena prenosa i diferencijala
pri¢vricéen na radni sto Ar. 22204

1. Nosac¢ A, 71001/14 — 2. Nosa¢ stepena prenosa i dife-

rencijala — 3. Kuciste menjata — 4. Poklopac.

Sl. 5 — Vadenje elasti¢énog prstena iz odgovarajuceg ka-
nala na glavnom vratilu menjaca

Qdvojiti kugli¢ne lezajeve 31 5, (sl. 6) od odgova-
rajucih vratila.

Odviti navrtke za pri¢vrscivanje kuci$ta menjaca
na odgovarajuci nosac i isto odvojiti od svornih
vijaka (sl. 8).

Odviti vijke za pri¢vrscivanje klizaca 1 viljuski za
biranje stepena prenosa na odgovarajuce Sipke.
Iz odgovarajucih vodica u kuci$tu menjaca izvu-
¢i sipke, skidajuéi istovremeno viljuske i klizace
za biranje stepena prenosa.

Izgraditi nosac poluge za biranje stepena prenosa
(sl. 9) i skinuti zaptiva¢ umetnut izmedu kudista
menjaca i odgovarajuceg nosaca.

Sl. 6 — Vadenje elasticnog prstena iz odgovarajuceg
kanala na pomoénom vratilu menjaca

1. Alat A. 70284 — 2. Pomocno vratilo menjaca — 3. Ku-

glicni lezaj pomocnog vratila menjaca — 4. Elasticni prs-

ten — 5. Kugli¢ni lezaj glavnog vratila menjaca.

AUTOMOBILI
ZASTA VA SERVISNA SLUZBA
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ZASTAVA 101 MENJAC STEPENA PRENOSA List 2

SI. 10 — Izgradivanje osovine zupéanika za ukljuéiva-

SI. 7 — Izgradivanje oslonog poklopca triju opruga za
fiksiranje polozaja viljuski za biranje stepena R eilmcs _"mmd R
prenosa 1. Osovina zupc¢anika za ukljucivanje hoda unazad — 2.

Zupcanik hoda unazad — 3. Drzac¢ osovine — 4. Navrtka
— 5. Glavno vratilo — 6. Pomoéno vratilo — 7. Sklop di-
ferencijala.

Odviti navrtku 4 (sl. 10) za pri¢vrséivanje drzaca
3 osovine zupé&anika za uklju¢ivanje hoda unazad,
a zatim izvudi osovinu 1.

Izgraditi glavno vratilo menjac¢a 5 (sl. 10), pomo¢-
no vratilo komplet sa zupc¢anicima 6, a zatim i
sklop diferencijala 7.

Izvuéi osovinu za biranje stepena prenosa 2 (sl.
11); prethodno odviti vijak za pri¢vrséivanje po-
luge 1 na istu osovinu.

Sl. 8 — Odvajanje kudista menjata od odgovarajuceg
nosaca

Sl. 11 — Izgradivanje osovine za biranje stepena prenosa

SI. 9 — Izgradivanje nosa¢a poluge za biranje stepena X s
prenosa 1. Poluga — 2. Osovina za biranje stepena prenosa.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 1II/75.
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Kontrola i revizija

CISCENJE

Pre ispitivanja svih komponentalnih elemenata
menjaca stepena prenosa, iste pazljivo odistiti
pranjem, tako da se odstrane svi tragovi ulja za
podmazivanje.

Ukoliko postoje naslage necistoce, odstraniti ih
¢etikom ili strugacem; otvore i kanale osloboditi
eventualnih taloga, vode¢i racuna da ne dode do
ostecenja.

Pojedine delove treba potpuno osusiti pomocu
mlaza komprimovanog vazduha i sa istih odstra-
niti svaki trag rastvornog sredstva.

Susenje lezajeva treba izvesti sa posebnom paz-
njom da ne bi doslo do njihovog odteéenija; zato
mlaz komprimovanog vazduha usmeriti tako da
ne dode do brzog okretanja prstenova.

KUCISTE, NOSAC I POKLOPAC

Na kucistu ne smeju da postoje pukotine. Sedista
lezajeva ne treba da budu istrosena ili oétecena da
se spoljasnji prstenovi pri radu ne bi okretali.

Povrsine kucista menjaca, koje su u sklopu, pos-
redstvom odgovarajucih zaptivaéa, u dodiru sa
poklopcem i nosacem menjac¢a, ne smeju da bu-
du ostecene; ovo da bi se sprec¢ila nedovoljna ko-
linearnost sklopa i da bi se izbegao nedovoljan pri-
tisak na zaptivace usled ¢ega neminovno dolazi
do curenja ulja.

Ukoliko se uoce ovakve deformacije, neravnine
odstraniti turpijom.

U slu¢aju da postoje znatna ostecenja ili preveli-
ka istrosenja, zameniti doti¢ne delove.

Pobrinuti se da odusak ulja, ugraden u poklopcu,
ne ostane zapusen.

Sl. 12 — Unutrasnji izgled sklopa nosaéa menjaca ste-
pena prenosa i diferencijala

1. Valjcasti lezaj pomoénog vratila — 2. Pogonski zupéa-

nik savitljivog vratila brojaca kilometara — 3. Spoljasnji

prsten lezaja diferencijala.

ZAPTIVACI

Proveriti stanje zaptivaca i obratiti paznju da li
su osteceni ili istroseni. Kod gumenih zaptivada
posebno obratiti paznju da zaptivne povrsine ne
budu iskrzane ili pocepane. Ukoliko se uoci ¢ak i
najmanje o$tecenje, zaptiva¢ treba u svakom slu-
caju zameniti.

Cr T ‘J
SI. 13 — Vadenje spoljasnjeg prstena lezaja diferenci-
jala

1. Spoljasnji prsten — 2. Alat A. 40005,/002/302 — 3. Alat
A. 40206/801.

VRATILA

Proveriti glavno vratilo menjaca, obrativéi paznju
da li su zubi zupéanika znatno okrnjeni ili istro-
Seni.

Povrsine pomocnog vratila ne smeju da budu os-
tecene ili previse istroSene; povrsine uzduznih Zlje-
bova ne smeju da budu ostecene i treba da omo-
guce lako klizanje glav¢ina.

Proveriti centri¢nost pomoc¢nog vratila menjaca;
vratilo postaviti izmedu dva §iljka i rukom ga ok-
retati.

Maksimalna dozvoljena ekscentri¢nost, izmerena
na komparatoru, ne sme da bude veca od 0,025
mm.

Osovina zupcanika za ukljuc¢ivanje hoda unazad
treba da je glatka i bez ostecenja kliznih povrsi-
na.

Izmedu pomenute osovine i ¢aure u zupéaniku za
ukljucivanje hoda unazad, pri sastavljanju sklo-
pa, treba da se dobije zazor od 0,08 =+ 0,15 mm.
Hrapavost radnih povr§ina, osim onih koje su
znatno oitecene, moze se eliminisati najfinijim
brusnim papirom na platnu. Deformisana vratila
mogu se ispraviti primenom neke male prese, vo-

1L
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deci ra¢una da ne dode do ostecenja njihovih po-
vréina i da deformacije budu neznatne; inace, bo-
lje je izvrsiti zamenu vratila.

ZUPCANICI

Zupcanici ne smeju biti polomljeni ili sa previse
istroSenim zubima.

Dodir izmedu zuba zupc¢anika u zahvatu treba da
postoji po ¢itavo] korisnoj radnoj povrsini; po-
menute povrsine treba da budu dobro uglacane
bez tragova pohabanosti.

Proveriti zazor izmedu bokova zuba koji treba da
bude 0,10 mm kod novih zupcanika; maksimalni
dopusteni zazor je 0,20 mm.

Pri sastavljanju pomoc¢nog vratila menjaca stepe-
na prenosa, izmedu ¢aura i zupcanika treba da po-
stoji zazor od 0,040 + 0,080 mm.

Ostecene ili istroSene zupcanike, van dozvoljenih
granica, treba zameniti.

Sl. 14 — Sinhronizator na zupéaniku 3-eg stepena pre-

nosa
1. Potisni umetak — 2. Opruga za povlacenje sinhroniza-
tora — 3. Prsten za sinhronizaciju — 4. Zaustavni ume-

tak — 5. Zupcanik 3-eg stepena prenosa.

Sl. 17 — Pojedini obrtni delovi menjaca stepena pre-

SI. 15 — Izgled pomocnog vratila menjada stepena pre- nosa

nosa ) ) 1. Glav¢ina kliznog naglavka — 2. Klizni naglavak za
1. Unutrasnji prsten valjcastog lezaja — 2. Glavasti zup-  ukljucivanje 3-eg 1 4-0g stepena prenosa — 4. Zupcanik
canik. J-eg stepena prenosa — 5. Caura.

GLAVCINE — NAGLAVCI — PRSTENOVI ZA
SINHRONIZACIJU

Proveriti da li su glavéine kliznih naglavaka za
uklju¢ivanje 1-og, 2-og, 3-eg i 4-0og stepena preno-
sa bez ikakvih ostecenja, posebno na povrSinama
po kojima klize naglavci.

Prstenovi za sinhronizaciju ne smeju biti previse
ostedeni, kako na unutragnjim povrsinama, tako i
na zubima koji zahvataju klizne naglavke. Izme-
du prstena za sinhronizaciju i odgovarajuceg se-
dista na zupc¢aniku ne treba da postoji zazor.

Spoljasdnji pre¢nik prstenova za sinhronizaciju,
postavljenih u odgovarajuca sedista na zupcani-
ku je 76,31 £ 0,2 mm za 1-vi i 2-gi stepen preno-
sai 66,22 £ 0,2 mm za 3-Ci i 4-ti stepen prenosa.

Ukoliko treba zameniti prsten za sinhronizaciju,

Sl 16 — Izgradivanje unutrasnjeg lezaja sa glavnog vra-

tila menjaca stepena prenosa proveriti da li njegov preé¢nik u sedistu zupcani-
I. Glavno vratilo menjaca stepena prenosa — 2. Kugliéni  Ka odgovara propisanoj V}'edl}osﬂ-. el
lezaj. Eventualne smetnje u klizanju izljebljenih delo-
ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111/75.
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va treba odstraniti najfinijom turpijom. Delove,
istroene preko dozvoljenih granica, treba zame-
niti.

LEZAJEVI

Lezajevi treba da su u dobrom stanju i bez preve-
likog aksijalnog (maksimalna granica 0,50 mm) i
radijalnog zazora (maksimalna granica 0,05 mm).

Sl. 18 — Zupctanik 3-eg stepena prenosa i elementi za

sinhronizaciju
1. Prsten za sinhronizaciju — 2. Opruga za povlaéenje
sinhronizatora — 3. Potisni umetak — 4, Zupcanik 3-cg

stepena prenosa — 5. Zaustavni umetak — 6. Elasti¢ni os-
loni prsten.

Unutrasnje prstenove lezajeva drzati rukom, a spo-
ljasnje okretati u oba smera; pri kotrljanju ne bi
smelo da se uoci bilo kakva hrapavost. kad god
se uoti da lezaj nije u dobrom stanju, zameniti

ga.
SIPKE — VILJUSKE

Viljuske za biranje stepena prenosa ne smeju bi-
ti znatno deformisane, a odgovarajuce Sipke tre-
ba slobodno i bez zazora da klize u svojim vodi-
cama u kuci$tu i nosatu menjaéa stepena preno-
sa.

Kugle za fiksiranje polozaja $ipki za biranje ste-
pena prenosa, kao i valjéici za osiguranje istih,
treba slobodno da klize u svojim vodicama; ina-
¢e otpor u klizanju istih moZe prouzrokovati ote-
zano biranje stepena prenosa.

Sl. 19 — Ugradivanje elasti¢nog prstena za pridrzava-
nje sinhronizatora pomocu alata A. 70225

1. Elasti¢ni prsten — 2. Prsten za sinhronizaciju — 3.
Zupcanik 3-eg stepena prenosa — 4. Opruga za povlaéenje
sinhronizatora.

Sastavijanje pomoénog
vratila menjaca stepena
prenosa

Pri sastavljanju sklopa pomocnog vratila izvrsiti
operacije prikazane na slede¢im slikama:

SI. 20 — Pomoéno vratilo pripremljeno za ugradivanje
odgovarajucih zupcéanika

AUTOMOBILI
ZASTA VA SERVISNA SLUZBA
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Sl. 21 — Ugradivanje vodeceg zuptanika l-og stepe Sl. 24 — Ugradivanje vodeceg zupcanika 3-eg stepena
pfem,sa i & P & i prenosa i naglavka za ukljucivanje 3-eg i 4-og
stepena prenosa

1. Zupcanik sa sinhronizatorom i ¢aurom — 2. Glavéina

— 3. Naglavak.

1. Caura — 2. Sinhronizator — 3. Zupcanik l-og stepena
prenosa.

Sl 22 — Ugradivanje vodeceg zupcanika hoda unazad i Sl 25 — Ugradivanje vodeceg zupéanika 4-og stepena
naglavka za ukljudivanje 1l-og i 2-0g stepena prenosa
prenosa 1. Zupéanik sa sinhronizatorom — 2. Caura.

1. Glavéina — 2. Naglavak — 3. Zupcanik hoda unazad.

A Sl. 26 — Ugradivanje osovine za biranje stepena preno-
sa u nosa¢ menjaca
SI. 23 — Ugradivanje vodeceg zupcanika 2-og stepena | Lejaj — 2. Spoljasnji prsten lezaja diferencijala — 3.
prenosa Osovina za biranje stepena prenosa — 4. Komandna po-
1. Zupcanik sa sinhronizatorom — 2. Caura. luga.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 11 /75.
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Sastavijanje menjaca stepena
prenosa i diferencijala
na stolu

Pri ugradivanju elemenata menjaca stepena pre-

nosa, izvrs§iti sledece operacije:

— na nosa¢ A. 71001/14 postaviti nosac za spa-
janje kucista menjaca sa blokom motora,

— u nosa¢ menjaca ugraditi valjéasti leiaj po-
mocnog vratila 1 (sl. 26) i, pomocu specijalnog
nabijaca, spoljasnji prsten konusno-valjcas-
tog lezaja diferencijala 2 (sl. 26),

— u nosac¢ menjaca stepena prenosa uvuci 0sovi-
nu za biranje stepena prenosa 3, (sl. 26) kom-
plet sa oprugom, zaptiva¢ima, poklopcem i

Sl. 27 — Usradivanje sklopa diferencijala u nosa¢ me-
njaca

Sl. 28 — Ugradivanje glavnog i pomoénog vratila me-
njaca u odgovarajuci nosac

1. Diferencijal — 2. Pomo¢no vratilo — 3. Glavno vratilo.

zastitnom gumom, i na isti pri¢vrstiti komand-
nu polugu 4 (sl. 26),

— u nosa¢ menjaca i diferencijala ugraditi
sklop diferencijala (sl. 27), pomocno i glavno
vratilo (sl. 28).

NAPOMENA — Pri sastavljanju menja¢a obez-
bediti da donji kraj poluge 1 (sl. 29) za biranje
stepena prenosa ude u specijalno sediste izrade-
no u komandnoj poluzi 4 (sl. 26) priévricenoj na
osovini za biranje stepena prenosa.

Sl. 29 — Ugradivanje nosaca poluge za biranje stepena
prenosa

1. Poluga — 2. Nosa¢ — 3. Opruga — 4. Navrtka za pric-

vricivanje nosa¢a — 5. Navrtka 1 drza¢ osovine zupcani-

ka za ukljuc¢ivanje hoda unazad.

Sl. 30 — Ugradivanje $ipki i viljuski za biranje stepena
prenosa

1. ViljuSka za biranje 3-eg i 4-0g stepena prenosa — 2. Vi-

ljuSka za biranje 1-og i 2-og stepena prenosa — 3. Klizad

3-eg i 4-og stepena prenosa — 4, Viljuska za ukljucivanje

hoda unazad — 5. Kliza¢ l-og i 2-0g stepena prenosa —

— 6. Poluga za biranje stepena prenosa.

oMo
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— zajedno sa odgovarajud¢im zaptivacem, u no-
sa¢ menjaca uvuci osovinu sa zupcanikom za
hod unazad i blokirati je odgovarajucim drza-
¢em i navrtkom 5 (sl. 29),

— postaviti zaptiva¢ izmedu menjaca stepena
prenosa i odgovarajudeg nosaca.

— pri¢vrstiti nosa¢ poluge za biranje stepena pre-
nosa,

— u odgovarajuce vodice u nosatu menjaca, uba-
citi rolnice za blokiranje $ipki sa viljuskama,
a zatim u svoje vodice uvudi Sipke pri ¢emu na
iste treba navudi viljuske i klizaée (sl. 30),

Sl 31 — Ugradivanje opruga za potiskivanje kugli za fik-
siranje polozaja viljusaka u odgovarajucéa sedi-
Sta u kudiStu menjac¢a stepena prenosa

1. Opruga kugle za fiksiranje polozaja viljuske za bira-

nje l-og i 2-og stepena prenosa — 2. Opruga kugle za fik-

siranje polozaja viljudke za biranje 3-eg i 4og stepena

prenosa — 3. Opruga kugle za fiksiranje polozaja viljus-

ke za uklju¢ivanje hoda unazad.

— postaviti kuc¢iste menjaca stepena prenosa na
nosac i pric¢vrstiti ga pomocu navrtki,

— u odgovarajuca sediSta u ku¢istu menjaca
ubaciti tri kugle i opruge za fiksiranje poloza-
ja viljusaka za biranje stepena prenosa (sl.
31), a zatim postaviti specijalni zaptivaé i oslo-
ni poklopac,

— na glavno i pomocno vratilo ugraditi kugli¢ne
lezajeve,

— na pomocno vratilo menjaca ugraditi dva ela-
sticna podmetacda tipa »Belleville« 3 (sl. 32) i
elasti¢ni osloni prsten 2: pri izvodenju ove
operacije, posluziti se alatom A. 70284 1 (sl.
32),

Sl. 32 — Postavljanje alata A. 70284 za ugradivanje elas-

ticnih podmetacéa tipa »Belleville« i oslonog
elasti¢nog prstena na pomocno vratilo menjaca

1. Alat A. 70284 za ugradivanje elasti¢nih podmetaca tipa
»Bellevelle« i elasticnog oslonog prstena — 2. Elasti¢ni
osloni prsten — 3. Elasti¢ni podmetacdi tipa »Belleville«.

na glavno vratilo menjac¢a ugraditi elasti¢ni
osloni prsten (sl. 33),

postaviti odgovarajuci zaptivaé, a zatim pri-
¢vrstiti poklopac lezajeva,

izvr§iti operacije navedene u ¢lanku »Podesa-
vanje lezajeva diferencijala,

ugraditi viljuskastu polugu za iskljucivanje
spojke (sl. 34) i odgovarajuéi klizni naglavak,

u diferencijal uvuéi poluosovine i pomocu na-
vrtki prié¢vrstiti drzace zastitnih guma sa prs-
tenastim zaptivacem; zatim vezati poluosovi-
ne da se ne bi izvukle iz svojih sedista u dife-
rencijalu.

Sl. 33 — Ugradivanje elasticnog oslonog prstena na
glavno vratilo menjaéa pomocéu klesta sa ok-
ruglim vrhovima

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111 /75.

https://online.pubhtmI5.com/wahb/xpsq/#p=10

133/274



10/12/24, 6:36 AM SERVISNO UPUTSTVO - Zastava 101 - Servisna sluzba Kragujevac - Il 1975..compressed

ZASTAVA 101

Sl. 34 — Pogled na viljuskastu polugu i naglavak sa le-
Zajem za iskljucivanje spojke

1. Naglavak sa lezajem za iskljucivanje spojke — 2. Op-

ruge za vezu viljuSkaste poluge sa naglavkom — 3. Ca-

ura — 4. Osovina — 5. Viljuskasta poluga za 1skljuciva-

nje spojke — 6. Vijak za pri¢vricivanje viljuskate polu-

ge na osovinu — 7. Spojnicko vratilo.

AUuToMOBILI
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izgradivanje | ugra-
divanje

Pri izgradivanju mehanizma za biranje stepena
prenosa, operacije obavljati slede¢im redosledom:
Sa donje strane vozila:

— skinuti zastitnike 3 (sl. 37) sa poda vorzila,

— rastaviti vezu izmedu poluge 9 i komandne po-
luge 17; prethodno skinuti osigura¢ 6 i izvuci
osovinicu 20.

Iz unutrasnjosti vozila:

— odviti vijke za pri¢vricivanje vodica prednjih
sedista za pod vozila i izgraditi vodice i sedi-
Sta,

— izvudi prekriva¢ srednjeg nosaca prednjih se-
dista,

— podignuti zastitnu gumu 18 (sl. 38),

— izgraditi komandnu polugu sa odgovarajucim
nosaéem; prethodno odviti vijke za pri¢vrsdi-
vanje nosaca za pod vozila.

Pri ugradivanju mehanizma za biranje stepena

prenosa postupiti obrnutim redosledom od ono-
ga koji vazi za izgradivanje.

Sl. 35 — Ugradivanje ¢aure prstenastog zaptivaca polu-
osovine u zastitnu gumu na kudistu diferenci-
jala

1. Caura prstenastog =zaptivaca poluosovine
A. 70078 — 3. Za$titna guma.

— 2. Alat

Proveriti da li je neutralni polozaj komandne po-
luge 17 (sl. 38) koji odgovara »praznom hodu«
menjaca stepena prenosa, ujedno i srednji polo-
7aj iste u odnosu na ukupan hod pri biranju ste-
pena prenosa.

Podesavanje je moguce na elasti¢noj poluzi 13 sa
dva uzduZna proreza; prethodno treba otpustiti
dva vijka 25.

Sl. 36 — Izgradivanje komande poluge za biranje stepe-
na prenosa

1. Komandna poluga — 2. Zadtitna guma — 3. PloCa za
vodenje sa gornjom sfernom kalotom.

NAPOMENA — Ukoliko je otezano biranje ste-
pena prenosa ili lako isklju¢ivanje istih, podesiti
mehanizam za biranje stepena prenosa.

S1. 37 — Pogled sa donje strane vozila na mehanizam za
biranje stepena prenosa

1. Poluga — 2. Zastitnik sa za$titnom gumom — 3. Za-
Stitnici.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 1I1/75.

https://online.pubhtmI5.com/wahb/xpsq/#p=10

135/274



10/12/24, 6:36 AM SERVISNO UPUTSTVO - Zastava 101 - Servisna sluzba Kragujevac - Il 1975..compressed

ZASTAVA 101

SKLOP MEHANIZMA ZA BIRANJE STEPENA PRENOSA

=5

Sl. 38 — Elementi mehanizma za biranje siepena prenosa

1. Plo¢a za vodenje — 2. Gornja sferi¢na kalota — 3. Donja sferi¢na kalota — 4. Opruga — 5. Nosa¢ — 6. Osigu-
ra¢ — 7. Ravan podmeta¢ — 8. Caura — 9. Poluga — 10. Vijak — 11. Caura — 12. Elasti¢ni podmetaé — 13. Elas-
ti¢éni podmeta¢ — 14. Navrtka — 15. Rukohvat komandne poluge — 16. Vijak — 17. Komandna poluga — 18, Zas-
titna guma — 19. Caura — 20. Osovinica — 21. ZaStitna guma — 22. Podmeta¢ — 23. Vijak — 24. Plo¢a — 25. Vi-
jak — 26. Elasti¢ni podmeta¢ — 27. Navrtka — 28. ZaStitnik.

A
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Iizgradivanje i ugra-
divanje poluosovina

Kod intervencija na vozilu, gde se zahteva izgra-
divanje sklopa poluosovina, treba izvriiti sledece
operacije:

— delimi¢no ispustiti ulje iz kuci§ta menjaca
stepena prenosa,

— odviti vijke, odnosno navrtke za pricvrséiva-
nje drzaca zastitnih guma na kuciste menjaca
stepena prenosa,

— skinuti stezne ogrlice za pri¢vriéivanje zaStit-
nih guma na homokineti¢ke zglobove i povudi
za$titne gume tako da se potpuno otkriju ho-
mokineti¢ki zglobovi,

— odistiti homokineti¢ke zglobove od masti,

— pomocu klesta A. 81115 otvoriti elasti¢ni oslo-
ni prsten smesten u homokinetickom zglobu
2 (sl. 39) i kraj poluosovine izvuéi iz svo-
jeg sedista u zglobu,

— zaokretati tockove da bi se omogudilo potpu-
no izvlacenje poluosovina iz homokinetickih
zglobova,

— definitivno izvu¢i krajeve poluosovina bilo iz
homokineti¢kih zglobova bilo iz sedista u di-
ferencijalu.

NAPOMENA — Prve koli¢ine vozila »Zastava
101« bile su sa dvodelnim poluosovinama, koje su
kasnije zamenjene jednodelnim. U slugaju potrebe
za zamenom jednog od ova dva dela poluosovine,
ugraditi jednodelnu poluosovinu.

SI. 39 — Izgradivanje poluosovine iz homokinetickog
zgloba

1. Homokineti¢ki zglob — 2. Elasti¢ni osloni prsten — 3.

Poluosovina — 4. Zastitna guma.

Pri ugradivanju poluosovina postupiti obrnutim
redosledom od onoga koji vazi za izgradivanje,
imajuci u vidu sledece:

— uvudi kraj svake poluosovine u homokineti¢-
ki zglob, proveravajuéi da li je elasti¢ni oslo-

SI. 40 — Postavljanje stezne ogrlice na zastitnu gumu
homokinetickog zgloba

1. Spoljasnja stezna ogrlica — 2. ZaStitna guma

Alat A, 81118.

— 3

NAPOMENA — Da bi se uverili da je elasti¢ni
osloni prsten uskoé¢io u svoj kanal na poluosovi-
ni, nekoliko puta pomeriti poluosovinu ka unu-
tragnjosti i spoljasnjosti vozila; ova pomeranja
bice preko potrebna da bi se ostvario apsolutno
siguran spoj.

Sl. 41 — Uvlacenje trokrakog zgloba poluosovine u di-
ferencijal

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — I11/75.
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ni prsten 7 (sl. 42) uskoc¢io u ukopani kanal u MOS«; u jedan zglob ne sme se staviti vise od
poluosovini. 95 grama masti.
— u Supljine sedista homokineti¢kih zglobova i — pomocu klesta A. 81118 postaviti stezne ogrli-
u zastitne gume 6 (sl. 42) staviti mast »Lis-2 ce za stezanje zatitnih guma (sl. 40).

Sl. 42 — Sklop leve poluosovine sa homokinetickim zglobom

1. Trokraki klizni zglob — 2. Elasti¢ni prsten — 3. Poluosovina — 4. Prirubnica — 5. Zastitna guma — 6. Zastit-
na guma — 7. Elasti¢ni prsten — 8. Homokineti¢ki zglob — 9. Stezne ogrlice zadtitne gume — 10, Prstenasti zap-
tivac (semering) — 11. Caura zaptivaca.

Strelica ukazuje na radijus sa kojim za$titna guma (6) treba da bude u dodiru.

e
~
(%)

SN

1. Aksijalni oslonac spoljasnjeg prstena valjéastog lezaja trokrakog zgloba — 2. Trokraki zglob
— 3. Poluosovina.

Sl. 43 — Detalj trokrakog zgloba poluosovine

AUTOMO
ZASTAVA 43090 So ok
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ZASTAVA 101

Kontrola i podesavanje diferencijala

Rastavijanje diferencijala

Da bi se sklop diferencijala rastavio,
je obaviti sledece operacije:
— na trokraki most A. 40005/003 postaviti tri

potrebno

kandze A. 40005/302, a na nosac lezaja posta-
viti pomi¢ne oslonce A. 40005/311 oslonog mo-
sta A. 40005/108. Kandzama A. 40005/302 zaka-
¢itl unutrasnji prsten konusno-valjéastog le-
zaja diferencijala i zavijajuéi zavojno vreteno,
skinuti zakadeni prsten.

S1. 44 — Sklop diferencijala

1. Polutka kucista diferencijala — 2. Osovina satelitskih
zupcanika — 3. Osiguravajuca ploc¢ica — 4. Cilindri¢ni
zupcanik redukcionog para — 5. Ozubljenje za pokreta-
nje savitljivog vratila brojac¢a kilometara.

Sl. 45 — Izgradivanje unutra$njeg prstena
rencijala

lezaja dife-

— odviti osam vijaka za medusobno spajanje po-
lutki kudista diferencijala,

— skinuti osiguravajuéu plocdicu osovine satelit-
skih zupcanika 3 (sl. 44),

— iz odgovarajuce polutke kucista diferencijala
izvaditi osovinu satelitskih zupcanika 2 (sl.

44). Zatim rastaviti polutke kucista diferenci-
jala na pojedinac¢ne delove.

Sl. 46 — Unutrasnji izgled polutki kudista diferencijala
i izgradivanje osovine satelitskih zupcanika

1. Planetarni zupcanici — 2. Satelitski zupcanici — 3.

Alat za izbijanje osovine — 4. Osovina satelitskih zupca-

nika — 5. Polutke kudista.

Kontrola i revizija

Pre pocéetka ispitivanja raznih elemenata diferen-
cijala, brizljivo ih oprati, $to ¢e doprineti tacni-
jem merenju gresaka i istro$enja.

Zatim pristupiti izvodenju sledec¢ih operacija:

— proveriti da li su zubi ozubljenih elemenata

osteceni ili istro$eni i da li isti rade <¢itavom
svojom povrsinom. Konstatujuéi preveliko is-
troSenje, doti¢ni elemenat treba zameniti. Uko-
liko se zubi nepravilno uzubljuju, pronaci sta
je uzrok tome.
Ukoliko postoje zupcéanici sa polomljenim zu-
bima, treba ih zameniti i proveriti da li su
zupcanici, koji su sa ovima bili upareni, pre-
vise oSteceni.

— proveriti da li su o$tedene povrsine na osovi-
ni satelitskih zupcanika kao i unutrasnje po-
vrsine zupcCanika koje su sa njom u dodiru;
ukoliko su o$te¢enja neznatna, povrsine izgla-
¢ati najfinijim brusnim papirom na platnu; b
protivnom slucaju, zameniti osteceni deo.

Na analogan nacin postupiti pri kontroli kliz-
nih povrsina izmedu planetarnih zupcanika i
odgovarajucih sedista u polutkama kucista di-
ferencijala,

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 11 /75.
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— proveriti konusno-valjéaste lezajeve diferen-
cijala; ovi treba da su u odli¢énom stanju i to
neistroseni i sa glatkim radnim povrsinama.
Pri najmanjoj sumnji u ispravnost, lezaj tre-
ba zameniti, jer nenormalan rad lezajeva pra-
¢en je bukom, a neizbeno je, ubrzano habanje
i zaribavanje,

— proveriti povrsine oslonih prstenova planetar-
nih zupéanika. U koliko se uo¢avaju neznatna
ostecenja izglacati ih, a ako je potrebno, ugra-
diti nove prstenove nominalne, a po potrebi
i uvecane debljine. Prstenovi, o kojima je re¢,
isporucuju se kao rezervni delovi u sledec¢im
debljinama: od 0,85 do 1,15 mm sa uvedanji-
ma od po 0,05 mm,

— proveriti da li su polutke kucdista diferencija-
la c‘le_-lf'lormisane ili napukle; ukoliko jesu, zame-
niti 1h.

Sl. 47 — Diferencijal

1. Konusno-valjcasti lezaj — 2, Polutka kudista — 3. Os-
loni prsten — 4. Planetarni zupc¢anik.

Sastavijanje diferencijala

Pri sastavljanju kucista diferencijala izvrsiti sle-
dece operacije:

— u polutku kucista diferencijala, koja na sebi
ima ozubljenje za pokretanje savitljivog vra-
tila brojaca kilometara 5 (sl. 44), uvuéi plane-
tarni zupcanik; istovremeno postaviti odgova-
rajuci osloni prsten,

— na svoje mesto postaviti satelitske zupcéanike
i uvuci odgovarajuéu osovinu.

— u polutku kucista diferencijala sa veéim cilin-
dri¢nim zupc¢anikom redukcionog para 4 (sl
44) uvudci planetarni zupc¢anik sa odgovaraju-
¢im oslonim prstenom,

— medusobno spojiti polutke kucista diferenci-
jala, vode¢i ra¢una da reperi budu jedan nas-
pram drugoga. Postavljajuci osiguravajucu
plocicu 3 (sl. 44) za pridrZavanje osovine sa-
telitskih zupcanika, =zaviti vijke za spajanje
polutki kucista diferencijala i pritegnuti ih
dinamometarskim klju¢em momentom od 5
kpm.

Postojeci zazor izmedu planetarnih i satelit-
skih zupcanika ne sme da bude ved¢i od 0,1
mm.

— Dejstvujuéi isklju¢ivo na unutra$nje prsteno-
ve, pomocu specijalnog nabijac¢a, na polutke
kué¢ista diferencijala navud¢i dva konusno-valj-
casta lezaja.

PodeSavanje leZajeva
diferencijala

Dobro podeseni lezajevi diferencijala treba da su
pod izvesnim prethodnim opterecenjem. Zbog to-
ga, pri pri¢vrié¢ivanju poklopca lezaja, u lezajevi-
ma treba obezbediti potrebno aksijalno opterece-
nje.

Prethodno aksijalno opterecenje konusno-valjcas-
tih lezajeva diferencijala postize se umetanjem
podmetaca izmedu spoljasnjeg prstena lezaja i
odgovarajujce prirubnice, a debljina pomenutih
podmetaca odreduje se na sledeci nacin:

— radi sleganja lezajeva, iste opteretiti aksijal-
nom silom od ~ 350 kp,

— alat A. 95655, opremljen komparatorom sa
skalom u stotim delovima milimetra, postavi-
ti na povrsinu na koju se oslanja poklopac
lezaja,

— vrh igle komparatora nasloniti na spoljasnji
prsten lezaja, a kazaljku komparatora dovesti
na nulu (sl. 48),

G

Sl. 48 — Merenje, pomocu alata A. 95655, rastojanja iz-
medu oslonca prirubnice i spoljas$njeg prstena
lezaja diferencijala

AUTOMOBILI
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— alat A. 95655, sa komparatorom dovedenim na
nulu na prethodno opisani nacin, postaviti na
poklopac lezaja (sl. 49). Iglu komparatora os-
loniti na povrsinu poklopca koja naleze na ku-
¢iste menjaca, tako da prikazana vrednost na
komparatoru odgovara razlici izmedu kote
»P« 1 kote »H« (sl. 49).

Ova vrednost uvecana propisanom vredno$cu od
0,08 mm, koja odgovara sleganju lezajeva pod op-
tere¢enjem od ~ 350 kp, dace ukupnu debljinu

lezaja i ravni za oslanjanje poklopca lezaja, a »He
je visina rebra poklopca (sl. 49).

Posle odredivanja tac¢ne debljine potrebnog pod-
metaca za podesavanje lezajeva diferencijala, iz
garniture podmetaca koji se isporuc¢uju kao re-
zervni delovi, odabrati onaj ¢ija je debljina najpri-
bliznija izracunatoj vrednosti.

Radi izbegavanja greSaka pri merenju, nalezuce
povrsine ovih podmetaca treba da su savrseno ¢i-
ste.

AN 4
[
N

)

prstenastog podmetaca koji, pre postavljanja po-
klopca treba postaviti na spoljasnji prsten lezaja
diferencijala.

Na ovakav nacin prakti¢no se dolazi do obrasca
za odredivanje debljine podmetaca za podesava-
nje lezajeva diferencijala:

S=P—H + 0,08 mm
gde je »P« rastojanje izmedu spoljasnjeg prstena

Sl. 49 — Pokazne Seme za odredivanje debljine podme-
taca za podeSavanje lezajeva diferencijala

1. Konusno-valjcasti lezaj — 2. Komparator sa skalom u
stotim delovima milimetra — 3. Kuéiste menjaca stene-
na prenosa — 4. Kudiste diferencijala — 5. Alat A. 95655
— 6. Poklopac lezaja.

P = rastojanje izmedu spolja$njeg prsiena lezaja 1 i

ravni za oslanjanje poklopca lezaja,
H visina poklopca lezaja diferencijala.

Postaviti izabrani podmetac, a zatim poklopac le-
zaja diferencijala. Navrtke za pri¢vrécivanje pok-
lopca pritegnuti momentom od 2,5 kpm (sl. 50).

NAPOMENA — Podmetadi za podesavanje leza-
jeva diferencijala isporuéuju se kao rezervni de-
lovi u sledeé¢im debljinama: 0,50 — 0,60 — 0,70
— 0,80 — 0,90 — 1,00 — 1,10 mm.

ZASTAVA Neo 22.1.04.001 — 111/75.
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Sl. 50 — Pritezanje, dinamometarskim kljutem i mo-
meniem od 2,5 kpm, navrtki za pric¢vriéivanje
prirubnice lezaja diferencijala na kuciSte me-
njaca stepena prenosa

Sl. 51 — Polozaj diferencijala
u odnosu na spojku
i menja¢ stepena
prenosa

A OMOBILI
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KOCNICE — 33

Grupa Podgrupa

Naziv grupe — podgrupe

33

331
331.01
331.02
331.30
331.31
334.35

https://online.pubhtml|5.com/wahb/xpsq/#p=10

Osnovni podaci

KOCNICE

Pedala

Hidrauli¢na instalacija
Prednje i zadnje kocnice
Klesta

Ruéna koénica
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ZASTAVA 101 KOCNICE List 1

Osnovni podaci

| disk: kle$ta plivajuceg tipa sa
Koénice za koc¢enje prednjih to¢kova jednim cilindrom i automat-
skim pode$avanjem zazora

Disk koc¢nice:

— preénik . . N T I e 227 £05

— nominalna dcbluna - ... mm 995 + 10,15

— minimalna dozvoljena debI]ma posle brusen]a . . mm 9,35 §
— minimalna dozvoljena debljina usled istrosenja . . mm 9

— maksimalno dozvoljeno odstupanje tarude povrsine
diska iz ravni upravne na osu okretanja (ocitavanje

nha komparafora) .- : : = ¢ @ & o o3 ze g s @ IO 0,15 -
Minimalna dozvoljena detljina frikcionih obloga . . . mm 1,5
Precmk c1hndra na Kledtima . ;: « - o« + s o+ e o M 48 .
dobos; papuce samocentrira-
Koénice za ko¢enje zadnjih tockova juce; podesavanje zazora
automatsko
Pre¢nik dobosa . . . mm 185,24 + 185,53
Obrada dobo$a: maksimalno do7vo]Jcno uvccan]e preL-
nika . G ol ogh SDODO 0,85
Maksimalno dOZVOlJeHI precmk usled 1stroscnja : & @ 1D 186,83 o
Frikcione obloge:
— duZina (razvijena) . . . . . . . . . . . . . mm 180
=BIEBR 5 % % 4 b % o s o B e F o B & & ¢ 5 mm 30£05
bl { 42 + 45 (TEXTAR TP 115)
o di‘)b]jil’la { novaobloga. . . . . . . . . . . M 44 + 47 (RAGES CF 30)
minimalna dozvoljena . . . . . . . mm 1,5
Pre¢nik hidrauli¢nih cilindara za $irenje papu¢a . . . mm 19,05 (3/4")
Pre¢nik pumpe (glavnog cilindra) . . . . . . . . . mm 19,05 (3/4”)
RUBNa KOCNICA . . & & w» 5 e & s & o o s i oo s sa mehani¢kim koc¢enjem
zadnjih to¢kova
Korektor ko¢enja (vidi grupu 331.02 list 21 3) . . . sa dejstvom na kocnice
zadnjih toc¢kova
— prenosni odnos korektora . . . . . . . . . . 0,46
% : B S i g D5 B o3 @ & E Ulje UKA-2, UHK-2 ili AT-2
Tecnost u hidrauli¢noj instalaciji { kopliéina R J 0.315 (0,315 lit.)
MOMENTI PRITEZANJA
Kataloski Zavoj- Moment prite-
DEO KOJI SE PRITEZE broj rilen zanja u kpm
Vijak =za pri¢vrécivanje nosaca poluge rucne
ko¢nice na pod karcserije . . . . . . . . 1/38256/11 M 8 15
Vijak za pri¢vriéivanje hidrauli¢nih cilindara pa-
puca na nosece diskove koénice . . . . . . 1/09794/21 M 6 1
Navrtka za pri¢vrscivanje hidrauliéne pumpe . 1/61008/11 M 8 25
Vijak za pri¢vricivanje korektora kocenja zad- |
njih tockova na odgovarajuéi nosa¢ . . . . 1/60434/21 M 8 I 2,5

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — U1/75.
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ZASTAVA 101 KOCNICE: PEDALA LisE 9

Pedale spojke i hidraulicne kocnice

Kontrola i revizija i otkloniti uzrok, menjajudi, ako je potrebno, o$-
Proveriti da li pedale imaju propisani slobodan tecene elemente. .
(prazan) i radni hod i da pri tome ne postoji ni- Proveriti stanje radnih povrsina na pedalama i
kakav otpor. na odstojniku. Takode proveriti povratnu oprugu

Uslu¢aju otezanog kretanja, izgraditi ¢itav sklop i zameniti neispravne elemente.

SI. 2 — FElementi nosaca pedale za iskljucivanje spojke i pedale hidrauli¢ne koé¢nice

1. Nosa¢ — 2. Zaptiva¢ — 3. Ravan podmeta¢ — 4. Elasti¢ni podmeta¢ — 5. Navrtka — 6. Ravan podmetac —
7. Rascepka — 8. Hidrauli¢na pumpa koénice — 9. Potisna $ipka — 10. Pedala hidrauli¢ne ko¢nice — 11. Drzac
odstojnika — plo¢ica — 12. Vijak — 13. Pedala za iskljucivanje spojke — 14. Odstojnik — 15. Povratna opru-
ga pedale hidrauli¢ne kocnice.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — I11/75.
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Izgradivanje i ugradivanje

Pri izgradivanju pedale hidrauli¢ne koénice i pe-
dale za iskljucivanje spojke postupiti na sledeci
nacin:

— dejstvujucdi iz unutrasnjosti vozila, skinuti osi-
gurac i otkaciti savitljivo uze za iskljucivanje
spojke,

— otkaciti povratnu oprugu pedale koénice 15 (sl.
2),

— odviti navrtku sa podmeta¢em za pric¢vriciva-
nje pedale na odgovarajudi nosac,

— izvaditi plo¢icu 11 za blokiranje odstojnika 14
na nosacu 1,

— u ovom momentu, da bi se izgradila pedala za
iskljuc¢ivanje spojke, na koju je ¢vrsto ugrade-
na osovinica sa zavojnicom za medusobno spa-
janje obe pedale, potrebno je izgraditi nosac
snopa elektricnih kablova koji je pri¢vric¢en na
prednjem kraju poda u blizini sklopa pedala,

— izvudi odstojnik 14 i izgraditi pedalu koénice
10 komplet sa potisnom Sipkom 9.

Pri ugradivanju sklopa pedale hidrauli¢ne ko¢ni-
ce i pedale za iskljuc¢ivanje spojke, postupiti obr-
nutim redosledom od operacija opisanih za izgra-
divanje, vodeci racuna o podmazivanju kliznih po-
vrsina gustom mascu.

AUTOMOBILI
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INSTALACIJA

OdrzZzavanje hidraulicne instalacije

Hidraulicna pumpa

Pristupiti izgradivanju pumpe iz vozila vrenjem
sledecih operacija:

Skinuti poklopac sa nalivnog grla rezervoara i za-
Cepiti otvore za napajanje pumpe, da bi se spre-
¢ilo isticanje tec¢nosti.

Iz prostora za sme$taj motora
tocak.

Sa priklju¢aka na pumpi skinuti cevi za prolaz
te¢nosti iz rezervoara u hidraulicnu pumpu koc¢ni-
ce.

Sa prikljucaka na pumpi skinuti cevi za potiski-
vanje te¢nosti u hidrauli¢ne cilindre ko¢nica pred-
njih i zadnjih to¢kova; prethodno odviti odgova-
rajuce vijke za pritezanje steznih ogrlica.

Odviti dve navrtke sa elastiénim podmetacem i od-
vojiti pumpu od karoserije.

Radi rastavljanja pumpe na radnom stolu, postu-
piti na sledeéi nacin:

— iz pumpe izgraditi prikljucke za cevi za dovod
tecnosti iz rezervoara,

skinuti zastitnu gumu 14 (sl. 3) sa kanala na

telu pumpe,

izvaditi rezervni

— odviti vijke 16 i 21 (sl. 3) za ograni¢enje hoda
klipova, kao i ¢ep 24 za zaptivanje i oslanjanje
opruge; ovako ce biti moguce izvudéi iz unutras-
njosti tela pumpe povratne opruge klipova 3
i 1153 tanjirice, zaptivace 15 i 20 i odstojnike 5
il2.

{ 7

3 L/r/E ?/3 ] \

SI. 4 — Rezervoar i hidrauli¢na pumpa kocnice

1. Hidrauli¢cna pumpa koc¢nice — 2. Rezervoar — 3. Cevi
izmedu rezervoara 1 pumpe — 4, Potisna cev teCnosti u
prednja leva kleSta — 5. Potisna cev te¢nosti u prednja
desna kleSta — 6. Potisna cev te¢nosti u korektor koce-
nja — hidrauli¢nu instalaciju za koc¢enje zadnjih to¢kova.

— pazljivo proveriti nosace elasti¢nih plivajuéih
prstenova 7 i 13 povratne opruge 3,9, 181 22 i
prstenaste zaptivace od gume 4, 10, 15 i 20; ove
poslednje bice bolje zameniti.

— proveriti da li su unutragnja povrsina tela pu-
mpe i spoljasnja povrsina klipova perfektno
glatke.

o M A2 13

I

[
/1

24 23

Sl. 3 — Presek pumpe hidrauli¢ne instalacije kocnice

1. Telo pumpe — 2. SediSte prikljucka cevi za potiskivanje te¢nosti u korektor ko¢enja — 3. Povratna opruga
nosaca elasticnog prstena — 4. Elasti¢ni plivajuéi prsten — 5. Odstojnik — 6. Sediste prikljucka cevi pumpa —
rezervoar — 7. Nosac elasti¢nog plivajuceg prstena — 8. Sediste priklju¢ka cevi za potiskivanje te¢nosti u hid-
rauli¢ne cilindre koc¢nica prednjih tockova — 9. Opruga elasti¢nog prstena — 10. Elasti¢ni plivajuci prsten — 11.
Sediste prikljucka cevi rezervoar — pumpa — 12. Odstojnik — 13, Nosa¢ elasti¢nog plivajuceg prstena — 14. Za-

Stitna guma — 15. Zaptiva¢ — 16, Vijak za ograni¢enje hoda nosaca elasticnog prstena —

17. Otvori za prolaz

te¢nosti za sabijanje elasti¢nog plivajuc¢eg prstena — 18. Povratna opruga nosaca elasti¢nog prstena — 19. Ravan
podmeta¢ — 20. Zaptivni prsten — 21. Vijak za ograni¢enje hoda nosaca elasti¢nog prstena — 22, Opruga elas
titnog prstena — 23. Otvori za prolaz tecnosti za sabijanje elasticnog plivajuceg prstena — 24. Cep.
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U koliko se uoce bilo kakva ostecenja na povrsi-
nama cilindra pumpe, pristupiti njihovom otkla-
njanju kako bi se sprecilo eventualno curenje ulja
ili prebrzo istro$enje plivajucdih prstenova na kli-
povima.

Uocena ostecenja treba da su neznatna, inace, gla-
¢anje uvecava unutrasnji prec¢nik cilindra, pa pre-
ma tome, potrebno je zameniti telo pumpe.

Pre ponovnog ugradivanja elemenata u telo pum-
pe pazljivo ih odistiti pranjem u teénosti UKA-2.
Strogo voditi rac¢una da elementi pumpe ne budu
u dodiru sa mineralnim uljem, benzinom, petrole-
jom ili naftom koji, dolazec¢i u dodir sa gumenim
zaptivacima, nepopravljivo ih otecuju.

Pri sastavljanju pumpe pripadajuce e¢lemente po-
stavljati u cilindar obrnutim redosledom od onog
opisanog za rastavljanje, podmazujuéi delove isk-
ljuc¢ivo te¢nodéu UKA-2.

Cevi i prikljucci

Pazljiva kontrola svih kanala cevi hidrauli¢ne in-
stalacije je jedna od vaznih operacija koja moze
da spreci ostecenja instalacije ili neuspesno funk-
cionisanje iste.

Zato, svaki put pri kontroli neke neispravnosti na
sistemu za kocenje, bice potrebno proveriti:

1) da li su metalne cevi u dobrom stanju, da li su
dovoljno udaljene od ivica koje ih mogu oste-
titi i da li su iste bez nagnecenja i pukotina,

2) dali su creva od gume i platna u dodiru sa u-
liem i mineralnim mastima koja rastvaraju
gumu; energi¢no pritisnuti na pedalu ko¢nice
i proveriti da li su gumena creva nabrekla Sto
je znak da te¢nost prodire kroz unutrasnji gu-
meni sloj creva,

3) da li su svi nosaci cevi dobro pri¢vriceni, jer
njihova nedovoljna pric¢vrséenost je pravi uz-
rok vibracijama i opasnosti od kasnijeg lom-
ljenja,

4) da li na raznim priklju¢cima cevi postoje gu-
bici te¢nosti; u slucaju da postoje, iste treba

| =5 '@ % B

SI. 5 — Izgled elemenata cilindra na koénici zadnjeg
‘ tocka

1. Zastitne gume — 2. Klipovi — 3. Vijak za ispustanje
vazduha — 4. Zaptivni prstenovi — 5. Telo cilindra — 6.
Oslonci i opruga za Sirenje klipova.

do kraja pritegnuti, vodedi racuna da se pri
tome ne prouzrokuju prevelike torzione defor-
macije.
U svim gore pomenutim sluc¢ajevima potrebno je
zameniti odgovarajuci deo, ukoliko postoji i naj-
manja sumnja u njegovu ispravnost.

Bez obzira u kakvom su stanju, preporuéljivo je
bez odlaganja zameniti savitljive cevi posle 100.000
predenih kilometara ili posle 5 godina upotrebe
vozila; ovo uciniti zbog izbegavanja iznenadnog
kidanja creva do ¢ega moZe dodi usled starenja i
zamaranja gume.

Cilindri na koénicama zadnjih
tockova

Radi izvrsenja brizljive kontrole hidrauli¢nih ci-
lindara za pokretanje papuca na ko¢nicama zad-
njih toc¢kova, treba ih rastaviti na radnom stolu,
pridrzavajuci se sledeceg redosleda:

— skinuti zastitne gume 1 (sl. 5) i izvuci dva kli-
pa 2. Zatim izvudi dva zaptivna prstena 4, oslo-
ne podmetace opruge 6 i povratnu oprugu. Na
kraju odviti vijak za ispustanje vazduha 3 iz
hidrauli¢ne instalacije,

— proveriti da li je potpuno glatka unutrasnja po-
vr§ina cilindra kao i spoljasnje povrSine. Pro-
veriti da li izmedu pomenutih elemenata pos-
toji previliki zazor,

— u sluc¢aju da se uoce bilo kakva ostecenja na
unutrasnjoj povrsini cilindra, odstraniti ih gla-
canjem tako da se spreci prolaz te¢nosti i ist-
rosenje klipova i prstenova koji dolaze u do-
dir sa ovim povréinama,

— proveriti krutost povratne opruge i, ako je po-
trebno, zameniti je,

— proveriti,a najbolje je zameniti, zaptivne pr-
stenove. Osim toga, proveriti da li su ostecene
zastitne gume na krajevima tela cilindra i, ako
jesu, zameniti ih,

zatim, sastaviti hidrauli¢ne cilindre. Prethod-
no obilno podmazati sastavne elemente upot-
rebljavajuci isklju¢ivo te¢nost UKA-2.

U cilindar ugradivati sastavne elemente, izbegava-
judi prisilno uvlacenje istih da ne bi doslo do os-
tecenja kliznih povrsina.

Zatim na krajeve tela cilindra postaviti zastitne
gume.

Sa obe ruke dejstvovati na oba kraja i proveriti
da li klipovi bez otpora klize u cilindru.

IspusStanje vazduha iz hidraulié-
ne instalacije

Ispustanje vazduha iz hidrauli¢ne instalacije koc-
nica je jedna od vrlo bitnil operacija, posto nje-
no izvrsenje bitno uti¢e na pravilnost funkcioni-
sanja koc¢nica.

uToMO
ZAS rA VA SEEVTISN% SLBU,Z‘éJi
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Zaista, pri reviziji instalacije za koCenje, pri izgra-
divanju cevi ili sklopova, postoji mogucnost da
vazduh ude u hidrauli¢nu instalaciju ¢ime kocni-
ca gubi efikasnost — hod pedale je povecan i ela-
stican.

Prema tome, svaki put, kada se vrsi revizija hid-
rauli¢cne instalacije, potrebno je ispustiti vazduh
iz te¢nosti, pridrzavajudi se slede¢ih normi:

1. U rezervoar naliti propisanu te¢nost za hidrau-
li¢ne instalacije.

2. Pazljivo odstraniti svaki deli¢ blata ili prasine
sa krajeva vijaka za ispustanje vazduha i sa is-
tih skinuti zastitne kapice.

3. Na vijke za ispustanje vazduha iz hidrauli¢nih
cilindara klesta ili papuca navuc¢i gumeno
crevo, ¢iji donji kraj treba da bude potopljen
u providnu posudu, veé delimi¢no napunjenu
tecnoscu istog tipa, koja je prethodno upotreb-
ljavana u instalaciji (sl. 6 1 7).

4. Za nekoliko obrtaja odviti vijak za ispustanje
vazduha i dejstvovati na pedalu kocnice, pri-
tiskajudi je naglo i pustajuci da se lagano vra-
¢a u prvobitni polozaj i to onoliko puta sve dok
iz cevi izlaze mehurici vazduha.

SI. 6 — Ispustanje vazduha iz cevi hidrauli¢ne instala-

cije ko¢nica prednjih to¢kova

5. Drzedi pritisnutu pedalu ko¢nice, pritegnuti vi-
jak za ispustanje vazduha i skinuti gumeno
crevo.

Kraj prikljucaka obrisati tako da se odstrani
svaki ostatak tecnosti i na isti postaviti zastit-
nu kapicu.

6. Operacije 2, 3, 4 i 5 ponoviti kod ostalih to¢-
kova i svaki put proveriti da li je dovoljan ni-
vo te¢nosti u rezervoaru.

Posle izvréene poslednie operacije, u rezervoaru

uspostaviti propisani nivo te¢nosti.

Sl. 7 — Ispudtanje vazduha iz cevi hidrauli¢ne instalaci-
je kotnica zadnjih to¢kova

Medutim, u sluc¢aju da je hidrauli¢na instalacija
prethodno bila potpuno ispraznjena, preporuclji-
vo je, pre isu$tanja vazduha prema opisanom po-
stupku, postupiti prema sledecem:

a) odviti za nekoliko obrta vijak za ispustanje
vazduha iz hidrauli¢ne instalacije, i to kod sva
Cetiri toc¢ka,

b) dejstvovati na pedalu koénice i pritezati jedan
po jedan vijak, ali tek posto iz svakog od njih
prestanu da izlaze mehuriéi vazduha.

Potrebno je proveriti da li, pri nastavljanju ispus-
tanja vazduha dejstvom na pedalu ko¢nice i dalje
izlaze mehurici vazduha iz gumenog creva.
Uzrok ovoj neispravnosti se pripisuje ulaZenju va-
zduha u hidrauli¢nu instalaciju pored nedovoljno
pritegnutih prikljucaka ili kroz ostecenja na cre-
vima. Razlog ovome mozZe biti havarija hidrauli¢-
ne pumpe ili havarija hidrauli¢nih cilindara kles-
ta odnosno papuca.

Stoga, bic¢e potrebno pronaci uzrok ovome, kont-

rolisuci prikljucke i cevi, zaptivne prstenove hid-

rauli¢ne pumpe i zaptivne prstenove klipova u hi-
drauli¢nim cilindrima klesta ili papuéa.

Ukoliko vazduh iz hidrauli¢ne instalacije nije pot-

puno ispusten, dobice se slobodan hod pedale ko-

¢nice vedi od 25 mm i pedala ce pri kraju svojes
hoda biti manje ili vise elasti¢na, zavisno od koli-
¢ine vazduha zadrzane u instalaciji. U ovom sluca-
ju preporuéljivo je ponoviti operaciju ispustanja

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111/75.
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vazduha iz hidrauli¢ne instalacije istovremenim
dejstvom na sva Cetiri vijka.

Ukoliko se ispustanje vazduha vrsi iz hidrauli¢ne
instalacije koja je funkcionisala duzi vremenski

period, nije preporuéljivo ponovo iskoristiti posto-

jecu — staru tecnost, vec¢ se preporucuje da se in-
stalacija napuni svezom tecnos$cu. Tecnost, koja
je istekla kroz vijke pri ispustanju vazduha iz hi-
draulicne instalacije, treba da bude pazljivo pre-
¢isc¢enja, pre nego se eventualno ponovo upotrebi
za nalivanje u rezervoar hidrauli¢nog sistema.

Korektor (regulator) kocenja
Operacije koje slede treba obaviti pre prikljuciva-
nja korektora na hidrauli¢nu instalaciju za koce-
nje zadnjih tockova.

UGRADIVANJE I PODESAVANIJE

Bez potpunog pritezanja, pomocu dva vijka, 7 (sl.
10), pri¢vrstiti na odgovarajuci nosac sklop korek-
tora, zajedno sa torzionom Sipkom. Podesiti ko-
rektor, do kraja pritegnuti pomenute vijke, a za-
tim kraj 3b (sl. 10) torzione Sipke spojiti sa nosa-
¢me 4, odnosno sa oscilujuéim ramenom 11.

Sl 8 — Izgled korektora kocenja (novi tip) instaliranog
na vozilu

1. Telo korektora — 2. Nosa¢ korektora — 3. Zastitna gu-

ma — 4. Torziona Sipka — 5. Nosa¢ za oslanjanje torzi-

one Sipke na karoseriju.

PAZNJA — Pre podesavanja korektora kocenja
prinuditi vozilo na nekoliko oscilacija u vertikal-
nom pravcu, a zatim ga nekoliko puta (za 10 + 20
cm) pomeriti unapred i unazad.

Pri podesavanju korektora koc¢enja postupati na

slede¢i nacin:

— osloboditi kraj 3b (sl. 10) torzione Sipke od
odgovarajuce veze sa osciluju¢im ramenom,

— otpustiti vijke 7 (sl. 10) tako da se telo korek-
tora moze nesmetano zaokretati,

€1. 9 — Elementi za vezu torzione Sipke korektora (no-

vi tip) sa levim donjim oscilujuéim ramenom
1. Torziona Sipka — 2. Gornji osigura¢ — 3. Polugica —
4. Donji osigura¢ — 5. Nosa¢ — 6. Podmetac.

— dovesti kraj 3b (sl. 10) torzione Sipke na ras-
tojanju od 54 £ 5 mm, od ose otvora za pric-
vricdivanje odbojnika 2,

— podignuti zaStitnu gumu 9 (sl. 10) radi kontro-
le naleganja izmedu korektora i torzione Sip-
ke,

— okretati telo korektora oko jednog od vijaka 7
sve dok kraj klipa 8 (sl. 10) ne dode u blag do-
dir sa krajem 3a torzione Sipke,

— pritegnuti momentom od 2,5 kpm vijke 7 (sl.
10), pocevsi od onog donjeg,

— spojiti polugicu 4 (sl. 10) torzione Sipke 3 sa
rukavcem na nosacu 6 na oscilujucem ramenu
11,

— na kraju postaviti osigurac 4 (sl. 9).

NAPOMENA — Prve kolitine vozila bile su sa ko-
rektorom, ¢ija je torziona Sipka pricvricena na
odogvarajuéi rukavac na sredini gibnja (sl. 11).
Zavisno od boje polugice T, podesavanje korekto-
ra se vrii prema sledecdoj tabeli:

Boja X
SIVena i ¢ w2 45 & @ IO 48
SIVE. 4 s & 2 o @ L & JmIm 50
plava = ¢ @ & oaloE5 w & MM 52

gde je X rastojanje izmedu gornje ivice rukavca
H i donje ivice otvora u polugici T kada je veza
izmedu njih rastavljena.

Kod neopterecenog vozila (pun rezervoar za gori-
vo) kota X = 31 £ 1 mm i ne zavisi od tipa polu-
gice T.

AUTOMOBILI
SERVISNA SLUZBA
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KOREKTOR KOCENJA

nova verzija

SI. 10 — Sema ugradivanja i podeSavanja korektora kodenja

1. Korektor koc¢enja — 2. Sediste odbojnika — 3. Torziona Sipka — 3a. Kraj torzione Sipke, na korektoru — 3b.
Kraj torzione $ipke, do nosa¢a za vezu sa osciluju¢im ramenom — 4. Nosac¢ za vezu torzione Sipke sa osciluju-
¢im ramenom — 5. Rukavac za vezu torzione Sipke sa oscilujuédim ramenom — 6. Nosa¢ rukavca za vezu tor-
zione Sipke sa osculujué¢im ramenom — 7. Vijci za pri¢vrscivanje i pode$avanje polozaja korektora — 8. Klip
korektora — 9. Zastitna guma — 10. Osovinica korektora — 11. Oscilujuce rame — 12. Nosac¢ korektora.

A = Cev za doved te¢nosti iz hidraulicne pumpe u korektor kocenja
B = Cev za potiskivanje te¢nosti iz korektora u hidrauli¢ne cilindre papuca na ko¢nicama zadnjih tockova

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 11/75.
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KOREKTOR KOCENJA

stara verzija

Sl 11 — Sema za podesavanje korektora kocenja

A i B. Navrtke za pric¢vricivanje korektora — C. Zastitna guma — D. Kraj torzione $ipke u dodiru sa klipom ko-
rektora _'E: Klip korektora — F. Gibanj — H. Rukavac za vezu polugice (T) sa gibnjem — I. Osovinica korek-
tora — R i S. Prikljucci za cevi — T. Polugica za vezu torzione $ipke sa gibnjem.

AUTOMO
ZA STA VA SERVISNA SEU;ZEH:
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Kocnice prednjih
tockova

Izgradivanje i ugradivanje diska

Eventualno izgradivanje diskova za kocenje pred-
njih tockova vrsi se na sledeci nacin:

— izgraditi nosac klesta, odvivsi dva vijka za pri-
¢vridivanje klesta na nosac glavcine tocka,
— odviti dva vijka za pric¢vricivanje diska na gla-

véinu tocka,
— zatim sa glavcine tocka skinuti disk sluzeci se
obi¢nim udarac¢em.
Pri ugradivanju diska dovoljno je isti navuci na
glavéinu tocka komplet sa plo¢om i ovako sastav-
ljen sklop pritegnutei pomocu dva vijka.

Kontrola diskova

Proveriti, bez izgradivanja diska sa vozila, uprav-
nost tarucih povrsina na disku u odnosu na osu
okretanja (sl. 12); maksimalno odstupanje, izme-
reno komparatorom sa iglom oslonjenom na ~ 2
mn od spoljagnjeg pre¢nika diska, treba da bude
0,15 mm. U protivnom, brusiti disk, vodeci racu-
na da posle izvrsenog brusenja debljina istog ne
bude ispod 9,35 mm.

Ukoliko se uoce ostecenja ili duboki risevi na po-
vrsinama diska, kao i prevelika istrosenja, potre-
bno je zameniti kompletan disk. Minimalna doz-
voljena debljina usled istroSenja je 9 mm.

NAPOMENA — Postupak izgradivanja, rastavlja-
nja, sastavljanja i ugradivanja klesta disk-ko¢ni-
ca opisan je u poglavlju 331.31.

S1. 12 — Kontrola taruc¢ih povrsina diska za kocenje u
odnosu na osu okretanja

Maksimalno dozvoljeno odstupanje, o¢itano na kompara-

toru je 0,15 mm.

Kocnice zadnjih
tockova

Rastavijanje

Pomocu hidrauli¢ne dizalice podignuti zadnji kraj

vozila i izgraditi toc¢kove. 1z unuwasnjosti rezer-

voara hidrauli¢ne instalacije zacepiti otvore da
bi se sprecilo izlivanje tecnosti za vreme izvrse-
nja sledecih operacija.

— odviti dva vijka 2 i 3 (sl. 22) i izgraditi dobos
kocnice,

— pomocu klesta otkaciti gornju oprugu 1 sl. 24)
za prikupljanje papuca i donju oprugu 1 (sl.
25); prethodno postaviti alat A.72257 3 (sl. 25)
za oslanjanje klipova hidrauli¢nog cilindra,

— po potrebi zaokrenuti rukavce za vodenje pa-
puca i izvuci ih iz svojih sedista zajedno sa
tanjiri¢cima i oprugama; zatim izgraditi kom-
pletne papuce,

— od priklju¢aka na hidrauliécnom cilindru za
Sirenje papuca odvojiti cev za tecnost,

— izgraditi pomenuti cilindar, odvijajuc¢i dva
vijka sa podmetac¢ima, koji ga pri¢vrscuju na
disk za nosenje koc¢nice.

5 4 3 2 1 16 1 15

Sl. 13 — Presek sklopa kocnice zadnjeg tocka

1. Vijak za pricvrscéivanje noseceg diska — 2. Noseci disk
ko¢nice — 3. Caura uredaja za automatsko podeSavanje
zazora — 4, Opruga — 5. Frikcioni podmetac¢i — 6. Ra-
van podmeta¢ — 7. Elasti¢ni usko¢ni prsten — 8. Papuce
sa frikcionim oblogama — 9. Vijak za pri¢vricivanje do

boga na glavéinu to¢ka — 10. Dobo$ — 11. Glavé¢ina —
12. Spoljasnji oslonac opruge — 13. Opruga — 14. Unu-
trasnji oslonac opruge — 15. Drza¢ papuce — 16. Ru-

kavac.

Papuce i frikcione obloge

Proveriti da li su frikcione obloge na papucama
zamazane i prljave, u kom sluéaju ih treba podvi-
gnuti pranju terpentinom pomocu metalne cetke.
Ukoliko su obloge zamazane, proveriti da li je
mast ili ulje uslo u unutrasnjost dobosa i, ako je-
ste, odstraniti ih.

U slucaju da je debljina obloga na papucama pre-
vide smanjena, manja od 1,5 mm, izvrsiti njihovu
zamenu.

ZASTAVA No 22.1.04.001 — 111/75.
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ZAMENA FRIKCIONIH OBLOGA NA KLESTIMA KOCNICA PREDNJIH TOCKOVA

SL 17 — 1. Telo klesta — 2. Prikljucak za ispustanje vaz-
duha — 3. Prikljucak cevi za dovod tecnosti u klesta —
4. Cev za dovod tecnosti u klesta.

TL

51'315 =l 'T,‘:'l" klesta — 2. Umeci za blokiranje kleSta  §l, 18 — 1. Frikciona obloga — 2. Opruga za zadrZavanje
— 3. Osiguraci umetaka za blokiranje klesta. frikcione obloge — 3. Opruge sa radijalnim dejstvom za
blokiranje klesta.

SL 16 — 1. Telo klesta — 2. Nosa¢ kle§ta — 3. Umeci za  SI. 19 — 1. Telo klesta — 2. Nosaé kleta — 3. Disk kog-
blokiranje kleSta — 4. Alat za vadenje umetaka, nice.

ZASTAVA 503 Slisba
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Pazljivo proveriti da li na papuc¢ama 1 (sl. 20) po-
stoje znaci polomljenosti ili deformacije. Deformi-
sane papuce ne nalezu podjednako i ¢itavom duzi-
nom na dobos, §to je uzrok smanjenom efektu ko-
¢enja. U ovom slucaju neizbezna je zamena papu-
ce.

Proveriti da li se vodica papuce 4 (sl. 21) moze ne-
smetano kretati u svome sedi$tu na papudci i da li
je njena opruga zamorena; u sluc¢aju da jeste, za-
meniti je.

Proveriti ispravnost svih sastavnih elemenata ure-
daja za automatsko podesavanje zazora izmedu
papuca i dobos$a; ukoliko se uoce neke neisprav-
nosti, ¢ak od minimalne vaznosti, zameniti istro-
sene ili ostecene delove.

Pre ugradivanja uredaja za automatsko podesa-
vanje zazora, uvek je potrebno proveriti krutost
opruge.

Krutost opruge moze se proveriti aparatom Ap.
5049 sabijajudi je na duZinu od 9,5 mm, pri éemu
opterecenje na aparatu treba da je 46 = 4,2 kp.

=
SI. 20 — Papuéa kocnice zadnjeg tocka sa delimi¢no

ugradenim uredajem za automatsko podesava-
nje zazora

1. Papuca sa frikcionom oblogom — 2. Opruga — 3. Ca-
ura — 4, Frikcioni podmetac.

Pri sastavljanju uredaja za automatsko podesava-
nje zazora u elipsasti prorez, izraden na rebru
papuce, ugraditi sastavne elemente i pomocu ala-
ta A. 72246 ugraditi elasti¢ni uskoc¢ni prsten.

Dve papuce, ovako pripremljene, postaviti na no-
seci disk kocnice i zakaciti dve povratne opruge.

Osim toga proveriti da li su, bilo gornje ili donje,
povratne opruge zamorene, i ukoliko jesu, zame-
niti ih.

Dejstvom na pedalu kocnice prouzrokovati Sire-
nje papuca pri ¢emu dolazi do njihovog pomera-
nja u odnosu na frikcione podmetace uredaja za
automatsko podesavanje zazora; oslobadajuci pa-
puce od pritiska pedale, proveriti da li [rikcioni
podmetaci i dalje ostaju nepomi¢ni u odnosu na
rebro papuce.

Naprotiv, kada povratne opruge svojim dejstvom
prouzrokuju pomeranje papuca u odnosu na frik-
cione podmetace, treba ponovo prekontrolisati ¢i-
tav sklop, a posebno povratne opruge papuca i op-
ruge uredaja za automatsko podesavanje zazora.

Zbilja, kao sto je prethodno receno, povratne op-
ruge nikada ne treba da uti¢u na uredaj za auto-
matsko podesavanje zazora.

SI. 21 — Elementi dobos-ko¢nice na zadnjem levom toc¢-
ku

1. Hidrauli¢ni cilindar — 2. Noseci disk ko¢nice — 3. i 5.
Povratne opruge papuca — 4. Vodica papuce.

DobosSi kocnica

Ispitati ispravnost svih dobosa ko¢nica: ukoliko
na njima postoje risevi ili su previse ovalni, izvr-
§iti obradu tarucih povrsina i naknadno brusenje
u cilju eliminisanja hrapavosti prouzrokovane ala-
tom pri obradi.

Na ovakav nacin frikcione obloge vise nece biti
hrapave, ¢ime se na istima sprecava prikupljanje
prasine koja ometa kocenje; istovremeno poveca-
va se vek obloga i koéenje postaje jednoobrazni-
je i efikasnije.

Ugradivanje elemenata dobos —
— kocCnice

Nakon izvrSenja svih operacija koje su u vezi sa
kontrolom i revizijom kocnica, kao i sa potreb-
nim zamenama ostec¢enih elemenata, izvrsiti mon-
taZu sastavnih elemenata koé¢nica zadnjih tocko-
va,

Ugraditi hidrauli¢ni cilindar papuca na noseci
disk kocnice; dva vijka sa podmetacima pritegnu-
ti momentom od 1 kpm.

Na hidrauli¢ni cilindar prikljuditi cev za te¢nost,
pritezuci do kraja njen prikljucak.

Ugraditi papuce, vodedi racuna da njihovi krajevi
nalegnu na svoje oslonce na klipovima hidrauli¢-
nih cilindara i na nosec¢em disku koénice.

Kroz otvore u rebrima provuci vodice papuce, ug-
radujudi istovremeno opruge i unutrasnje i spo-
ljasnje tanjirice.

Zakaciti donje i gornje povratne opruge papuca.
Ugraditi dobos$e i do kraja pritegnuti dva vijka za
njihovo pri¢vriéivanje (jedan vijak na sebi ima
vodicu za centriranje tocka pri ugradivanju).

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 11/75,
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ZAMENA PAPUCA NA KOCNICAMA ZADNJIH TOCKOVA

,r/
(1 )/
X \ 9
| - =)
e 1l
\ it
3 Nk
: : At
SL. 22 — 1. Dobo$ ko¢nice — 2. Vijak za pric¢vrécivanje

dobosa — 3. Vijak za pri¢vric¢ivanje doboda, sa vodicom
za centriranje tocka.

SL 23 — 1. Noseci disk ko¢nice — 2. Hidrauli¢ni cilin-
dar za Sirenje papuca — 3. Elementi za vodenje papuce
— 4. Uredaj za automatsko pode$avanje zazora izmedu
dobosa i papuca.

\ k]

; Al

Sl 24 — 1. Gornja povratna opruga na papu¢ama — 2.
Klesta sa savijenim vrhovima.

Sl 25 — 1. Donja povratna opruga na papufama — 2.
Klesta sa savijenim vrhovima — 3. Alat A.72257.

R |

SL. 26 — Frezovana povr$ina glavéine to¢ka, pokazana
streiicom, reba da bude okrenuta ka uredaju za auto
matsko podeSavanje zazora, da bi se omogucnlo izgradi-
vanje odgovarajuce papuce.

SL. 27 — 1. Poluga za $irenje papuca dejstvom rucne
kocnice — 2. Rukavac uredaja za automatsko podesava-
nje zazora — 3. Vijci za pri¢vricivanje noseceg diska
koénice na rukavac tocka.

AUTOMOBILI
ZASIA VA SERVISNA SLUZBA
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KleSta za kocenje
prednjih tockova

Izgradivanje

Pomocu hidrauli¢ne dizalice podiéi prednji deo

vozila, postaviti ga na nosace Ar. 22908 i izgraditi

tockove.

Na rezervoaru zacepiti otvore za izlaz te¢nosti ra-

di sprecavanja isticanja za vreme operacija koje

slede:

— sa priklju¢aka na klestima skinuti cevi za te¢-
nost,

— odstraniti osigurace 3 (sl. 15) za drzanje umec-
taka 2,

— izvuci umetak 3 (sl. 16) za blokiranje klesta,
postupajuci onako kako ie prnkazano na slici,

— izgraditi klesta (sl. 17), frikcione obloge 1 (sl.
18), a zatim i opruge 2.

2 ac®
T

Sl. 28 — Izgled klesta koénice prednjeg desnog tocka

1. Prikljucak za ispus$tanje vazduha iz tecnosti za koc¢ni-
ce — 2. Sediste prikljucka cevi za te¢nost — 3. Sediste
vijka za pri¢vricivanje drzaca cevi za tetnost — 4. Zap-
tivni prsten klipa — 5. Klip.

Rastavijanje

Pri prelasku na rastavljanje kle$ta na stolu, izva-
diti zaptivni prsten 4 (sl. 28).

Pomocu vazduha pod pritiskom, a kroz prikljucak
cevi za tecnost, prinuditi klip 5 na izlazak iz cilin-
dra klesta.

Zatim izvaditi zaptivac¢ 2 (sl. 29).

IzvrSenjem gore pomenutih operacija, treba izvr-

siti brizljivu kontrolu svih elemenata. Prethodno

iste oprati toplom vodom i deterdzentom, sudedi

i}i‘l potom pomocu mlaza komprimovanog vazdu-
a.

Proveriti da li na klipu, kao i na cilindru, postoje
tragovi abrazije ili zaribavanja. U slu¢aju da pos-
toje potrebno je klesta komplet sa klipom zame-
niti. Frikcione obloge u klestima za kocenje pred-
njih to¢kova treba zameniti kada se¢ njihova deb-
ljina usled istro$enja smanji na 1,5 mm.

—

SI. 29 — lIzgled unutrasnjosti klesta za koéenje prednjeg
tocka

1. Telo kle§ta — 2. Zaptivni prsten — 3. Cilindar klipa.

NAPOMENA — Pri izgradivanju frikcionih oblo-
ga, iste razli¢ito obeleziti, da bi se prilikom ugra-
divanja izbegla moguénost zamene polozaja istih.

Radi zamene pomenutih obloga treba izgraditi
klesta po postupku opisanom u poglavlju 331.30,
list 1.

- Pri ugradivanju frikcionih obloga u klesta, prove-

riti da rastojanje izmedu unutrasnjih povrsina ob-
loga nije ispod 10,5 mm.

NAPOMENA — Frikcione obloge isporucuju se
kao rezervni delovi u dve verzije i medusobno se
razlikuju po traci bele ili lesnikove boje na pole-
dini obloge.

Na svakom vozilu treba da budu ugradene frikci-
one obloge istog tipa, to jest obloge oznaéene is-
tom bojom.

Sastavijanje i ugradivanje

Nakon izvrsene kontrole i potrebnih zamena ele-

menata, pre¢i na sastavljanje klesta na slededi na-

¢in:

— u svoje sedidte u cilindru kleita postaviti gu-
meni zaptivac¢ klipa 3 (sl. 30),

— uvuci klip u cilindar i to do kraja hoda,

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — I11/75.
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— postaviti gumeni zastitnik protiv prasine 2, vo- 13
deci racuna da obod gume dobro nalegne u ka- e
nal tela klesta. 5

Zatim postaviti kle$ta na odgovarajuce nosace na

diskovima, i to na slededi nacin:

— postaviti opruge 2 (sl. 18) i frikcione obloge 1
na nosac klesta,

— unosac¢ klesta 2 (sl. 19) ugraditi klesta 1 (sl. 17),
priévricujuci ih pomocu umetaka za blokira-
nje 3 (sl. 16),

— ugraditi osigurace 3 (sl. 15) za drZanje umetaka

— na klesta, prikljuéiti cevi za teénost, pritezu-
¢i prikljucke do kraja.

Otcepiti otvore u rezervoaru za te¢nost hidraulic¢-
ne instalacije i nalivajudi ulje »UKA-2«, u istom _ .
podesiti nivo. & 7 ®8 9
Izvrsiti ispustanje vazduha iz te¢nosti u hidrau- . .

e Sl. 31 — Elementi: nosa¢ i kleSta kocnice prednjeg toé-
liénoj instalaciji. ka

1. Opruga — 2. Frikciona obloga — 3. Nosa¢ kle§ta — 4.
Kliza¢ za blokiranje kle§ta — 5. Osigura¢ — 6. Telo kles-
ta — 7. Klip — 8. Zaptivni prsten — 9. ZaStitna guma
klipa — 10. Prikljuc¢ak za ispus$tanje vazduha iz tecnosti
— 11. Zastitna kapica priklju¢ka — 12. Frikciona obloga
— 13. Opruga sa radijalnim dejstvom za blokiranje kle-
sta.

NAPOMENA — Pri izvrSenju bilo koje od opera-
cija odrzavanja prednjih koénica pazljivo oprati
koénice rastvorom tople vode i deterdzentom, a
zatim ih osusiti mlazom komprimovanog vazduha.

Upotreba drugih materijala (benzin, nafta, ili bi-

SI. 30 — Uzduini presek jednih klesta prednje kotnice g Lo je druge materije) ima &tetno dejstvo na zap-
komplet sa frikcionim oblogama i s .

1. Frikcione obloge — 2. Zagtitna guma — 3. Zaptivad —  tivae u cilindrima.

4. Klip — 5. Telo klesta.

ZASTAVA  Snlisin Siuisa
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Rucna kocnica

Mehanicka parkirna koc¢nica ukljucuje se pomo-
¢u ru¢ne poluge, koc¢i samo dobose zadnjih tocko-
va i ne zahteva posebno odrzavanje.

U slu¢aju revizije ruéne kocnice, proveriti stanje
istro$enosti uzeta i ukoliko je neka od zica na ob-
lozi prekinuta, izvrsiti zamenu.

Proveriti da li su zupéasta letva i zaustavni zub na
komandnoj poluzi u dobrom stanju; ukoliko se
uoce istrosenja, zameniti odgovarajuci deo.
Proveriti da li su povratne opruge, pravilno pos-
tavljene, zamorene ili polomljene. Ovo uciniti ra-
di izbegavanja nedovoljnog vracanja odgovaraju-
¢ih poluga ruéne kocnice.

Osim toga proveriti delotvornu mo¢ obloge sa po-
vratnom oprugom (5, sl. 32).

2,
Sl. 32 — Pogled na poluge i uze sklopa ruéne Kkoénice
na zadnjim tockovima

1. Zaptiva¢ — 2. Sipka — 3. Sidro za uze — 4. Uze ruc¢ne
kocnice — 5. Obloga uZeta.

Kontrola i podesSavanje

Radi podesavanja hoda poluge ruc¢ne kocnice iz-

vréiti sledede operacije:

— izvrsiti nekoliko energi¢nih kocenja da bi kli-
povi u hidrauli¢nim cilindrima zadnjih koé¢nica
zauzeli pravilan radni polazaj,

— pocevsi od polozaja koji odgovara iskljucenoj
ru¢noj koénici, povuéi na gore polugu rucéne
koc¢nice za 3 do 4 zuba.

— otpustiti navrtku i kontranavrtku 3 (sl. 34), a
zatim drZeci nepomicno Sipku, zatezati uze sve
dok toc¢kovi ne budu blokirani (rukom prove-
riti da li je to¢ak blokiran) i ponovo pritegnu-
ti navrtku i kontranavrtku 3.

Izvréiti 4 do 5 energi¢énih ko¢enja ruénom koéni-

com i proveriti:

— da li poluga pri koéenju hvata na istom zubu
na kome je vrieno podesavanje ili je ovaj broj
izmenjen,

SI. 33 — Elementi ru¢ne ko¢nice ugradeni na nosecem
disku koc¢nice levog zadnjeg tocka

1. Uze — 2. Dvokraka poluga za pokretanje papuca — 3.
Osovinica za pri¢vr§divanje uzeta na dvokraku polugu
— 4. Povratna opruga — 5. Noseci disk koc¢nice.

— da li se to¢kovi mogu bez otpora okretati kada
je poluga ru¢ne kocnice spustena (radi ove
provere rukom okretati tockove).

Ukoliko se uo¢i da ruéna kocnica ko¢i na zubu
zupcéastog segmenta, koji je iznad onoga na kome
je vrieno podesavanje, ponoviti operaciju podesa-
vanja ruéne kocnice.

Ukoliko se uo¢i da je pri spustenoj poluzi rucne
koé¢nice blokiran jedan ili oba to¢ka, proveriti is-
pravnost funkcionisanja svakoga elementa, a po-
sebno polozaj i kretanje uzeta u oblozi; zatim po-
noviti operacije podesavanja i kontrole ru¢ne koc¢-
nice.

Sl. 34 — Zatezad za podeSavanje duzine uzeta ruéne
kocnice

1. Sipka — 2. Zavojni deo $ipke — 3. Navrtke za podesa-

vanje duzine uzeta.

\ o

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111/75.
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il

S1. 35 — Mehanizam ruéne koénice

I. Vijak — 2. Zaptiva¢ — 3. Ravan podmetaé — 4. Rascepka — 5. UZe ruéne koénice — 6. Podlodka — 7. Navrt-
ka — 8. Osovinica — 9. Opruga — 10. Rascepka — 11. Ravan podmeta¢ — 12. Poluga — 13. Osovinica — 14. Elas-
titni prsien — 15, Poluga — 16. Nazubljeni segment — 17. Sipka — 18. Cep — 19. Zaptivni prsten — 20. Opruga
— 21. Osovinica — 22. Osigura¢ — 23. Nosa¢ Sipke — 24. Sipka — 25. Vijak — 26. Ravan podmetaé — 27. Rascep-
ka — 28. Zaptiva¢ — 29. Odbojnik — 30. Zaptiva¢ — 31. Ravan podmetat — 32, Vijak — 33. Navrtka — 34. Od-
stojnik — 35. Sidro za uze — 36. Oslonac — 37. Tanjiri¢ — 38 Ravan podmetac — 39. Vijak — 40. Poluga.

12 13 14 6 15 16 17 18
@‘% /

Sl. 36 — Izgled elemenata rastavljenog dobosa koénice
zadnjeg tocka -

1. Dobo$ kocnice — 2. Vijak za pri¢vricivanje dobosa ko-
ji na sebi ima vodicu za centriranje tocka — 3. Vijak za
pri¢vricivanje dobosa — 4. Rebro papude — 5. Donja po-
vratna opruga papuca — 6. Frikciona obloga — 7. Elas-
ticni uskocni prsten — 8. Ravan podmetaé — 9. Frikci-
oni podmetaci — 10. Opruga — 11. Caura — 12 Vijak i

podmeta¢ — 13. Nosaci disk ko¢nice — 14. Gornja po-
vratna opruga — 15. Vodica papuce — 16. Unutrasnji ta-
njiri¢ — 17. Opruga za vodenje papuce — 18. Spoljasnji
tanjiric.

ZASTAVA Gl Qi1 b
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MEHANIZAM ZA
UPRAVLJANJE — 41

Naziv grupe =— podgrupe

Grupa Podgrupa

41

412
412.01
412.02
412.10

https://online.pubhtmI5.com/wahb/xpsq/#p=10

Osnovni podaci

MEHANIZAM ZA UPRAVLJANIJE

Vratilo upravljaca
Glava upravljaca

Spone
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ZASTAVA 101 MEHANIZAM ZA UPRAVLJANJE List 1

Osnovni podaci

RIppEavliacal . » 4 & 5 & o @ = @ 5 % & 6 & & 3 sa zupcastom letvom

Prenosni odnos redukcije:

— ukupan broj obrtaja to¢ka upravljaca . . . s = ODEL 34
— odgovarajuci hod zupcaste letve (nominalna vrcdnost) . mm 130
Lezajevi pogonskog zupcanika zupcaste letve . . . . . . kom. dva kuglicna

% — pomocu podmetaca koji se

Podesavanjé le¥ajeva = +« s = & % & = & @ 8 & 5 & 3 postavljaju izmedu poklopca

sa prstenastim zaptiva¢em i
gornjeg kugli¢nog lezaja

pomocu nosaca sa oprugom

Podesavanje zazora izmedu zupcaste letve 1 odgovarajuceg i pomocu podmetaca koji se

e T R postavlja izmedu poklopca
SPRRECE A nosaca zupéaste letve i tela
upravljaca
Minimalni pre¢nik zaokretanja vozila . . . . . . . . . m 10,25

podesljive duzme sa sfernim

Bocne spone . zglobnim vezama

Komandno vratilo upravlja¢a . . . . . . . . . . . . iz dva dela, sa dva kardanska
zgloba
Ugao otklona prednjih toc¢kova 310 45'/350

Konvergencija prednjih to¢kova:

— vozilo optere¢eno (4 osobe + 40 kp prtljaga) . . . . . mm 01

— vozilo neoptereceno (merljivo kalibrom Ap. 5107) . . . mm — 4 + —56
Ulje u kutiji upravljaca:

—HP U mg e e B w e o e e E e B Y E S HIPOIDNO 90 B
s OB b o wr o o x e w m m w % w2 m e  LLORKDS 0,140/0,127

MOMENTI PRITEZANJA
R s Moment pri-
NAZIV DELA KOJI SE PRITEZE Kataloski Zavoy: "
broj nica
kpm.

Navrtka za pri¢vrscivanje tocka upravljaca na I

viatllo: ¢ @ ow om v w3 B BE &8 G 1/07914/11 Mi16x 1,5 5

Navrtka vijka za pri¢vrscéivanje viljuc¢ke kardan-

skog zgloba na komandno vratilo upravljaca . 1/61008/11 M 8 2.5
Vijak za pri¢vric¢ivanje kucista upravljackog meha-
nizma na karoseriju . . . . . . . . . . . .| 1/61355/21 M8 2
Navrtka za blokiranje sferi¢cnog nastavka u boénoj
SPORl, & & & o4 % o5 @ o8 & 5 s ¥ §o.aow s <9051 M 14x1 5
Samokoceca navrtka za pri¢vridivanje rukavca sfe-
ricnog zgloba spone na polugu na nosacu glavcine ;
tocka . . ., : 508 s e %l JY25T561] M 10x1,25 | 35
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ZASTAVA 101

SKLOP MEHANIZMA ZA UPRAVLJANJE

SI. 1 — Izgled sklopa mehanizma za upravljanje

1. Glava sfernog zgloba za vezu bo¢nih spona upravljaca sa polugom na nosa¢u glavéine to¢ka — 2. Bocne spone
za podesavanje konvergencije tockova — 3. Zadtitne gume — 4. Nosadi za pri¢vriéivanje kuéista upravljata na
karoseriju.

AUTOMO
ZASTAVA 050 Sl
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Komandno vratilo upravijaca

Izgradivanje i ugradivanje

Komandno vratilo upravljaca je podeljeno na dva
dela. Gornje vratilo se oslanja na dva kugli¢na le-
zaja 4 (sl. 3), a donje vratilo je sa dva kardanska
zgloba (sl. 2).

Radi zamene lezajeva gornjeg komandnog vratila
upravljaca treba uraditi sledece:

— odviti vijke za pri¢vriéivanje poklopca sa uk-
rasem na tasteru sirene,

— odviti i izvaditi odgovarajuce vijke, a zatim
izgraditi zastitnike nosa¢a komandnog vratila
upravljaca,

— odviti navrtku za pri¢vricivanje tocka uprav-
lja¢a, a zatim isti izgraditi sa vratila,

— odviti odgovarajucu navrtku za pri¢vricivanje
i izgraditi sklop sa polugicama za ukljuciva-
nje pokaziva¢a pravea i svetla u farovima.
Prethodno rastaviti vezu kablova u visestru-
kom prikljucku 4 (sl. 4),

— izvaditi elasti¢ni osloni prsten 7 (sl. 3) da bi se
omogucdilo vece Sirenje opruge 3,

— odviti navrtke 1 (sl. 4) koje pri¢vrécuju nosac
komandnog vratila na nosa¢ instrument table,

— odviti navrtku i izvuci vijak 2 (sl. 4) za pri¢-

vricivanje kardanskog zgloba na gornje kar-
dansko vratilo upravljaca.

Sl. 2 — Sklop donjeg kardanskog vratila upravljaéa

Sezione A-A 1 ? ] b 5

Na radnom stolu dejstvovati silom na gornji
kraj vratila i prisiliti ga na izvlacenje iz odgova-
rajuceg nosaca 8 (sl. 3) zajedno sa jednim od le-
Zajeva. Zatim istu operaciju obnoviti dejstvujuci
na drugi kraj vratila.

Na kraju izvrsiti potrebne zamene elemenata i sa-
staviti vratilo izvodenjem gore opisanih operaci-
ja obrnutim redosledom.

SL 4 — Izgradivanje gornjeg kardanskog vratila uprav-
liaca

1. Navrtke za pric¢vr§éivanje nosaca vratila na nosac in-
strumenta — 2. Vijak sa navrtkom za pri¢vricivanje gor-
njeg za donje komandno vratilo — 3. Donje vratilo — 4.
Visestruki priklju¢ak kablova — 5. Opruga.

Sl. 3 — Sklop gornjeg kardanskog vratila upravljaca

1. Vijak sa natrvkom za pri¢vriéivanje gornjeg vratila na kardanski zglob donjeg vratila upravljata — 2. Donje
vratilo upravljaca — 3. Opruga — 4. LeZajevi — 5. Gornje vratilo — 6. Brava za blokiranje vratila upravljaca sa
klju¢-prekidatem — 7. Elasti¢ni prsten — 8. Nosaé. — 9. Potisni nosa¢ unutradnjeg prstena leaja — 10. Kar-

danski zglob.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — I11/75.
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ZASTAVA 101

SKLOP VRATILA UPRAVLJACKOG MEHANIZMA

Sl. 5 — Komanda vratila upravljaca

1. Opruga — 2. Donje kardansko vratilo — 3. Navrtka —— 4. Elasti¢ni podmeta¢ — 5. Vijak — 6. KudciSte uprav-
ljata — 7. Elasti¢ni podmeta¢ — 8. Nosa¢ kudista — 9. Vijak — 10. Elasti¢ni podmetaé — 11. Osigurac — 12. Le-
Zaj — 13. Navrtka — 14. Elasti¢ni podmeta¢ — 15. Ravan podmeta¢ — 16. Nosa¢ — 17. Stega — 18. Elasti¢ni pod-
meta¢ — 19, Vijak — 20. Nosaé — 21. Lezaj — 22. Navrtka — 23. Toc¢ak upravljata — 24. Gornje kardansko vra-
tilo — 25. Tanjiri¢ — 26, Vijak — 27. Zaptiva¢ — 28. Elasti¢ni podmeta¢ — 29. Nosac¢ kudista.

AUTOMOBILI
ZAS TA VA SERVISNA SLUZBA
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Glava upravijaca

Izgradivanje i ugradivanje
Pri izgradivanju glave upravljaca iz vozila postu-
piti na slede¢i nacin:

— skinuti priklju¢ke kablova sa
akumulatora,

izvoda polova

— pomocu hidrauli¢ne dizalice Ap. 6051 podici
prednji kraj vozila i postaviti ga na nosace
Ar. 22908,

— odviti vijke za pri¢vricivanje prednjih tocko-
va i iste skinuti sa vozila,

— sa odgovarajudeg nosaca u prostoru za smes-
taj motora skinuti rezervni tocak,

— rastaviti vezu izmedu pogonskog zupéanika i
komandnog vratila (sl. 6) prilazom iz unutras-
njosti vozila,

— pomocu izvlakaca A. 47035 (sl. 7) rastaviti ve-
zu izmedu boé¢nih spona i poluga na nosac¢u
glavcine tocka (sl. 7),

— oduviti vijke i navrtku za pri¢vriéivanje gor-
njeg zastitnika radi olak$anog izvodenja ope-
racije izgradivanja kudi$ta upravljaca,

— odviti vijke na nosa¢ima 2 (sl. 8) za pri¢vrs-
c¢ivanje kucista upravljaca i isto odvojiti od ka-
roserije i izvuéi na desnu boénu stranu vozila.

Pri ugradivanju kudista upravlja¢a, komplet sa
bo¢nim sponama i uljem, sa desne strane vozila
isto treba uvuci u prostor za smestaj motora.

Sl 6 — Zglobna veza izmedu pogonskog zupéanika up-
ravljaca i donjeg komandnog vratila

1. Kardanski zglob donjeg komadnog vratila — 2. Pogon-
ski zupcanik upravljata — 3. Vijak sa navrtkom.

SI. 7 — Rastavljanje veze izmedu boc¢ne spone i poluge
na nosacu glavéine tocka

1. Izvlakac A. 47035 — 2. Bocne spone — 3. Poluga na no-
sacu glavcine tocka.

NAPOMENA — Pre ugradivanja sklopa uprav-
lja¢a na vozilo, pogonski zupéanik dovesti u zonu
polovine svojeg hoda, koja odgovara pravonmj-
skoj voinji vozila. Radi pravilnog odredivanja
srednjeg polozaja upravljaca, okretati pogonski
zupfanik do momenta zaustavljanja, a zatim, bro-
jeci ukupan broj obrtaja, isti okretati u suprot-
nom smeru do ponovnog zaustavljanja.

Zatim ukupan broj obrtaja podeliti sa dva i una-
zad okrenuti zupéanik za dobijeni broj obrtaja.

SI. 8 — Izgled sklopa kucista upravljaca na vozilu

1. Kuéiste upravljaca — 2. Nosaci za pricvricivanje ku-
¢iSta upravljaca na karoseriju — 3. Elasti¢ni podmetadi.

ZASTAVA No 22.1.04.001 — 111/75.
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To¢ak upravljaca postaviti u polozaj koji odgo-
vara pravolinijskoj voznji vozila i iz unutrasnjos-
ti vozila spojiti pogonski zupcanik sa pogonskim
vratilom (sl. 6).

Staviti elasti¢ne podmetace 3 i pomocu nosaca 2
(sl. 8) pric¢vrstiti sklop mehanizma za upravljanje
na karoseriju.

Spojiti bo¢ne spone upravljata sa polugama na
nosa¢ima glavéina toc¢kova, pritezuéi odgovaraju-
¢e navrtke momentom od 8 kpm.

Na karoseriju priévrstiti gornji zaStitnik u unu-
tradnjosti prostora za smestaj motora.

Pri¢vrstiti prednje tockove i na odgovarajuci no-
sa¢ u prostoru za smestaj motora postaviti re-
zervni tocak.

Rastavlijanje

Sa sferi¢nih nastavaka odviti bo¢ne spone. Otpu-
stiti stezne ogrlice 2 (sl. 9) (eventualno od Zice) za
pri¢vricivanje zastitnih guma.

Skinuti zastitne gume 1 (sl. 9) i elasti¢ne podme-
tace zajedno sa nosac¢ima za pri¢vricivanje kucis-
ta upravljaca na karoseriju.

Odviti vijke za pri¢vrscivanje poklopca 4 (sl. 9)
nosaca za vodenje zupcaste letve, a zatim skinuti
zaptivac¢, oprugu, podmetace za podeSavanje za-
zora izmedu zupcaste letve i zupcanika i pome-
nuti nosac.

Odviti vijke za prié¢vr§éivanje poklopca 3 (sl. 9),
skinuti zaptiva¢, podmetac¢e i zupcanik zajedno
sa gornjim kugli¢nim leZzajem.

Stegnuti kuéiste upravljaca u stegu i odviti navrt-
ke za pritezanje sferi¢nih nastavaka, ispravljaju-
¢i prethodno deformacije izvrSene radi osigura-
nja (sl. 10).

Izvudi sferi¢ne nastavke spona zajedno sa odgo-
varajuc¢im sedi$tem u oprugama.

Izvuci zupéastu letvu iz kudista upravljaca, a za-
tim donji lezaj pogonskog zupéanika.

Kontrola i revizija

Pre izvr$enja bilo kakve reparativne intervencije
na sklopu upravlja¢a, treba imati u vidu sledece
norme:

— proveriti da li neispravnosti koje se ispituju
pripadaju drugim clementima istog vozila,

— proveriti da li postoje gubici ulja; eventualni
gubici ulja mogu prouzrokovati prevelika is-
troSenja elemenata upravljaca i iziskivati ge-
neralnu popravku sklopa,

— kod podignutog vozila to¢kovi nikada ne sme-
ju otezano da se krecu od jednog do drugog
ekstremnog poloZaja skretanja radi upravlja-
nja vozilom. Kod ovakvog otezanog manevri-
sanja pri upravljanju vozilom mogu se
prouzrokovati pukotine i lomovi na zubima
zupcanika, a zatim zaribavanje elemenata up-
ravljaca. Osim toga, ovo moze biti uzrok spa-
danju ili cepanju zastitne gume.

Zastitne gume

Detaljno ispitati zastitne gume: na istima ne tre-
ba da budu prisutne prskotine ili otvori. Proveri-
ti da li su iste dobro pri¢vricene na kudiste i na
sferi¢ne nastavke.

SL 9 — Sklop kuéista upravljaca

1. Zadtitne gume — 2. Stezne ogrlice — 3. Poklopac sa
zaptivacem — 4. Poklopac sa nosatem za vodenje zupca-
ste letve — 5. Kabel za vezu sa masom.

PAZNJA — Stezne ogrlice od Zice za stezanje
spoljasnjih krajeva zatitnih guma izbadene su
iz upotrebe. Istovremeno je na odgovarajuéem
kraju zastitne gume izvr$ena modifikacija pri ce-
mu je smanjen unutra$nji preénik, a unutrasnja
povrsina radlovana radi boljeg zaptivanja.

Sl. 10 — Pogled na mavrtku za pritezanje sferi¢nog na-
stavka spone

1. Zupcasta letva — 2, Navrtka za pritezanje sferi¢nog
nastavka spone — 3. Sedi$te sferi¢nog nastavka spone —
4. Sferi¢ni nastavak spone.

Strelice pokazuju na deformacijom izvrSena osiguranja
od odvrtanja navrtke.

AUTOMOBILI
SERVISNA SLUZBA
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Sfericni nastavci spona

Proveriti da li se sferi¢ni nastavci lako pokreéu u
svim pravcima; isti ne smeju padati pod dejstvom
svoje sopstvene teZine.

Proveriti da li su osiguranja deformacijom (sl. 10)
na navrtkama za pritezanje sferi¢énih nastavaka

izvedena bez zazora. Pri svakom odvijanju pome-
nutih navrtki, iste treba zameniti.

Ukoliko postoje anomalije (previde otezano i
sasvim lako pomeranje) rastaviti odgovarajuéi
sferi¢ni nastavak i zameniti istrosene delove.

Pri sastavljanju sferi¢nih zglobova na krajevima
zupcaste letve, iste treba podmarzati uljem.

=

—_—

Sl. 11 — Presek kudista upravljaéa preko zupcaste letve

1. Sferi¢ni nastavci spona — 2. Sedi$ta sferi¢nih nastavaka spona — 3. Navrtke za pritezanje sferi¢nih nasta-
vaka spona — 4. Zastitne gume — 5. Zup&asta letva — 6. Caura — 7. Stezni naglavci — 8. Elasti¢ni podmetali —
9. Kucdiste upravljata — 10. Opruga — 11. Podmeta¢ sferi¢nog nastavka spone.

A = 1300 mm — Hod zupcaste letve

600 + 10 — Ukupno ugaono pomeranje sferi¢nog nastavka spone.

Nosac za vodenje zupcaste
letve

Proveriti da pri ugradivanju nosa¢ ne ulazi pri-
silno u svoje sedi$te u kudi$tu upravljaca.

Malo je verovatno da se nosa¢ za vodenje zupéas-
te letve moZe previde istrogiti osim, ako je uprav-
lja¢ radio bez ulja.

Ukoliko nosaé za centriranje zupcaste letve treba
zameniti, izvr$iti podeSavanje prema opisu u od-
govarajuéem ¢lanku »Podesavanje zupcaste let-
ve« (sl. 15).

Komandni zupcanik
upravijaca

Pregledati zup¢anik: ukoliko su zubi istroSeni ili
polomljeni, zameniti ga. Proveriti da li su prste-
novi i kugle oba kugli¢na lezaja zupcanika previ-
e istrogeni ili su udubljeni. Ugradivanje zupca-
nika i lezajeva treba izvrsiti pridrzavajuci se
uputstva za podesavanje, datog u ¢lanku »Sastav-
ljanje i pode$avanje«

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — lII/75.
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Zupcasta letva

Proveriti da li na povrsini zupcaste letve, koja je
u dodiru sa nosa¢em za vodenje iste, postoje rise-
vi ili prevelika istrosenja.

—
.

—

LD

Sl 12 — Podesavanje lezajeva zupéanika

X kota koja se meri pri izvrSenom pritisku u smeru
strelice
C = kontrolnik

Proveriti da li su bokovi zuba zupcaste letve is-
troseni i da li na istima postoje tragovi preveli-
kih opterecenja ili lomovi,

Takode proveriti da li su krajevi zupcaste letve
sa zavojnicom u zadovoljavajuéem stanju i da li
su isti oSteceni na mestima gde se na navrtkama
sferi¢nih nastavaka vr$i osiguranje deformaci-
jom.

Zaptivac zupcanika

Proveriti ispravnost zupcanika i ako je potrebno
zameniti ga. Zaptivac¢ treba da bude postavljen
ispod poklopca zupcanika, po njegovom obodu, i
to posle stavljanja podmetaca radi podesavanja
zazora u lezajevima.

Sastavijanje i podesSavanje

Postaviti kuciste upravljaca u horizontalan polo-
Zaj sa sedistem poklopca zupéanika okrenutim
na gore.

Pomocu alata A. 74219 (sl. 13) ugraditi donji le-
zaj zupcanika u odgovarajuce sediste u kudcistu
upravljaca.

U kuéiSte upravljaca ugraditi ¢auru 6 (sl. 11).

U kuciste upravljaca uvuéi zupéastu letvu, pro-
vlace¢i nenazubljeni kraj iste; pri izvodenju ove
operacije zube zupcaste letve okrenuti ka osi se-
dista zupcanika.

Ugraditi zupcanik, uzubljujuci ga sa zupcastom
letvom. Istovremeno ugraditi gornji lezaj zupca-
nika. Pritisnuti zupéanik tako da lezajevi zauzmu
svoj pravilan polozaj.

PodesSavanje leZajeva
Zupcanika

Pri podesavanju lezajeva zupcanika, treba odre-
diti ikupnu debljinu podmeta¢a za podesavanje
Si, koji se postavljaju izmedu poklopca zupéani-
ka i gornjeg kuglicnog lezaja. Ovo podesavanje
izvesti na slededi nacin:

SI. 13 — Ugradivanje donjeg lezaja zupcanika
I. Lezaj — 2. Nabijac A. 74219 — 3. Kudiste upravljaca.

Pomocu specijalnog alata, postavljenog na spo-
ljadnji prsten gornjeg kuglicnog lezaja, izvrsiti
opierecenje dovoljno da bi se eliminisao aksijalni
7azor, a zatim izmeriti rastojanje X (sl. 12).

Debljina podmetada Si, koje treba postaviti izme-
du poklopea i lezaja, odreduje se na sledeci na-
¢in:

S =X+ (0,025 + 0,13 mm)

Zatim u svoje sediste postaviti podmetace ¢ija
zbirna debljina iznosi Si.

Ugraditi poklopac 1 (sl. 14) zajedno sa prstenas-
tim zaptivacem, vodedi ra¢una o njegovoj centrié-
nosti u odnosu na zupcanik; maksimalna dozvo-
ljena ekscentri¢nost je 0,2 mm.

Sl 14 — Ugradivanje komandnog zupéanika zupcaste
letve

1. Poklopac —2. Prstenasti zaptiva¢é — 3. Zupcasta letva

UrTomo !
ZAS TA VA éEHWSNA SLBUIZE»Q
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Radi garantovanog zadrzavanja ulja, pri ugradi-
vanju zaptivaca ispod poklopca zupcanika isti
treba premazati lepkom kao i dva vijka za prie-
vrécivanje poklopca.

U ovom stanju zupcanik treba bez otpora i bez
klacenja da se okrece iako ispod zupcaste letve
jos uvek nije ugraden nosac¢ za njeno vodenje.
Proveriti da otporni moment okretanja zupéani-
ka, uzubljenog sa zupcastom letvom bez nosaca
za njeno vodenje, nije veci od 0,04 kpm.

NAPOMENA — Podmetadi za podesavanje leza-
jeva pogonskog zupcanika zupcaste letve isporu-
¢uju se kao rezervni delovi u slede¢im debljina-
ma: 0,12—0,2 — 0,25 — 2,5 mm.

PodesSavanje zupcaste letve

Posle pravilnog podeSavanja lezajeva zupcéanika
prema prethodnom opisu, odrediti zbirnu deblji-
nu S: podmetaca koje treba postaviti izmedu ku-
¢ista upravljaca i poklopca nosaca za vodenje
zupcaste letve. Odredivanje debljine S: treba oba-
viti na sledeci nadin:

Sl. 15 — PodeSavanje nosaca za vodenje zupcaste letve
Y = kota koju treba izmeriti.

— dovesti zupé¢astu letvu u srednji polozaj svo-
jeg radnog hoda,

— u svoje sediSte ugraditi nosa¢ 8 (sl. 16) za vo-
denje zupcaste letve,

— okretati zupcanik u oba smera za 180" da bi
se proverila pravilnost uzubljenja izmedu zup-
canika i letve, a zatim izmeriti rastojanje Y
(sl. 15) koje postoji izmedu kucista upravlja-
¢a i poklopca.

Debljina podmetaca za podesavanje zupcaste let-

ve odreduje se slede¢im obrascem:

S: =Y + (0,005 + 0,13 mm).

NAPOMENA — Podmetaéi za podesavanje zup-
¢aste letve isporucuju se kao rezervni delovi u
debljini od 0,10 i 0,15 mm.

Na nosac za vodenje zupcaste letve, postaviti op-
rugu 5 (sl. 16) i zaptivni prsten 7. Plocdice za pode-
Savanje zupcaste letve premazati po dodirnim po-
vrsinama lepljivom tecnoscu, postaviti ih izmedu
poklopca i kuci$ta upravljaca i isti pri¢vrstiti za-
vrtnjevima.

Pravilno postaviti i pri¢vrstiti kabel za masu.

B

12

Sl. 16 — Presek kudista upravljata preko komandnog
zupcanika zupcaste letve

1. Vreteno zupcéanika — 2. Poklopac — 3. Zaptiva¢ — 4.
Podmetaci za podesavanje zupcaste letve — 5. Opruga —
6. Poklopac nosaca za vodenje zupcaste letve — 7. Zap-

tivni prsten — 8. Nosa¢ za vodenje zupcaste letve — 9.
Zupcasta letva — 10. Donji lezaj zupCanika — 11. Gornji
lezaj zupcanika — 12. Podmetaci za podeSavanje lezaje-

va — 13. Semering-zaptivac.

Sastavijanje sfericnih zglobova

Na zavojnice na krajevima zupcaste letve do
kraja naviti navrtke 3 (sl. 11) za pritezanje sferi¢-
nih nastavaka spona.

U odgovarajuc¢a sediSta na krajevima zupcaste
letve ugraditi opruge 10 (sl. 11), podmetace (11) a
zatim sferi¢ne nastavke (1) prethodno premaza-
ne uljem koje se inace naliva u kudite uprav-
lja¢a. Na sferi¢ne nastavke spona (1) navuci odgo-
varajuca sedista (2) i navijati ih na krajeve zupca-
ste letve sve do postizanja momenta od 0,2—0,5
kpm. Proveriti da li sferi¢ni nastavci spona pri
rotaciji mogu da opisu konus sa uglom o« = 60°
* 10 (sl. 11).

Sedista sferi¢nih nastavaka spona (2) drzati u
prethodno pomenutom polozaju i liksirati ih po-
mocu navrtki 3 (sl. 11). Zatim, radi osiguranja,
deformisati navrtke i sedista sferi¢nih nastavaxa
spona (sl. 11).

Ugradivanje zastitnih guma

Navu¢i zastitne gume na sferi¢ne nastavke spona,
vodedi racuna da se ne oStete zaptivne povrsine
pri prevlacenju istih preko krajeva sa zavojni-
com.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — I11/75.
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Navuci zadtitne gume na kudite upravljaca

i pritegnuti ih steznim ogrlicama, orijentidu¢i vij-
ke onako kako je prikazano na sl. 17 kako bi bi-
li pristupacni i kada se kuciste upravlja¢a bude
ugradilo na vozilo.

Zatim u kuciSte upravljac¢a naliti 0,127 kg (0,140
lit.) ulja.

Sl. 17 — Polozaj vijka stezne ogrlice zastitne gume

PAZNJA — Posle zavrienog sastavljanja kucis-
ta upravljata, potreban moment za pokretanje
pogonskog zupéanika treba da bude u okviru
vrednosti od 0,195 + 0,288 kpm.

Podmazivanje

Radi zamene ulja u kucistu upravlja¢a na vozilu,
treba izvrsiti sledece operacije:

— proveriti da li je kudi$te upravljada potpuno
ispraznjeno, ¢ime bi se izbeglo da nalivanje
propisane koli¢ine novog ulja ne uveéa ukupnu
koli¢inu ulja,

— tocak upravlja¢a do kraja okrenuti desno,

— podiéi levu stranu vozila,

— pomocu brizgaljke, pored zastitne gume do ku-
¢iSta upravljaca, ubrizgati propisanu koli¢inu
ulja, zatim pritegnuti za$titnu gumu pomodu
stezne ogrlice.

AUTOMOBILI
ZASTA VA SER\IFSNA SLUZBA
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List 1

Spone

Izgradivanje spona

Radi izgradivanja dve bocne spone upravljaca 1
(sl. 19) iz vozila, postupiti na sledeéi nacin:

o
.gryuo‘\\?

s

Sl. 18 — Presek jednog sfericnog zgloba za vezu boéne
spone sa polugom na nosacu glavéine tocka

1. Botna spona — 2, Sferi¢ni rukavac ugraden u boc¢nu
sponu — 3. Poluga na nosacu glavéine tocka.

— odviti samoblokirajucde navrtke koje sferi¢ne
rukavce boénih spona pri¢vricuju na poluge
na nosacima glavcina toc¢kova,

— pomocu izvlakaca A. 47035 izvudi sferi¢ne ru-
kavce iz koni¢nih sedista u polugama na nosa-
¢ima glavéina tockova,

— odviti navrtke 2 (sl. 19) koje dve bo¢ne spone
pri¢vrécuju na sferi¢ne nastavke spona ugra-
dene u sklop upravljaca. Zatim dejstvom na

Sl. 19 — Pogled na boénu sponu upravlja¢a na vozilu

1. Spona sa sferi¢nim zglobom — 2. Navrtka — 3. $esto-
ugaonik na sferi¢cnom nastavku spone koji sluzi za po-

desavanje konvergencije to¢kova.

Sestougaone povrSine 3 (sl. 19) na sferi¢nim
nastavcima spona odviti kompletne bo¢ne spo-
ne.

PAZNJA — U proizvodnji je izvriena modifikaci-
ja primenom po jedne navrtke koja se navija na
zavojnice sferiénih nastavaka spona i sluz kao
?sligur)anje od odvrtanja cevastih boénih spona
sl. 18).

Kontrola i revizija

Proveriti da li u sferi¢énim zglobovima postoji pre-
veliki zazor i da li su osteceni sferi¢ni rukavci kao
i zastitni zaptivadi. U slu¢aju da se uoci jedan od
pomenutih nedostataka, zameniti sklop spone, u-
koliko je glava sfernog zgloba spojena sa istom.

Ugradivanje spona

Pri ugradivanju spona na vozilo, postupiti obrnu-
tim redosledom od operacija opisanih za izgradi-
vanje istih.

Obratiti paznju da se samokocece navrtke na sfe-
ri¢nim rukavcima pritegnu dinamometarskim
klju¢em momentom od 3,5 kpm.

Zatim pristupiti podesavanju konvergencije pred-
njih tockova, dejstvujuci na Sestougaonike 3 (sL
19) kao sto je opisano u élanku »Uglovi to¢kovas.
Konvergencija to¢kova treba da je 0 = 1 mm kod
opterecenih vozila ili — 4 + — 6 mm kod neopte-
recenih vozila.

NAPOMENA — U sluéaju servisnih intervencija
radi podesavanja konvergencije to¢kova ili radi
zamene elemenata u kudistu upravljaca, treba vo-
diti racuna da se ne ostete zastitne gume po povr-
Sinama koje su u dodiru sa sferi¢nim nastavcima
spona; bilo kakva formalna pomeranja po zavoj-
nim povr§inama sferi¢nih nastavaka spona, mogu
oStetiti iste.

Sfericni rukavci (For-life)

Sferi¢ni zglobovi zastideni su gumenim zastitnici-
ma; ako se ovi zastitnici odrzavaju u perfektnom
stanju, bice obezbedena ¢istoda unutragnjosti
zgloba i njihov vek prakti¢no bice neogranicen.
Medutim, ukoliko u zglob prodire voda, prasina
itd., bide zapaZeno prerano istrogenje istog.

Pri periodi¢nom odrzavanju vozila, pozeljno je
izvrsiti spoljasnje ¢iscéenje zglobova i proveriti
gumeni zastitnik da 1i je bez ikakvih oS$tedenja.
Najmanje ostecenje vrlo lako mozZe biti uzrok cu-
renju masti iz zgloba. Stoga sa posebnom paznjom
izvrsiti ispitivanje gumenih zastitnika i kada isti
nisu perfektno suvi odmah izvrsiti njihovu zame-
nu; prethodno zglob napuniti odgovaraju¢om ma-
scu.

Ukoliko se zapazi preveliki zazor u sferi¢nim zglo-
bovima ili je stablo sferi¢nog rukavca osteéeno,
zameniti kompletnu sponu.

ZASTAVA No 22.1.04.001 — II1/75.
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ZGLOBNA VEZA UPRAVLJACKOG MEHANIZMA SA NOSACEM GLAVCINE TOCKA

Sl. 20 — Spone komande upravljac¢a

1.Zastitna guma — 2. Navrtka — 3. Poluga na nosacu glavéine tocka — 4. Sferi¢ni rukavac bo¢ne spone — 5. Za-
$titna guma — 6. Navrtka.

AUTOMOBILI
ZASTAVA 45098 Sihia
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Naziv grupe — podgrupe

ZASTAVA 101
Grupa Podgrupa
44
443
443.00
443.01
443.05
443.10
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Osnovni podaci

VESANIJA I TOCKOVI

Prednja i zadnja ve$anja
Delovi prednjeg veSanja
Delovi zadnjeg veSanja

Amortizeri
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List 1

Osnovni podaci

PREDNJA VESANJA

nezavisna, sa oscilujuéim ra-

menima, teleskopskim amor-

tizerima, zavojnim opruga-

ma i stabilizacionom
polugom

Oscilujuéa ramena
Spoj sa karoserijom

Spoj sa nosacem glavéine tocka

pomocu elasti¢ne ¢aure i vij-
ka sa navrtkom
pomocu sferi¢nog zgloba sa
sferi¢énim rukavcem

Zavojne opruge

Pre¢nik Zzice ’
Unutrasnji pre¢nik opruge .
Broj korisnih navojaka
Smer zavojnice :
Opterecenje pri ispitivanju
Duzina slobodne opruge . o
Duzina opruge pod opterecenjem od 280 £ 10 kp {
Duzina opruge pod opterecenjem od 392 kp .

na duzinu od 240 mm .

klasa A .

Minimalno dopusteno opterecen;e pod kojim se opruga sabua

klasa B .

kp.

115
98,5

7,75

na desno

465
~ 425
= 240
< 240
165

255

dva hidrauli¢na amortizera sa

Veza sa karoscn]om

Veza sa oscilujuéim ramenima .

Amortizeri (videti podgrupu 443.10) . kom. | obostranim prigugivanjem os-
cilacija
nezavisna, sa oscilujucim ra-
ZADNJA VESANIJA menima, teleskopskim amor-
tizerima i gibnjem sa tri lista
Oscilujuca ramena
Spoj sa karoserijom pomocu osovinice i elasti¢nih
caura
Spoj sa rukavcima tockova pomocu vijaka sa navrtkama i
elasti¢nim ¢aurama
Gibanj ; jedan, popreéno postavljen,
Sastav gibnja . tri lista izmedu kojih su pos-
tavljeni elasticni podmetaci
Strela (pod stati¢kim opterecenjem) . mm 3t 3
Staticko opterecenje za ispitivanje gibnja . s 4 2 JKpe 390
Ugib . mm/100 kp 3.8 £ 25

Amortizeri (videti podgrupu 443.10) .

pomocu dva poprec¢na nosaca
sa elasti¢cnim podmeta¢ima

pomocu dva elasti¢na umetka

dva hidrauli¢na amortizera
sa hidrauli¢nim obostranim
prigusivanjem oscilacija

ZASTAVA No 22.1.04.001 — 111/75.
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SKLOP PREDNJEG LEVOG VESANJA

@ = ugao nagiba prednjih to¢kova 1° - 30°

Sl. 1 — Popreéni presek tocka i prednjeg levog vesanja

AUTOMOBILI
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List 2

MOMENTI PRITEZANJA

< a Moment pri-
Katalosk Z - A
NAZIV DELA KOJI SE PRITEZE - il tezanja
X nica 2
pm

PREDNJA VESANIJA
Navrtka za pritezanje glavéina prednjih toc¢kova . 4219934 M 18 x 1,5 14
Vijak za pri¢vrié¢ivanje prednjih tockova 4179252 M12x 1,25 7
Prstenasta navrtka za aksijalno drzanje lezajeva toc-
ka . 5 R S 4243293 — 6
Samokoceca navrtka za pric¢vricivanje predn]eu 0s-
cilujuceg ramena na karoseriju . . 1/61041/21 M 8 2,7
Samokoceca navrtka za pri¢vriéivanje rukavaca sfe-
ri¢nih zglobova oscilujucih ramena na nosace glavéi-
na tockova 1/61051/11 M12x1,25 8
Samokoceca navrtka za pri¢vricivanje stabilizacione
poluge na oscilujuca ramena . 1/25758/11 Mi14x1,5 6
Navrtka vijaka za pric¢vrscivanje nosaca stabilizaci-
one poluge na karoseriju 1/21647/11 M10x 1,25 3
Navrtka za pricvrséivanje gornjeg kraja amortizera
na karoseriju L T ) B, 1/25745/11 M10x 1,25 25
Samokoc¢eca navrtka vijka za pri¢vrséivanje amorti-
zera na nosa¢ glavéine tocka . i 1/25745/21 M10x 1,25 6
Navrtka za pricvr§éivanje elasticnog odbojnika (na
gornjoj vezi amortizera) na karoseriju 1/58962/21 M 6 1,2
Vijak za pri¢vrscivanje nosaca stabilizacione polugc
na karoseriju P . .| 1/59707/21 M10x 1,25 3
Vijak za pri¢vrécivanje klesta ko¢nice na nosaé glav-
¢ine prednjeg tocka 4164496 M 10x 1,25 48
ZADNJA VESANJA
Navrtka za pritezanje glavé¢ina zadnjih to¢kova 4219934 M18x1,5 14
Vijak za pri¢vricivanje zadnjih toc¢kova . 4179252 M 12 x 125 7
Navrtka za pri¢vricéivanje elasticnog podmetada (za
naslanjanje kraja gibnja) na oscilujuce rame . 1/21647/11 M 10x 1,25 3
Samokoceca navrtka vijka za vezu osc1lu3uceg rame-
na sa rukavcem tocka : o | 1/61050/11 M12x1,25 8
Navrtka za pri¢vric¢ivanje osovinice osmlu3uceg ra- T
mena na karoseriju ; g g : 1/21647/11 M10x 1,25 5
Samokoceca navrtka za pricvricivanje elasti¢nih ¢a-
ura na osovinicu osciluju¢eg ramena . 1/40488/11 M12x 1,25 4,6
Samokoc¢ecéa navrtka za prlcvrsmvanje gorn]:,g kra]a
amortizera na karoseriju ; 1/25756/11 M10x 1,25 2,5
Samokoceca navrtka gornjeg vuka za vezu amorti-
zera sa rukavcem tocka . - & 1/25745/21 M 10x 1,25 6
Vijak za pri¢vrécivanje noseceg diska koc¢nice na ru-
kavac tocka 1/60432/21 M 8 2,5

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — I11/75.
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List 1

Prednja veSanja

Izgradivanje

Radi izgradivanja prednjih vesanja, koja su medu-
sobno nezavisna, treba prvo delovati na osciluju-
¢u grupu jednog, a zatim drugog vesanja, pridrza-
vajudi se sledecih operacija.

Odviti vijke za pri¢vricéivanje prednjih tockova.
Odyviti navrtke za pritezanje glavéina prednjih to-
ckova.

Pomocu hidrauli¢ne dizalice podignuti vozilo i po-
staviti ga na specijalne nosace Ar. 22908.

Izgraditi prednje tockove.

Odviti vijke 3 (sl. 4) za pri¢vrscéivanje klesta za ko-
¢enje na nosace glavéina tockova, a zatim ih izg-
raditi.

PAZNJA — Radi generalne revizije ili ukoliko je
potrebno izvrsiti kontrolu klesta koénica, ista ne
treba izgradivati iz vozila. U ovom slu¢aju od svo-
jeg prikljuc¢ka treba odvojiti savitljivu cev te¢no-
sti za kocenje; prethodno zatvoriti nalivno grlo
na rezervoaru hidrauli¢nog sistema.

Odviti navrtku 1 (sl. 5) koja pri¢vrécuje rukavac
sferi¢nog zgloba bo¢ne spone 1 (sl. 4) na polugu
na nosacu glavéine tocka 2 (sl. 4), a zatim postavi-
ti izvlaka¢ A. 47035 (sl. 7) za izvlacenje rukavca iz
poluge.

Odviti navrtku za pri¢vrséivanje kraja stabiliza-
cione poluge na oscilujuce rame 4 (sl. 4).

SL. 3 — Pogled na prednje desno veSanje vozila

1. Klesta koénice — 2. Homokineti¢ki zglob — 3. Zastit-
na guma zgloba — 4. Podmetaci za podeSavanje =zatura
tocka — 5. Oscilujucée rame — 6. Poluosovina — 7. Amor-
tizer.

SI. 4 — Pogled sa unutrasnje strane na prednje levo ve-
Sanje

1. Sferi¢ni zglob boc¢ne spone — 2. Poluga nosaca glavci-

ne toCka — 3. Vijci za pricvriéivanje nosaca kleSta na

nosa¢ glavéine tocka — 4. Navrtka za pricvricivanje kra-

ja stabilizacione poluge na oscilujuce rame.

NAPOMENA — Pri rastavljanju veze izmedu sta-
bilizacione poluge i oscilujucih ramena obratiti pa-
znju na koli¢inu podmetaca 4 (sl. 3) postavljenih
izmedu nosaéa na krajevima poluge i éaura na os-
cilujuéim ramenima; pri pri¢vrscivanju stabiliza-
cione poluge, iste vratiti na svoja mesta.

Sa vijka 2 (sl. 5) odviti navrtku i izgraditi oscilu-
jude rame 3.

Odviti navrtku za pritezanje glavéine tocka.

Iz unutras$njosti prostora za smestaj motora odvi-
ti tri navrtke 1 (sl. 8) i od karoserije odvojiti gor-
nji kraj amortizera.

Sl. 5 — Pogled sa spoljasnje strane na prednje levo ve-
Sanje

1. Navrtka za pri¢vricivanje sferi¢nog zgloba bocne spe-

ne na polugu na nosacu glavéine tocka — 2. Vijak za

pri¢vricivanje oscilujuéeg ramena na karoseriju — 3.

Oscilujuce rame — 4. Kraj stabilizacione poluge.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111/75.
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ELEMENTI ZA PODESAVANJE UGLOVA PREDNJIH TOCKOVA

VERTIKALA VERTIKALA — ™ %

1
Sl. 6 — Sema za ugradivanje i podesavanje prednjeg
ve§anja

A. Vijci i navrtke za pri¢vridivanje amortizera na nosac
glavéine tocka.

B. Vijak i navrtka za vezu oscilujudeg ramena sa karo-
serijom.

C. Navrtka za vezu stabilizacione poluge sa oscilujuéim
ramenom.

D. Vijei za pri¢vricivanje stabilizacione poluge na karo
seriju.

S. Podmetaci za pri¢vri¢ivanje nagiba tolkova.

« Ugao nagiba toc¢kova, vozilo optereceno, 00 30" = 1° 30’

8 §# Ugao zatura nosaca, vozilo optereéeno, 10 45° = 27 45

Neso . o34 ¢

AUTOMO
ZASTAVA lioschit]
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Sklop vesanja skinuti sa rukaveca homokinetickog
zgloba i pri¢vrstiti poluosovinu da bi se spreéilo
njeno ispadanje iz diferencijala.

Skinuti donje zastitnike i odviti cetiri vijka za pri-
¢vrscivanje nosaca i odgovarajucih elasticnih pod-
metaca na karoseriju, a zatim izgraditi stabilizaci-
onu polugu.

SI. 7 — Rastavljanje zglobne veze izmedu bo¢ne spone
i nosaca glavéine tocka

1. Izvlaka¢ A. 47035 — 2. Sferi¢ni zglob boc¢ne spone — 3.
Poluga nosaca glavéine tocka.

Ugradivanje

Pricvrstiti stabilizaiconu polugu na karoseriju.
Podiéi kompletnu oscilujuéu grupu i u glavéinu
uvuci rukavac homokinetickog zgloba, a istovre-
meno kroz otvore na karoseriji provudi vijke za
pri¢vrécivanje amortizera na gornjoj vezi. Pomo-
¢u navrtki sa elasticnim podmetac¢ima pricvrstiti
amortizer (sl. 8).

Na rukavac homokineti¢kog zgloba navuéi ravan
podmetac 1 (sl. 30) i naviti navrtku 3 za pri¢vrséi-
vanje glavéina.

Pricvrstiti oscilujuce rame na karoseriju. Pret-
hodno u specijalno sediste uvuéi kraj stabilizacio-
ne poluge sa elasticnim podmeta¢ima i podmeta-
¢ima za podeSavanje zatura tocka koji su u sklo-
pu bili pre izgradivanja.

Elasti¢ne ¢aure u spoju stabilizacione poluge i os-
cilujuceg ramena treba pre ugradivanja podmaza-
ti.

Spojiti bo¢nu sponu sa polugom na nosacu glavdi-
ne tocka. Navrtka 4 (sl. 30) treba da bude priteg-
nuta dinamometarskim klju¢em momentom od 8
kpm. Na disk ko¢nice postaviti odgovarajuca kles-
ta.

Dinamometarskim klju¢em (sl. 31) pritegnuti na-
vrtku 3 (sl. 30) momentom od 14 kpm. i deforma-
cijom pomocu klesta A. 74140 i alata A. 74140/3
(sl. 32) istu navrtku osigurati od odvrtanja.
Zatim ugraditi to¢kove.

Sl. 8 — Pogled na vezu gornjeg kraja teleskopskog
amortizera

1. Navrtka za pri¢vricivanje gornjeg kraja amortizera

na karoseriju.

NAPOMENA — Vijci i navrtke prednjeg veSanja,
prikazani na slici 33 treba da budu pritegnuti di-
namometarskim kljuéem i propisanim momen-
tom (videti tabelu »Moment pritezanja«) pri stati-
¢ki opterecenom vozilu (4 osobe + 40 kp).

SI. 9 — Sklop prednjeg levog vesanja
1. Amortizer i opruga — 2. Vijci sa navrtkama za pricvr-
§¢ivanje amortizera na odgovarajuc¢i nosa¢ — 3. Nosac
glavéine tocka — 4. Oscilujuce rame.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — II1/75.
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ZLadnja veSanja

Izgradivanje

Pri izgradivanju zadnjeg ve$anja iz vozila treba

postupiti na sledeci nac¢in:

— podignuti zadnji deo vozila pomoéu hidrauli¢-
ne dizalice i postaviti ga na nosace Ar. 22908,

— izgraditi zadnje tockove,

— zacepiti nalivno grlo rezervoara te¢nosti hid-
raulicne instalacije,

— sa metalnih cevi skinuti savitljive cevi za te¢-
nost u hidrauli¢noj instalaciji,

— otpustiti povratne poluge i odvojiti uZe ru¢ne
ko¢nice od poluga za Sirenje papuca ugradenih
na diskovima za nogenje koénica,

— izgraditi torzionu $ipku korektora kocenja, ko-
ja je spojena sa levim donjim oscilujuéim ra-
menom,

— pomocu hidrauli¢ne dizalice, postavljene ispod
oscilujuceg ramena (sl. 11) podignuti sklop ve-
Sanja 1, radedi iz unutradnjosti prtljaznog pro-
stora, izgraditi amortizere a zatim ukloniti di-
zalicu,

— izgraditi elasti¢ne podmetace 4 (sl. 12) za pri¢-
vrscivanje gibnja uz oscilujuda ramena,

— odviti navrtke 1 (sl. 12) za pri¢vricivanje osovi-
nica oscilujuéih ramena sa vijaka koji prolaze
kroz plofe za pri¢vriéivanje vesanja na karo-
seriju,

— iz vozila izvudi oscilujuca ramena komplet sa
amortizerima.

SL 11 — Sabijanje (odizanje) sklopa zadnjeg vesanja
radi izgradivanja gornjeg kraja amortizera

NAPOMENA — Pri izgradivanju zadnjeg veSanja
iz vozila, treba zapamtiti koli¢inu podmetaca za
podesavanje nagiba i konvergencije tocka postav-
ljenih izmedu osovinice oscilujuéeg ramena i plo-
e zavarene ma karoseriji; pri ugradivanju vesa-
nja, iste podmetace treba ugraditi na svoja mesta.

Sl. 10 — Sklop zadnjeg vesanja na vozilu

AUTOMOBILI
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Ugradivanje

Na dva vijka, koji prolaze kroz ploc¢u za pri¢vrs-
¢ivanje osovinice oscilujudeg ramena, postaviti os-
cilujuce rame i naviti navrtke 1 (sl. 12) bez potpu-
nog pritezanja.

Na oscilujuée rame ugraditi elasti¢ni podmetac 4
(sl. 12) za oslanjanje gibnja.

Na levo oscilujude rame pri¢vrstiti kraj torzione
Sipke korektora koéenja. Na gornje klipnjace amo-
rtizera navuci donji elasticni podmetaé¢ i sklop ve-
Sanja podizati hidrauli¢nom dizalicom, tako da se
omoguci provlacenje klipnjaca amortizera kroz
odgovarajuce otvore na karoseriji.

Na gornji kraj klipnjace amortizera, radeci u prt-
ljaznom prostoru vozila, navuéi gornji elasti¢ni
podmetac, postaviti tanjirasti podmetac i sve pri-
tegnuli samokoce¢om navrtkom.

Pomocu kljuca A. 57020 spreéiti okretanje klipnja-
¢e amortizera i pritegnuti navrtku za pri¢vricéiva-
nje amortizera na gornjoj vezi.

Na polugu na disku za nosenje ko¢nice pri¢vrsti-
ti uze rucne kocnice i spojiti savitljivu cev za te¢-
nost hidrauli¢nog sistema sa odgovarajuéim me-
talnim priklju¢kom.

Hidrauli¢ni sistem za kocenje dovesti u ispravno
stanje i iz njega ispustiti vazduh.

Na kraju ugraditi to¢kove, a zatim ukloniti nosa-
Ce Ar. 22908 i spustiti vozilo na tlo.

Sl. 12 — Elementi levog zadnjeg ve$anja na vozilu

1. Navrtke za pri¢vricivanje oscilujuceg ramena na karo
seriju — 2. Navrtka za pri¢vriéivanje osovinice na osci-
lujuce rame — 3. Vijak za prié¢vricivanje amortizera i
oscilujuceg ramena na rukavac to¢ka — 4. Elasti¢ni pod-
meta¢ za oslanjanje gibnja na oscilujuc¢e rame — 5. Pod
metaci za podeSavanje spoja izmedu nosafa amortizera
i ¢aure u oscilujuéem ramenu (mm 1,5—2,0—2,5—3,0).

Pritezanje elasticnih caura

Pritezanje navrtki i osovinica elasti¢nih caura tre-

ba izvrditi pri optere¢enom vozilu, kao $to je ra-

nije navedeno, da bi se izbegla nenormalno brza
istrosenja istih ¢aura.

Toc¢kove dovesti u polozaj pri ¢emu su isti para-

lelni uzduznoj osi vozila 1 vozila opteretiti tere-

tom identi¢cnim opteredenju od 4 osobe + 40 kp
prtljaga. U ovom stanju izvrditi sledeca priteza-
nja dinamometarskim kljucem:

— pritezanje samokodede navrtke osovinice za
pri¢vrséivanje oscilujuceg ramena na rukavac
tocka momentom od 8 kpm.

— pritezanje navrtke za pri¢vrédivanje osovi-
nice oscilujuceg ramena na karoseriju momen-
tom od 5 kpm.

— pritezanje samokocecih navrtki za pric¢vrsci-
vanje elastiénih éaura na osovinicu osciluju-
ceg ramena momentom od 4,5 kpm.

Sl. 13 — Pogled na elemente za vezu oscilujuceg rame-
na sa karoserijom

I. Podmetaci za pode$avanje konvergencije i nagiba zad-
njih to¢kova — 2. Vijci za pri¢vrscivanje osovinice osci-
lujuc¢eg ramena na karoseriju.

NAPOMENA:

Podesavanje ugla nagiba tocka (sl. 14) treba da
bude izvrseno pod slede¢im uslovima:

— vozilo kompletno — pripremljeno za voznju i
staticki optereceno (4 osobe + 40 kp prtljaga),

— pneumatici napumpani na sledece pritiske:
— prednji 1,8 kp/cm?
— zadnji : 1,7 kp/cm®

— sredina gibnja da se nalazi na sredini karose-
rije (maksimalno dozvoljeno odstupanje je
* 2 mm).

— izmedu elasti¢nih podmetaca (3) i presavijenog
kraja donjeg lista gibnja treba da postoji od-
stojanje od 2 mm.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111/75.
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ELEMENTI ZA PODESAVANJE UGLOVA ZADNJIH TOCKOVA

@ = ugao nagiba —3° £+

Sl. 14 — Sema zadnjeg levog
vesanja

1. Navrtka vijka za pri¢vrsci-
vanje rukavca to¢ka na amor-
tizer — 2. Navrtka osovinice
za vezu amortizera, osciluju-
¢eg ramena i rukavca tocka
— 3. Elasti¢ni podmetaé gib-
nja — 4. i 5. Vijak i navrtka
za pric¢vricivanje osovinice os-
ciluju¢eg ramena na karose-
riju — 6. Podmetaci za pode-
Savanje konvergencije zadnjeg
tocka — 7. Poprecni nosac gib-
nja — 8. Navrtka na osovini-
ci oscilujuceg ramena.

S1, S: = podmetadi koji se
upotrebljavaju za podesava-
6 nje spoja oscilujuée rame —
rukavac totka — amortizer.

(
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Revizija prednjeg vesSanja

Rastavijanje oscilujucih grupa

Pri izgradivanju komponentalnih elemenata iz os-
cilujuc¢ih grupa, postupiti na sledeci nacin.

Na vijcima odviti navrtke 2 (sl. 9) i izvuci amorti-
zer 1z svojeg nosaca.

Ukoliko se na sklopu nalaze i klesta koc¢nice, ski-
nuti odgovaraju¢i nosa¢ komplet sa kle$tima;
prethodno odviti dva vijka sa elasti¢nim podme-
ta¢ima koji nosa¢ klesta pri¢vrscuju na nosac
glavéine tocka.

Odviti dva vijka 1 (sl. 15) i izgraditi kocioni disk
komplet sa prirubnicom 2.

Pomocu izvlakaca A. 47038 (sl. 16) rastaviti vezu

izmedu oscilujuceg ramena i nosaca glavéine toc-
ka.

Na presi izgraditi glavéinu tocka iz odgovarajuceg
nosaca (sl. 17).

Sl. 15 — Izgradivanje kocionog diska na radnom stolu
1. Vijci za pri¢vrséivanje koc¢ionog diska — 2. Prirubnica
— 3. Kocioni disk.

=
@ﬁ’/ﬁ

Sl. 16 — Rastavljanje veze izmedu oscilujuceg ramena i
nosaca glavéine tocka pomocu izvlakaca A.47038

PAZNJA — Prvobitno konstruktivno resenje ak-
sijalnog oslanjanja lezaja u nosa¢u glavéine tocka
bilo je pomocu elasticnog uskocnog prstena. Za
vadenje ovog prstena iz svojeg sedista dovoljna
su klesta sa konusnim okruglim vrhovima.

Ispraviti deformaciju izvr$enu radi osiguranja od
odvrtanja i, pomocu osmougaonog specijalnog
kljuca A. 57123, odviti prstenastu navrtku za pri-
tezanje lezaja to¢ka u nosacu glavéine.

Iz svojeg sedi$ta u nosacu glavéine tocka izgra-
diti dvoredni kugli¢ni lezaj.

NAPOMENA — U slu¢aju da je potrebno izgra-
diti lezajeve to¢kova iz odgovarajucih sedista u
nosacu glavéine, iste lezajeve, kao i odgovarajuce
prstenaste navrtke, treba uvek zameniti.

S1. 17 — Izgradivanje glav¢ine tocka iz odgovarajuceg
nosaca pomocu prese

Da bi se mogao rastaviti sklop opruge od amorti-
zera, Citav sklop treba postaviti u alat A. 74241
kao $to je prikazano na slikama 18, 19 i 20.
Zatim, posle sabijanja opruge pomocu kljuca
A. 57020, odviti navrtku za pri¢vréc¢ivanje podme-
taca.

Pre sabijanja opruge proveriti da li su vijci 1 (sl.
19 i 20) u dodiru sa prstenovima za drzanje opru-
ge; jedan od ovih vijaka svojim vrhom treba da
ude u udubljenje za lociranje opruge u prstenu.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — II1/75.
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Sl 18 — Nacin primene alata
A.74241 za sastavlja-
nje i rastavljanje sk-
lopa opruga - amor-
tizer

Kontrola i revizija oscilujucih -
ramena

Izvrsiti brizljivo ispitivanje oscilujucih ramena i
proveriti da li na istima postoje pukotine ili de-
formaciju presudne za njihovu ispravnost. U pro-
tivnom, treba ih zameniti.

Proveriti da li u sferi¢nim zglobovima (For-life)
postoji preveliki zazor, da li su oteceni sferiéni
rukavei i gumeni zastitnici. Ukoliko se uoéi bilo
koji od pomenutih nedostataka, zameniti komplet-
no oscilujuce rame.

Proveriti ispravnost elasti¢nih ¢aura utisnutih u
cilindri¢ne zglobove za vezu oscilujucih ramena sa
karoserijom; ako su istroSene, zameniti ih, upot-
rebljavajucéi komponentalne delove alata A. 74221
(slike 22, 23 i 24).

SI. 20 — Gornji deo alata A.74241

1. Vijci za oslanjanje gornjeg prstena za drzanje zavoj-
ne opruge — 2. Gornji prsten za drzanje opruge — 3
Kljuc¢ A.57020.

Nl

SL. 19 — Donji deo alata A.74241

1. Vijci za oslanjanje donjeg prstena za drianje zavojne S¢ 21 — Operacija koja se obavlja butilicom radl izgra-
opruge — 2. Donji prsten za drzanje zavojne opruge — divanja elasti¢ne Caure oscilujuceg ramena pri
3. Zavojna opruga. zameni
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Sl. 22 — Ugradivanje elasti¢nih ¢aura u oscilujuce rame
1. Elasti¢ne ¢aure — 2. Konusna vodica alata A.74221 za
navla¢enje elastiénih ¢aura na odstojnu ¢auru — 3. Od-
stojna caura — 4. Oscilujuée rame.

Sl 23 — Nacin primene alata A.74221

1. Oscilujuée rame — 2. Alat A.74221 — 3. Alat za centri
ranje caura i podmeta¢a — 4. Osloni podmeta¢i — 5.
Elasti¢ne caure.

e e i

SI. 24 — Detormacija (pertlovanje) na presi krajeva od-
stojne Caure u elastiénim ¢aurama oscilujuceg
ramena

1. Alat za centriranje — 2, Alat A.74221 — 3. Deo za cen-

triranje odstojne ¢aure,

Pri ugradivanju elasti¢nih ¢aura u oscilujuce ra-

me ,treba uraditi sledece:

— na presi, deformacijom progiriti jedan kraj od-
stojue ¢aure 3 (sl. 22) opterecenjem od 1000
+ 1200 kp nakon postavljanja iste u alat A.
74221 komplet sa delom za donje centriranje
pomenute Caure 3 (sl. 24),

— na odstojnu ¢auru 3 (sl. 22), uvlacedi u oscilu-
juce rame, postaviti oslone podmetace i gume-
ne ¢aure pomocu konusne vodice 2 (sl. 22),

— postaviti alat A. 74221 onako kako je prikaza
no na (sl. 23),

— izvréiti opterecenje na presi silom od 1000 +
1200 kp (sl. 24).

|

Sl. 25 — Preseci elemenata za vezu oscilujuceg ramena
sa nosa¢em glavéine to¢ka. odnosno sa karose-
rijom

Nosaci glavcina toCkova

Izvrsiti brizljivo ispitivanje nosaca glavcina toc-
kova i proveriti da li postoje eventualne pukotine.
Proveriti sedidta spoljasnjih prstenova dvorednih
kugli¢nih lezajeva glavéina tockova.

Povriine treba da su glatke i bez tragova zariba-
vanja.

Ukoliko se uoce izvesna ostecenja ili istrosenost,
nosaé glavéine toc¢ka treba zameniti.

Zavojne opruge

Pazljivo ispitati opruge i proveriti da li na istima
postoje pukotine ili deformacije od uticaja na
njihovu ispravnost. U protivnom, treba ih zameni-
ti.

U cilju pravilne provere opruga, podatke dobije-
ne ispitivanjem uporediti sa podacima u tabeli
(grupa 44, list 1).

Na osnovu vrednosti ugiba koji odgovaraju opte-
re¢enjima datim u tabeli, opruge su svrstane u
dve klase: A i B.

Opruge koje pripadaju klasi A obelezane su tra-
kom Zute boje na spoljagnjoj strani srednjeg na-
voja.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — III/75.
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Opruge koje pripadaju klasi B oznacene su tra-
kom zelene boje na spoljasnjoj strani srednjeg
navoja.

Na svako vozilo treba ugraditi opruge koje pripa-
daju istoj klasi.

Proveriti stanje oslonih prstenova opruga i, uko-
liko su ostecéeni, zameniti ih.

Stabilizaciona poluga

Stabilizaciona poluga ne zahteva posebne norme
za reviziju: jedini delovi pomenute poluge izloze-
ni oStecenju su podmetaci i elasti¢éne ¢aure koje,
pomocu nosaca, spajaju stabilizacionu polugu sa
Karoserijom i sa oscilujuéim ramenima.

Zato je potrebno proveriti ostecenost ovih taura,
i ako je potrebno, zameniti ih.

Eventualno proveriti da li je stabilizaciona polu-
ga znatno deformisana; u sluéaju da jeste, treba
je zameniti.

Sastavljanje oscilujuéih grupa

Nakon izvrsene kontrole i revizije raznih eleme-
nata koji ¢ine sklopove prednjih vesanja, a prema
prethodnom opisu, pristupiti njihovom sastavlja-
nju na sledeci nac¢in.

Pomocu prese u nosa¢ glavéine toc¢ka ugraditi dvo-
redni kugli¢ni lezaj (sl. 26), a zatim u svoje sedi-
§te postaviti elasti¢ni uskoéni prsten.

Ukoliko je aksijalno osiguranje lezaja izvrieno
pomocu prstenaste navrtke, istu treba naviti po-
mocu osmougaonog specijalnog kljuca A. 57123, a
zatim pritegnuti je dinamometarskim klju¢em mo-
mentom od 6 kpm (sl. 27).

Zatim, radi sprecavanja odvrtanja, deformacijom

izvrsiti osiguranje navrtke onako kako je prikaza-
no na sl. 28.

NAPOMENA — Pri svakom izgradivanju zameni-
ti prstenastu navrtku za aksijalno oslanjanje le-
Zaja u nosacu glavéine tocka.

Pomocu prese, u odgovarajuci nosa¢, to jest u le-
zaj, ugraditi glavéinu to¢ka (sl. 29).

Postaviti oscilujuc¢e rame i navrtku na rukavecu
sfericnog zgloba pritegnuti momentom od 2,5
kpm.

Pomocu dva vijka na glavéini to¢ka pricvrstiti ko-
¢ioni disk komplet sa prirubnicom.

Na nosac glavéine toc¢ka pric¢vrstiti klesta za ko-

¢enje ukoliko su ista bila izgradena pri rastavlja-
nju vesanja.

NAPOMENA — Lezajeve glavéina prednjih tocko-
va ne treba podmazivati, jer isti su pri izradi pod-
mazani i zatvoreni.

n—

o

Sl. 26 — Ugradivanje, pomocu prese, leiaja glavéine
prednjeg tocka u odgovarajuéi nosaé
1. Alat A.74216-2 — 2. Kugli¢ni lezaj — 3. Nosac.

Sl. 27 — Pritezanje prstenaste navrike lezaja pomodu di-

namometarskog kljuéa momentom od 6 kpm.
1. Nosac¢ glav¢ine prednjeg tocka — 2. Prstenasta navrt-
ka — 3. Osmougaoni specijalni klju¢ A.57123.

Sl. 28 — Pogled na nosaé glavéine tocka sa lezajem osi-
guranim pomocu prstenaste navrtke

Strelica pokazuje na deformaciju navrtke radi osigura-

nja od odvrtanja, koju treba izvrsiti posle pritezanja is-

te dinamometarskim klju¢em.
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Ponovo sastaviti sklop opruga — amortizer pomo-
¢u alata A. 74241 (sl. 18) i bez pritezanja pricvrs-
titi ga na nosac¢ glav¢ine tocka pomocu dva vijka
sa navrtkom.

Glavcine tockova

Pri zameni leZzajeva u nosa¢ima glavéina prednjih

tockova, treba postupati na sledeci nadin:

— podignuti prednji kraj vozila i izgraditi toc¢ko-
ve,

— odviti navrtke za pri¢vricéivanje glavcina toé-
kova 1 (sl. 36),

: A
Sl. 29 — Ugradivanje, pomoc¢u prese, glavéine toka u
odgovarajuéi nosaé

1. Nosac¢ glavéine to¢ka — 2. Glavcina tocka — 3. Nabi-
ja¢ — 4. Podmetac A.74216.

SI. 30 — Ugradivanje prednjeg ve$anja na vozilo

1. Ravan podmeta¢é — 2. Rukavac homokineti¢kog zglo-
ba — 3. Navrtka za pri¢vric¢ivanje glaviine to¢ka — 4.
Navrtka na rukavcu sferi¢nog zgloba za vezu boéne spo-
ne sa polugom na nosacu glavcine tocka.

Sl. 31 — Pritezanje navrtke za pri¢vric¢ivanje glavéine
totka pomoéu dinamometarskog kljuéa mo-
mentom od 14 kpm.

— izgraditi klesta a zatim i diskove koc¢nica 2 i 3
(sl:.36).

— odviti navrtke sa vijaka 4 (sl. 36) i odvojiti a-
mortizere od svojih nosaca,

— rastaviti vezu izmedu bo¢nih spona i
glav¢ina tockova (sl. 27),

— odviti navrtke 6 (sl. 36) i, upotrebljavajudi iz-
vlaka¢ A. 47038, rastaviti vezu izmedu oscilu-
jucih ramena i nosaca glavéina tockova,

— sa rukavaca homokinetickih zglobova izgradi-
ti nosace sa glav¢inama tockova.

Pri ugradivanju nosaca glav¢ine tocka, obrnutim

redosledom izvrsiti operacije izgradivanja, vodeci

racuna da se navrtka za pri¢vr$éivanje glavéine
pritegne momentom od 14 kpm; na kraju defor-
macijom osigurati navrtku od odvrtanja.

nosaca

LB

s

Sl. 32 — Osiguranje navrtke za pri¢vricivanje glavéine
deformacijom pomocu klesta A.74140 i alata
A.74140/3.
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SL 33 — Navrtke i vijci prednjeg vesanja koje treba

pritegnuti pri staticki opterecenom vozilu
1. Vijci i navrtke za pri¢vriéivanje donjeg kraja amorti-
zera za nosac glavéine tocka — 2. Vijak za pri¢vriciva-
nje oscilujuceg ramena za karoseriju — 3. Vijci za pri-
¢vrscivanje stabilizacione poluge na karoseriju — 4. Na-
vrika za pri¢vricivanje stabilizacione poluge za osciluju-
CC rame.

Sl 34 — Odvijanje prstenaste navrtke lezaja iz nosaca
glavéine tocka

1. Poluga univerzalnog priklju¢ka kljuéa — 2. Univerzal-
ni povratni prikljucak klju¢a — 3. Specijalni klju¢ A.
573{%{3 za odvijanje navrtke — 4. Nosa¢ glavéine prednjeg
tocka.

Sl 35 — Izgradivanje elasti¢nog uskoénog prstena za ak-
sijalno oslanjanje lezaja u nosacu glavéine toé-
ka

1. Elasti¢ni usko¢ni prsten — 2. KleSta sa krivim vrho-
vima — 3. Nosac glavcine.

Sl. 36 — Elemenini prednjeg levog veSanja na vozilu

1. Navrtka za pri¢vrééivanje glavéine — 2. Kle§ta koéni-
ce — 3. Disk koc¢nice — 4. Vijci navrtke za pri¢vricivanje
donjeg kraja amortizera na nosac¢ glavéine tocka — 5.
Navrtka na rukavcu sferi¢nog zgloba za vezu bocne spo-
ne sa polugom na nosacu glavcine tocka — 6. Navrtka na
rukavcu sferi¢nog zgloba za vezu oscilujuéeg ramena sa
nosa¢em glavéine tocka.

oOMO
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Revizija zadnjeg veSanja

Rastavljanje oscilujucih
sklopova

Pri rastavljanju oscilujuéih sklopova na radnom

stolu, treba raditi na sledeci nacin:

— odviti navrtku za pri¢vrécivanje amortizera i
oscilujucéeg ramena na rukavac tocka, izvudi
vijak 3 (sl. 12) i izgraditi oscilujuce rame vode-
¢i racuna o koli¢ini i debljini podmetaca 5 (ko-
ji sluze za podesavanje spoja izmedu nosaca
amortizera i elasticnih aura oscilujudeg ra-
mena).

— odviti navrtku za pri¢vric¢ivanje amortizera na
rukavac to¢ka i izvuéi vijak 3 (sl. 12) a zatim
i amortizer,

— skinuti dobo$ koé¢nice, odvijajudi vijak za cen-
triranje tocka i vijak za pricvric¢ivanje dobo-
Sa.

— izvudi zadtitnu kapu iz glavéine pomocu izvla-
kaca A. 47014

— skinuti osiguravajuéi podmetaé. Zatim, odviti
Cep za pricvricivanje savitljive cevi za prolaz
teCnosti u hidrauli¢ni cilindar za Sirenje papu-
¢a i pristupiti izgradivanju papuca prema opi-
su datom u odgovarajuc¢em ¢lanku,

— odviti vijke, a zatim, sa rukavca to¢ka skinuti
disk za noenje koénica.

Kontrola i revizija

Proveriti da li su oscilujuc¢a ramena znatno defor-

misana i ukoliko jesu, zameniti ih.

S |

i
SL 37 — Izvlagenje prednje elasti¢ne ¢aure za spajanje
levog oscilujudeg ramena sa karoserijom

1. Oscilujuée rame — 2. Osovinica — 3. Elasti¢na ¢aura
— 4. Izvlakac A.47057.

Osim toga, proveriti stanje elasti¢nih ¢aura ugra-
denih u oscilujuca ramena; unutrasnje povrsine
¢aura ne smeju da budu sa tragovima trenja sa o-
sovinicama. Gumeni delovi elasti¢nih c¢aura ne

smeju biti pohabani, ve¢ moraju biti elasti¢ni, u
protivnom, treba pristupiti zameni neispravnih
¢aura, vréeci sledeée prikazane operacije.

.
‘*“’# :
- a

paa T —————————

Sl. 38 — Izvlacenje zadnje elasti¢ne ¢aure za spajanje
levog oscilujuéeg ramena sa karoserijom

1. Osovinica — 2. Podmetac¢i — 3. Prednja elasti¢na ¢au-

ra u ulozi vodice — 3. Zadnja elasti¢na ¢aura — 5. Izvla-
ka¢ A47057,

Sl 39 — Vadenje elasti¢ne caure iz osciluju¢eg ramena,
do rukavca tocka

1. Oscilujuée rame — 2. Elasti¢na ¢aura — 3. Izvlakaé
A 47057,
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Odviti navrtke koje pri¢vricuju osovinicr na osci-
lujuce rame. Zatim, postaviti oscilujuée rame na
izvlakac A. 47057 (sl. 37) i pomocu prese vrsiti
pritisak na osovinicu 2 rukavca, sve dok se ela-
sti¢na ¢aura 3 ne izvuce iz odgovarajuceg sedista
u oscilujucem ramenu.

NAPOMENA — Preporucuje se da se prvovade-
na ¢aura ne izvadi potpuno iz svojeg sedista u o:-
cilujuéem ramenu, keko bi ista sluzila za centri-
ranje osovinice ramena pri vadenju druge ¢aure.

Preokrenuti oscilujuce rame i ponoviti prethodno
opisane operacije radi izgradivanja druge elastic-
ne Caure iz ramena. Ugradivanje elasti¢nih ¢aura
u oscilujuce rame treba izvrsiti pomocu specijal-
nih alata A. 47057/2/3 i A. 74220 uz upotrebu pre-
se (sl. 40).

Sl. 40 — Ugradivanje elasti¢ne Caure za vezu ramena sa
odgovaraju¢om osovinicom

1. Oscilujude rame — 2. i 5. Izvlaka¢ A47057/2/3 — 3.
Osovinica — 4. Odstojnik A.74220.

Izvlacenje elastiéne ¢aure 2 (sl. 39) oscilujudeg ra-
mena do rukavca tocka, vrsi se pomocu izvlaka-
¢a A. 47057.

Pri ugradivanju elasti¢ne ¢aure, postupiti na sle-
deci nacin.

Uvudi ¢auru u odgovarajuée sediSte u ramenu i
postaviti alat A. 47057. Zatim, zavijati vijak alata,
koji ¢auru utiskuje u svoje sedi$te na ramenu.

Sastavijanje oscilujucih
sklopova

Posle izvriene kontrole i revizije raznih elemena-
ta koji ¢ine zadnja ve$anja, a prema prethodnom
opisu, pristupiti sastavljanju sklopa veSanja na
sledeci nacin.

Na rukavac toc¢ka postaviti disk za nosenje koc-
nica i momentom od 2,5 kpm pritegnuti éetiri vij-
ka.

Na disk za nosenje kocnica pric¢vrstiti hidrauli¢ni
cilindar za &irenje papuca i pristupiti ugradiva-
nju papuéa po uputstvu datom u élanku »Koéni-
CC«,

i
oy -

SI. 41 — Deformaciono osiguranje navrtke za priévrsci-
vanje glavéine na zadnjem tocku

1. Alat A.74140/1/3 — 2. Navrika — 3. Glavcina.

Na rukavac tocka ugraditi kompletnu glav¢inu,
postaviti podmeta¢ i naviti odgovarajucu navrtku
za pri¢vric¢ivanje glavéine momentom od 14 kpm.
Navrtku deformisati kleStima A. 74140/1 opremlje-
nim alatom A. 74140/3 (sl. 41).

Ocistiti dobo§ brusnim papirom i ugraditi ga na
glavéinu, upotrebljavajuc¢i nabija¢ A. 74088; na
kraju ugraditi zastitnu kapu glavcine tocka.
Spojiti donji kraj amortizera sa rukavcem tocka
i osciluju¢im ramenom,.

Na kraju naviti samokocecu navrtku za spajanje
delova bez potpunog pritezanja.

Kroz gornji otvor nosa¢a amortizera i rukavac to-
¢ka provudi vijak i pritegnuti navrtku dinamo-
metarskim kljuéem momentom od 6 kpm.

Uputstva za sastavlijanje
oscilujué¢ih sklopova

Debljine podmetaca Si i S koji se postavljaju iz-

medu donjeg kraja nosaca amortizera i ¢aura u

oscilujuéem ramenu, odreduju se na sledeé¢i na-

&in: '

— izmeriti rastojanje »a« izmedu Caura ugrade-
nih u oscilujuce rame (sl. 42),

— izmeriti $irinu »b« nosa¢a amortizera na mestu
kroz koje prolazi osovinica za vezu rukavca to-
¢ka, oscilujudeg ramena i amortizera (sl. 42),

— razlika a—b uvedana za 3 mm dacde vrednost
St + Se.

— S treba da bude jednako S: + 0,5 mm.

AUTOMOBRBI LI
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Sl. 42 — Sema za odredivanje
debljine podmetata ko-
je treba postaviti iz
medu elasti¢nih ¢aura
u oscilujuéem ramenu
i nosafa amortizera.

——

Pritegnuti navrtke 1 i 2 (sl. 14) imajudi u vidu da
navrtka 2 treba da bude pritegnuta momentom od
8 kpm kada je vozilo staticki optereceno, a priti-
sci u pneumetrima su 1,8 (prednji) i 1,7 kp/cm®
(zadnji).

Gibanj

Hidrauli¢nom dizalicom podignuti zadnji deo vo-

zila i postaviti ga na nosace Ar. 22908.

Pri izgradivanju gibnja iz vozila postupiti po sle-

decem opisu:

— izgraditi oba zadnja tocka,

— hidrauli¢nom dizalicom podiéi levi kraj gib-
nja tako da se omogudi izgradivanje elasti¢nog
podmetaca za oslanjanje ovog kraja gibnja,

— izvaditi osiguravajucu ¢iviju i izvuéi Sipku za
vezu korektora kocenja sa gibnjem (odnosi se
na korektor ko¢enja ¢iji je kraj torzione Sipke
pri¢vrscen za sredinu gibnja).

Sl. 43 — Mesta na kojima je gibanj spojen sa karoseri-
jom — odnosno sa oscilujuéim ramenima

1. Vijci elasti¢nih podmetaca za vezu gibnja sa osciluju-
¢im ramenima — 2. Otvori za pri¢vricivanje na karose
riju poprec¢nih nosaca gibnja.

< Elasti¢ni ugib Ugib
Polozaj Opter;cenje r Strela pocev od po- mm/ 100
p mm id
lozaja 1 kp
1. | Pocetak provere ugiba 300
. » . + +
2. | Static¢ko opterecenje 390 13 =3 29%3 318 +25
3. | Kraj provere ugiba 520 70 5,5
Kontrola sleganja gibnja 620

Proveru elasti¢nih gibnjeva treba vrsiti pravilno opterecujuéi oba kraja gibnja.

o TR A 506 - =l . by
7 3 é 5;3 Sl. 44 — Podaci za Ispitivs;nje
F— R — ==t | gibnja u uslovima
8 = = = e —_— ma. ! \ koji odgovaraju ek-
o) R S e iy ‘ sploataclonim uslo-
i . P vima gibnja na vozi-
1 t il o Iu
p 1 P §
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— izgraditi elasti¢ni podmeta¢ za oslanjanje kra-
ja gibnja na oscilujuée rame; dejstvujuéi na
hidrauli¢nu dizalicu, rasteretiti gibanj.

Ly
/

Sl. 45 — Vadenje zastitne kape glavéine tocka
1. Udarni izvlaka¢ A47014 — 2. Glavéina toéka.

Gore opisane operacije ponoviti pri oslobadanju

drugog kraja gibnja.

Na kraju izgraditi dva popreéna nosaca koji pri-

¢vrscuju gibanj uz karoseriju, a zatim iz vozila

izvuéi gibanj.

Na izgradenom gibnju izvriiti sledece provere:

— listovi ne smeju da budu napuknuti ili polom-
ljeni; u protivnom, zameniti ih,

— povrsine listova, koje su medusobno u dodiru,
treba da su glatke,

— proveriti luk listova gibnja i, ako je potrebno,
dovesti ga na propisanu vrednost (videti tabe-

lu),

/’

2

Sl. 46 — Izgradivanje glavéine zadnjeg tocka
1. Udarni izvlakac A.47014 — 2. Glav¢ina tocka.

\

@,

— proveriti ispravnost elasti¢nih podmetaca ela-
sti¢nih ¢aura, zameniti neispravne podmetace,
odnosno ¢aure.

Pri ugradivanju gibnja obrnutim redosledom iz-

vriti operacije — koje vaze za izgradivanje istog

iz vozila.

Sl. 47 — Izgled glavéine toc¢ka na rukavcu

1. Navrtka za pritezanje glavéine toéka — 2. Podmetad.

Glavcine zadnjih ioékova

IZGRADIVANIJE

Ukoliko je potrebno izvrsiti zamenu glavéina zad-

njih toc¢kova, postupiti na slededi naéin:

— hidrauli¢cnom dizalicom podignuti zadnji deo
vozila i postaviti ga na nosace Ar. 22908,

— izgraditi oba zadnja tocka,

— izgraditi zastitne kape iz glavéina (sl. 45) po-
mocu udarnog izvlakada A, 47014,

— odviti vijak za centriranje to¢ka i vijak za pri-
¢vricivanje dobosa i oba dobosa izgraditi sa
glavéina tockova,

— odviti navrtku 1 (sl. 47) za pritezanje glavdi-
ne na rukavac to¢ka,

— izvaditi podmetac 2 (sl. 47) i sa rukavca toc¢ka
izgraditi kompletnu glavéinu.

NAPOMENA — Glavéine zadnjih to¢kova isporu-
¢uju se kao rezervni delovi komplet sa lezajevi-
ma. Prema tome, u sluéaju da je potrebno vriiti
reviziju, treba zameniti ¢itav sklop.

UGRAPIVANJE

Pri ugradivanju glavéina zadnjih tockova, dovolj-
no je obrnutim redosledom izvrsiti operacije opi-
sane za izgradivanje istih, umajuci u vidu da na-
vrtku 2 (sl. 41) treba pritegnuti dinamometarskim
klju¢em momentom od 14 kpm i osigurati defor-
macijom pomocu alata A. 74140/1/3.

0
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Prednji amortizeri

Pri izgradivanju amortizera iz vozila treba raditi

na sklopovima opruga — amortizer.

Operacije, koje treba izvrsiti, su sledece:

— odviti navrtke na dva vijka 1 (sl. 48) i donji
kraj amortizera odvojiti od svojeg nosaca,

— odviti navrtke 1 (sl. 49) i od karoserije odvoji-
ti gornji kraj amortizera.

Sl. 48 — Izgradivanje prednjeg amortizera

1. Vijci i navrtke za pricvrséivanje donjeg kraja amor-
tizera na odgovarajuci nosac.

Zatim, na radnom stolu odvojiti amortizer od op-
ruge, upotrebljavajuci alat A. 74241.

Ako se pri kontroli ne dobijaju vrednosti propisa-
ne za bazdarenje, date u tabeli koja sledi, treba
zameniti amortizere zajedno sa gornjim okretnim
delom.

S1. 49 — Gornja veza amortizera na karoseriji

1.Navrtke za pri¢vrééivanje teleskopskog amortizera na
karoseriji.

OSNOVNI PODACI

Amortizeri:

Tip

Duzina (izmedu gornje &eone povrsine blato-
brana i ose gornjeg otvora za vezu amortizera
sa nosacem):

{ do pocetka udara tampona .
— rastegnut

— sabijen .

Hod klipa (do pocetka udara tampona) .
sabijanje .

Bazdarenje (%) { rastezanje (odskok) .

maksimalno efektivno rastezanje mm

RIV BOGE
hidrauli¢ni, teleskopski sa obostranim
dejstvom
. mm 470,52 468 £ 2
473 £ 20 471 2@
mm ) o ) 323 %2
mm 145,5 145
. mm 3.5 =65 3565
mm 125 + 18,5 12 + 19

(1) Odgovara deformaciji unutradnjeg tampona pri aksijalnom opterecenju od 125 kp.
(2) Odgovara deformaciji unutradnjeg tampona pri aksijalnom opterecenju od 160 kp.
(*) Podaci izmereni na aparatu Ap. 5023 pod slede¢im uslovima: krak 250 mm, hod 100 mm, polozaj plo¢e A 1230

(donji otvor)
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ZLadnji amortizeri

Za qpera_acije izgradivanja i ugradivanja amortize- NAPOMENA — Podaci baidarenja amortizera,
ra videti ¢lanke koji se odnose na izgradivanje i dati u tabeli, izmereni su na uredaju Ap. 5023 pod
ugradivanje zadnjih ve$anja. slede¢im uslovima za proveru:
Ukoliko se, pri kontroli, ne izmere vrednosti baz- — krak 250 mm,

— hod 100 mm,

darenja date u sledeéoj tabeli, amortizere treba

zameniti drugima. — polozaj ploce A 120° (donji otvor)

OSNOVNI PODACI

Amortizeri RIV BOGE

TP & 5 & & & & 5 5 G s W o oo i hidrauli¢ni, teleskopski sa obostranim
dejstvom

Duzina (izmedu gornje oslone povriine i ose go-
rnjeg otvora vijka za vezu amortizera i rukavca

tocka):

= rasteghit(®) v « & v o om o 2 e @ 5 MO 488 2 488 3

—gabifen: « i v ¢ w @ % @ o ¢ % ow M 284+ 2

Hod klipa (*). . . . . . . . . . . . . mm 204

R { sabijanje . . . . . . . . mm 2,5 %5 25+55
rastezanje (odskok) . . . . . mm S35 8,5 + 14,5

(*) Sa tamponom elasti¢no deformisanim pribliZno za 1,5 mm pod opterecenjem od priblizno 50 kp.

= rr7 srrarIE rrTE

i
%\ﬁ
|

ﬁ

== Trrrs

Sl 50 — Presek zadnjih hidrauli¢nih amortizera tipa RIV (gore) i BOGE (dole)

AUTOMOBILI
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VENTILACIJVA |
GREJANJE — 50

Grupa Podgrupa

Naziv grupe — podgrupe

501
501.01
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Ventilacija i grejanje

Provetravanje u letnjem periodu

Radi provetravanja unutradnjosti vozila, osim
primene prednjih deflektora 1 prozora na vrati-
ma, pomeriti na dole polugicu 2 (sl. 1). Vazduh iz
okoline na ovaj nacin ulazide u unutrasnjost vo-
zila kroz difuzore 1 (sl. 1), koji se mogu orijenti-
sati u svim pravcima, i kroz prozoréié 4 (sl. 1).

Osim toga vazduh se moze uvoditi u vozilo kroz
dva boc¢na usmerivaca. Vazduh struji u vedoj ili
manjoj koli¢ini zavisno od zaokrenutosti jabudi-
ce usmerivaca koja se moze orijentisati po volji.
Protok vazduha je proporcionalan brzini kreta-
nja vozila. U sluéaju da se vozilo kre¢e malom br-
zinom, protok vazduha moZe se uvecati ukljucu-
juci u rad ventilator pomocu prekidaca 5 (sl. 1).

Prelazno godiSnje doba

Protiv zamagljenja vetrobrana dovoljno je na nje-
ga dovoditi hladan vazduh $to se posti‘e pomera-
njem na dole polugice 2 (sl. 1), zatvaranjem pro-
zorcica (4) i usmeravanjem diluzora (1) tako da
mlaz vazduha pada na $to Siru zonu vetrobrana.
Ukoliko se Zeli da vazduh bude malo zagrejan, d=-
limi¢no pomeriti na dole polugicu 3 (sl. 1) koja
regulise protok tople vode kroz radijator za gre-
janje.

Grejanje u zimskom periodu

U ovom slucaju treba mancvrisati polugicom 3
(sl. 1). Maksimalno grejanje vozila postiZe se pot-

Sl. 1 — Pogled na komande
uredaja za provetra-
vanje i grejanje unu-
tra$njosti vozila

1. Difuzori — 2. Komandna
polugica za otvaranje prozor-
cica za prolaz svezeg vazduha
— 3. Komandna polugica za
otvaranje prozorci¢a za pro-
laz vazduha za grejanje 1 za
otvaranje slavine za prolaz
tople vode — 4. Prozorcic¢ za
prolaz vazduha u unutras-
njost vozila — 5. Prekida¢ za
uklju¢ivanje ventilatora gre-
jaca.

punim spustanjem ove polugice, podizanjem po-
lugice (2) i potpunim zatvaranjem bocnih difu-
zora.

U ovom slu¢aju moze se izvrsiti pode$avanje tem-
perature u vozilu pomeranjem polugice (3) do po-
stizanja Zeljene temperature vazduha.

Protiv zamagljivanja sa unutradnje strane stakla
i protiv formiranja inja i leda sa spoljasnje stra-
ne, treba do kraja spustiti polugicu 3 (sl. 1), za-
tvoriti prozoréi¢ (4) i usmeriti difuzore (1) pre-
ma vetrobranu, uklju¢ujudi, ako je potrebno, i
ventilator.,

Protiv magljenja zadnjeg stakla na vozilu prepo-
rucljivo je ka unutrasnjosti usmeriti najmanie je-
dan difuzor.

Radi suzbijanja stvaranja rose na bocnim stakli-
ma, na ista usmeriti struju vazduha iz boc¢nih di-
fuzora, imajudi u vidu da vazduh, koji struji kroz
bo¢ne difuzore, nikada nije zagrejan. Ako u zim-
skom periodu vozilo za izvesno vreme treba da
bude van upotrebe, a u instalaciji za hladenje
motora ne nalazi se nesmrzavajucda tecnost, pot-
rebno je, pri ispus$tanju vode iz hladnjaka i bloka
motora, pobrinuti se da ista bude ispustena i iz
radijatora za grejanje vozila. Radi ispustanja vo-
de iz radijatora dovoljno je do kraja pomeriti na
dole polugicu 3 (sl. 1).

NAPOMENA — Ukoliko je grejanje vozila nedo-
voljno, potrebno je proveriti funkcionalnost ter-
mostata postavijenog na kanalu kroz koji struji
voda iz glave cilindara u hladnjak.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111/75.
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501.01
List 2

Radi ugradivanja sklopa greja¢a na vozilo, obr-
nutim postupkom izvesti operacije propisane za
izgradivanje. Voditi racuna da se pravilno posta-
ve zaptivaci izmedu kudcista ventilatora i karose-
rije, a osim toga, da se gumena creva pri¢vrste
tako da na istim spojevima ne curi rashladna tec-
nost. Takode treba pric¢vrstiti provodnik za vezu
motora ventilatora sa masom — sa karoserijom.

Posto je zavrseno ugradivanje grejaca na vozily,
ponovo treba naliti rashladnu teénost u hladnjak
motora i u greja¢. Da bi se radijator grejaca pot-
puno napunio rashladnom teé¢noscu, potrebno je
nekoliko minuta pustiti u rad motor, pri ¢emu
polugica 3 (sl. 1) je potpuno spustena. Na kraiu
uspcstaviti propisani nivo rashladne tec¢nosti u
hladnjaku motora.

Rastavijanje i sastavijanje

U slucaju potrebe za rastavljanjem, sklop greja-
¢a mozZe se rastaviti na sledece elemente: ventila-
tor, slavina, radijator, kutija i zatvaraci otvora za
uvodenje i razvodenje svezeg vazduha.

VENTILATOR

Radi izgradivanja elektromotora dovoljno je ski-
nuti dve opruge 12 (sl. 3), koje ga pri¢vriéuju na
kutiju i izvuéi ga iz sedista. Odviti navrtku koja
pri¢vricuje ventilator na elektromotor pomocu
samocentri¢ne glavéine.

SLAVINA

Radi izgradivanja slavine dovoljno je odviti dve
navrtke sa podmetac¢ima koje je pri¢vricuju na
radijator.

Pri montazi slavine, pazljivo treba voditi ra¢una
na poloZaj njenog zaptivaca, kako bi se sprecilo
lose naleganje sa prirubnicom, $to bi izazvalo cu-
renje rashladne te¢nosti.

ZATVARACI OTVORA ZA UVODENIE I
RAZVODENIJE VAZDUHA

Radi izgradivanja limenih zatvaraca otvora za
uvodenje vazduha u vozilo odviti dve navrtke sa
podmeta¢ima koje pri¢vr§cuju Sarnire na kutiju
radijatora.

12

25
26
27
28
29

Sl. 4 — Komande uredaja za grejanje i provetrav:nje vozila

1. Gumeni prsten — 2. Elasti¢ni odbojnik — 3. Opruga — 4. Osigura¢ — 5. Navrtka — 6. Ravna podloika — 7. Po-
lugica — 8. Oprugica — 9. Ravna podloska — 10. Vijak — 11. Polugica — 12, Rascepka — 13. Odbojnik — 14. Rav-
na podloska — 15. Plo¢ica — 16. Ravna podloska — 17. Oprugica — 18. Savitljivo uze slavine — 19. Obloga uzeta
slavine — 20. Vijak — 21. Stega — 22. Plo¢ica — 23. Kop¢a — 24. Savitljivo uze poklopca — 25. Obloga uzeta po-
klopca — 26. Vijak — 27. Plocica — 28. Stega — 29. Kopéa — 30. Polugica — 31. Ravna podlodka — 32. Elasticni
odbojnik — 33. Ravna podlodka — 34. Plo¢ica — 35. Poklopac — 36. Rucica — 37. Ruédica — 38. Nosaé-komplet —
39. Stega — 40, Vijak.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — I11/75.
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501.01
List 2

Radi ugradivanja sklopa greja¢a na vozilo, obr-
nutim postupkom izvesti operacije propisane za
izgradivanje. Voditi racuna da se pravilno posta-
ve zaptivaci izmedu kudista ventilatora i karose-
rije, a osim toga, da se gumena creva pri¢vrste
tako da na istim spojevima ne curi rashladna teé-
nost. Takode treba pri¢vrstiti provodnik za vezu
motora ventilatora sa masom — sa karoserijom.
Posto je zavrseno ugradivanje grejaca na vozily,
ponovo treba naliti rashladnu teénost u hladniak
motora i u greja¢. Da bi se radijator grejaca pot-
puno napunio rashladnom teé¢noscu, potrebno je
nekoliko minuta pustiti u rad motor, pri ¢emu
polugica 3 (sl. 1) je potpuno spustena. Na kraiu
uspcstaviti propisani nivo rashladne te¢nosti u
hladnjaku motora.

Rastavijanje i sastavijanje

U slucaju potrebe za rastavljanjem, sklop greja-
¢a moze se rastaviti na sledece elemente: ventila-
tor, slavina, radijator, kutija i zatvaraci otvora za
uvodenje i razvodenje svezeg vazduha.

OO NN OUhw N —
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VENTILATOR

Radi izgradivanja elektromotora dovoljno je ski-
nuti dve opruge 12 (sl. 3), koje ga pri¢vr§c¢uju na
kutiju i izvuéi ga iz sedi$ta. Odviti navrtku koja
pri¢vricuje ventilator na elektromotor pomocu
samocentri¢ne glavéine.

SLAVINA

Radi izgradivanja slavine dovoljno je odviti dve
navrtke sa podmetacima koje je pri¢vricuju na
radijator.

Pri montazi slavine, pazljivo treba voditi ra¢una
na poloZaj njenog zaptivaca, kako bi se sprecilo
lose naleganje sa prirubnicom, $to bi izazvalo cu-
renje rashladne te¢nosti.

ZATVARACI OTVORA ZA UVODENIE 1
RAZVODENIJE VAZDUHA

Radi izgradivanja limenih zatvaraca otvora za
uvodenje vazduha u vozilo odviti dve navrtke sa
podmeta¢ima koje pri¢vrécuju Sarnire na kutiju
radijatora.

12

Sl. 4 — Komande uredaja za grejanje i provetrav:nje vozila

1. Gumeni prsten — 2. Elasti¢ni odbojnik — 3. Opruga — 4. Osigura¢ — 5. Navrtka — 6. Ravna podlodka — 7. Po-
lugica — 8. Oprugica — 9. Ravna podloska — 10. Vijak — 11. Polugica — 12, Rascepka — 13. Odbojnik — 14. Rav-
na podloska — 15. Plo¢ica — 16. Rayna podloska — 17. Oprugica — 18. Savitljivo uZe slavine — 19. Obloga uzeta
slavine — 20. Vijak — 21. Stega — 22, Plo¢ica — 23. Kopga — 24. Savitljivo uze poklopca — 25. Obloga uzeta po-
klopca — 26. Vijak — 27. Plocica — 28, Stega — 29. Kopéa — 30. Polugica — 31. Ravna podloska — 32. Elasti¢ni
odbojnik — 33. Ravna podloska — 34. Plo¢ica — 35. Poklopac — 36. Ru¢ica — 37. Rudica — 38. Nosaé-komplet —

39. Stega — 40. Vijak.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111 /75.
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ZASTAVA 101

Kontrola i revizija
RADIJATOR — Proveriti da li je radijator defor-

misan, polomljen ili napukao. U ovim slucajevi-

ma, ako se raspolaze potrebnim alatom, izvrsiti
popravku. U protivhom, zameniti kompletan ra-
dijator.

SLAVINA — Na slavini se mogu zapaziti prome-
ne unutrasnjeg zaptivnog ventila do kojih je dos-
lo usled korozije i starenja. Ukoliko se zapaZa ne-
normalno funkcionisanje, zameniti kompletnu sla-
vinu.

ELEKTROVENTILATOR — U sluc¢aju da elektro-
ventilator ne radi potrebno je utvrditi da li je uz-

rok ovome neispravnost kod motora ili na insta-
laciji za njegovo napajanje.

Stoga treba proveriti:

— spojeve i prikljucke izmedu motora i ventila-
tora i odgovarajuceg prekidaca na instrument-
-tabli,

— spojeve izmedu prekidaca na instrument tabli
i kutije sa topljivim osiguracima. Takode pro-
veriti spoj motora sa masom,

— ako je pregoreo topljivi osigura¢, pored elek-
troventilatora nece funkcionisati ni brisaci sta-
kla.

U koliko se neispravnost odnosi na motor, prepo-

rucuje se njegova zamena.

U svakom slucaju, pre ugradivanja novog elekt-

romotora u vozilo, pustiti u rad isti na probnom

stolu, proveravajuci njegov rad prema podacima

datim u tabeli na listu 3 grupe 55.

AUTOMOBILI
ZASTA VA SERVISNA SLUZBA
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ELEKTRICNA
INSTALACIJA — 55

Naziv grupe — podgrupe

Grupa Podgrupa
55
551

551.01
552

552.01
553

553.01
554

554.01
555

555.03

https://online.pubhtmI5.com/wahb/xpsq/#p=10

Osnovni podaci

PALJENJE

Razvodnik paljenja, indukcioni namo-
taj i svecice

ELEKTROPOKRETAC

Elektropokreta¢ motora

IZVORI STRUJE

Alternator, akumulator

SVETLA

Spoljnje i unutras$nje osvetljavanje i
topljivi osiguraci

INSTRUMENTI I SIGNALI

Instrumenti i signali
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55
ZASTAVA 101 ELEKTRICNA INSTALACIJA: OSNOVNI PODACI List 1
Paljenje
Redosled paljenja . 1—3—4—2
RAZVODNIK PALJENJA, tip S 135 BX (4/70)
Pocetnio pretpaljénie « = » = » = % 5 = ¢ w ¢ @ 3 10°
Automatsko centrifugalno pretpaljenje 28 £ 20
Pritisak kontaktnih dugmadi prekidaca struje niskog na
PONA. & & & & = 5 W8 B B T B % & IO B B 550 * 50
Hod pokretnog kontaktnog dugmeta prekidaca struje nis-
kog napona . . . . . . T I O AR i 037 £ 043
Otpor izolacije izmedu p]’ik[_]u(‘akal mase pri priblizno [
SOV . s s ow ow o e o 2 ow o s B o3 oaop wiME | =50
Kapacitet kondenzatora pri 50 = 1000 Hz . . . . . . F 022 + 023
Ugao pri kome su razmaknuta kontaktna dugrnad preklda-
¢a struje niskog napona i s ¢ w4 @ 350 .3
Ugao pri kome su sastavljena kontaktna dugmad prekida-
¢a struje niskog napona . . S5 == 3¢
INDUKCIONI NAMOTAJ MARELLI ISKRA BOSCH
Oznaka TK 12 Al7 VTE - 12/04 TK 12 A 17
Ot t i
o i e s 31 +36 31 +34 34 438
Otpor sekundarnog namotaja, pri
20°C 0 % o & 6500 + 8302 5670 + 6930 6500 + 8302
SVECICE ZA PALJENJE SMESE BOSNA MARELLI CHAMPION
Tip . KLGFE 65 P CV'7TLP N9Y
Zavojnica za pricvr§civanje sveci-
ce na glavu motora . @ M14x1,25 M14x 1,25 M 14 x 1,25
Rastojanje izmedu elektroda mm . 05+06 05 +0,6 05 +006

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111/75.
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ZASTAVA 101
Elektropokretac
Tip elektropokretaca . 9wk wowE R OW R MR K & & E 84 —028/12
NADOE » o s ow meom ¥ B OB B WD B R R D \% 12
Nominalna snaga . . . . . . . . . . . . . . . . kW 0,8
Smer okretanja, gledano od remenice . na desno
Broj polova 4
Pobudni namotaji . u radnoj vezi
Ukljucivanje . pomocu slobodnog
zupcéanika
Unutradnji pre¢nik izmedu polova . . . . . . . . . . mm- 55,25 + 55,42
Spoljasnji pre¢nik rotora . . . . . . . . . . . . . mm 54,35 + 5440
Komanda . elektromagnetska
Podaci za probu na probnom stolu
— Proba funkcionisanja (pri 25°C):
SHIA » 20w » m 5 @ 5 & 5 9 ¢ @ & B 8 @ 4 3 A 170
Razvijeni obrtni moment . . . . . . . . . . . . kpm 0,40 £ 0,02
Brzina:obftanja « s+ « ¢ 4 v w ¢ 5 5 @ ¢ & = » 0O/min 1900
Napohi o = = = % « & 3 % 8 5 % % & % & & & & Vv 9.5
— Proba elektropokretaca pri blokiranom zamajcu (pri
25°C):
SHUJA o v @ 9 % 3 % & % § &8 8 & € W 2 & & 4 A 315
MaPoil = & v o o @ 5 = & ¥ 8 8 % ¥ 5 F 8 & @ A 74203
Razvijeni obrtnimoment . . . . . . . . . . . . kpm 0,88 £ 0,03
— Proba neopterecenog elektropokretaéa (pri 25°C):
SIEHja w » % & & % & 8 & 2 & % % 2@ £ A 6 . A 30
Napoii o w = 5 9 5 5 %4 88 5 ¢ & § % & \% 11,9
Brzina obrtanja . . . . . . . . . . . . . . . o/min 7000 £ 1000
Unutrasnji otpor pri ko¢enju . 0,022 £ 0,001
Kontrola mehani¢kih karakteristika
— Pritisak opruga na ¢etkice (neistroene) . . . . . . ., kp 115 =13
— Aksijalni zazor vratilarotora. . . . . . . . . . . mm 01 + 05
— Dubina uvucenosti izolatora izmedu lamela kolektora . . mm 1
— Efikasnost slobodnog zupcanika: stati¢ki moment potre-
ban za povlacenje pinjona pri laganom okretanju . . . kpm 1,74+ 22
Podmazivanje

— Klizni lezaj (¢aure)
— Helikoidni Zljebovi vratila rotora .

Motorno ulje

SAE 10 W
— Naglavak slobodnog tocka .
Elektromagnet
— Otpor namotaja pri 20°C . 0,39 * 0,02
— Hod:kontakta + « + » = & s = 3 & 3 & & TR ) 10,77 + 14,33
-~ Hod Je28t8: & w5 0= 55 2 5 @ 5 s & @ & &R & m 12,50 + 15,30

AUTOMOBILI
ZASTA VA SERJFSNA SLUZBA
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55
ZASTAVA 101 ELEKTRICNA INSTALACIJA : OSNOVNI PODACI List 2
Izvori elektricne struje
ALTERNATOR
Bosch, tip . G1—14V33A27
Nominalni napon W o§ 5 5 B $ B v 12
Brzina obrtanja, pri pofetku punjenja, pri 12 V (25“C) ; . o/min 1100 = 50
Struja koju alternator daje akumulatoru pri naponu od 14 V,
brzini od 5000 o/min i pri postignutoj termickoj stabilizaciji A 29
Maksimalna jacina struje A 38
Trajna vrednost broja obrtaja . § 3 . o/min 14000
Otpor pobudnog namolaja pri 20°C izmedu dva prstena kolek-
tora v o 5 % : : T 4104
Smer okretanja . na desno
motor
Prensoni odnos 142
alternator

Diodne ispravlja¢ice 6 za 3 za
Tip s & snagu pobudu
Direktna permanentna struja . A 15 1
Povratni napon . A% 150 150
Povratna struja pri prlbllﬂ’lO 150 Vi 130°C mA 2 2
Regulator napona
Tip @5 B 58 B o 1100 B0 EMECE S g Bosch AD 1/14 V
Broj obrtaja alternatora pri kontroli i bazdarenju . o/min 4000 + 5000
Kapacitet akumulatora ; e Ah 40 + 50
Pobudna struja za kontrolu 2-og stadl]uma regulacije . A 0,6 +07
Napon regulacije 2-og stadijuma . . A% 142 04
Pobudna struja za kontrolu l-og stadijuma regulacije . A 2
Napon regulacije 1-og stadijuma, nizi od napona koji odgova-
ra 2-om stadijumu, za . R EE TR Vv 0,1 =06
Unutrasnji otpor izmedu + (pozitivan) i mase pri 25° £ 10°C 85 £ 4,5
AKUMULATOR
Nominalni napon R o v 12
Nominalni kapacitet (pri praznjenju od 20h) Ah 38
Duzina akumulatora mm 231
Sirina akumulatora 5 ; mm 172
Visina akumulatora (obuhvata i visinu 1zv0da polova) . mm 205

o sa elektrolitom kp 14,5
Seling; skumolstors bez elektrolita . kp 10,5

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 11/75.
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ZASTAVA 101

Instalacija za osvetljenje

Farovi: sa asimetri¢nim svetlom i ugradenim sijalicama za po-

ziciona, Svetla & w & o s o o« w2 @ % o % W 5 S & dva
Sijalica sa dva vlakna:

— dugacko svetlo . . . . . . . . . . ... ... W 45
— oboreno svetlo § W W 40
Sijalica za poziciono svetlo . . . . . . . . . . . . . W 4
Prednji pokaziva&i pravea . . . . . . . . . . . . . . dva
Sijalica . v o5 W 21
Bo¢ni pokazivaéi pravea . . . . . . . . . . . . dva
Sijalital o lslwom b o w3 om0 BT B OE B DL W| 4
Zadnja poziciona i stop svetla i pokazivaéi pravea . . . . . ' dva
Sijalica pokaziva¢apravea . . . . . . . . . . . . . . W 21
Sijalica pozicionog svetla . W 5
Sijalicastop §Vetlas « = = & % + w3 B v w o oW o w8 W 21
Svetlo zadnje registarske tablice . . . . . . . . . . . | jedno
Sijalice(dve) . . . . . . . . . o . e e e e e e . W 5
Ukljucivanje spoljasnjih svetla . . . . . . . . . . . | pomocu prekidaca na

instrument tabli

pomocu poluznog prekidaca

Promena svetla u farovima . . . . . . . . . . | | postavljenog ispod tocka
upravljaca —

Sijalice za osvetljenje unutra$njosti vozila (dve) . . . . . . W 5

Ukljué¢ivanje svetla:

— pomocu poluznog prekida¢a . . . . . 55 @ & W na telu nosaca sijalice

— pomocu tastera, automatski pri otvaran_]u vrata o & ¢ o« o na nosacima vrata

Osvetl]en]e mernih instrumenata:
— dve sijalice sa prekidadem na instrument tabli. . . . . . W 3

Svetlosni signal ukljuéenih pokaziva¢a pravca
— trepcuca sijalica . . . . . . . . . . . . . . . . W 3

Signal nenormalnog funkcionisanja instalacije
za punjenje akumulatora

— SiJaHCE . . . e e o o e o o oo oo ow s e s s W 3
Signal nedovoljnog pritiska ulja u motoru

Bl v o v mEow o B 4 R Row o e s o AN 3
Signal upaljenih pozicionih svetla

— sijalica . . . . . . . . . ... W 3
Signal rezerve goriva

—SHANGA. o wow o o o AW R w BB s & g MW 3

Signal uklju¢enog dugackog svetla u farovima
= BHANEE & oo ow ow s o o @ o o B S W 5w W 3

Signal visoke temperature vode za hladenje motora
ko S T R T B R 3

AUTOMOBIL]
ZASTAVA ssnwsmﬂf SLUZBA
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ZASTAVA 101 ELEKTRICNA INSTALACIJA : OSNOVNI PODACI List 3

Topljivi osiguraci

OSIGURACI
7 kom. od 8 A ZASTICENA STRUJNA KOLA
1 kom.od 16 A
Svetla pokazivaca pravca i odgovarajuéi svetlosni signal — Stop
I svetla — Svetlosni signal kriti¢ne temperature rashladne te¢no-
(8 Amperi) sti — Pokazivac nivoa goriva i odgovarajuci svetlosni signal —
r Opticki pokaziva¢ nedovoljnog pritiska ulja — Motor brisaca
vetrobrana — Motor ventilatora grejaca.
2 Sirene — Motor ventilatora hladnjaka i odgovarajudi daljinski
(16 Ampera) prekida¢ — Unutra$nja svetla.
3 Levi far dugog svetla i odgovarajuci svetlosni signal.
(8 Ampera)
4 Desni far dugog svetla
(8 Ampera)
5 Levi far oborenog svetla
(8 Ampera)
6 Desni far oborenog svetla
(8 Ampera)
Prednje levo poziciono svetlo i odgovarajuci svetlosni signal —
i Zadnje desno poziciono svetlo — Svetlo registarske tablice (jed-
(8 Ampera) na sijalica) — Svetlo instrumenata — Unutrasnje svetlo zadnjeg
dela vozila.
8 Prednje desno poziciono svetlo — Zadnje levo poziciono svetlo
(8 Ampera) — Svetlo registarske tablice (jedna sijalica)
Topljivim osigurad¢ima nisu zasticena sledeca strujna kola:
— Kolo punjenja akumulatora sa signalom nedovoljnog napona (izuzev regulatora napona)
— Paljenje i pokretanje motora
— Rele elektri¢nog ventilatora hladnjaka.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111 /75.
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ZASTAVA 101

Kontrolni instrumenti i signali

Signalna svetla
Signal nedovoljnog pritiska ulja u motoru. . . . . . . crveno svetlo
— pritisak ulja u motoru (pri kojem se pali lampica) . . . kp/cm® 0,40 = 0,80
Signal nenormalnog funkcionisanja instalacije za punjenje
akumulatora crveno svetlo
Signal rezerveigorive ¢ s w o w omow owow e o @ oW m @ crveno svetlo
— koli¢ina goriva u rezervoaru pri kojoj se pali lampica . lit. 45 + 7
Signal uklju¢enog pozicionog svetla . . . . . . . . . zeleno svetlo
Signal ukljucenog dugaékog svetla u farovima . . . . . plavo svetlo
Signal funkcionisanja pokazivada pravca (trepcéuca sijalica) zeleno svetlo
Automat pokazivaéa pravca
Broj treptaja u minuti, pri normalnom opterecenju od ukup-
no 46 W:
— pri normalnom naponuod 12 Vipri20°C. . . . . . 8 + 8
—pHioaponn 6dA25V & ¢ o 2 @ & 9w 8 2 & % & 5 < 120
= PELHAPONII0D Ve o s o o o v me ow ow w Bm o & & = 60
Uredaj za brisanje stakla . . . . . . . . . . . . . poluzni
Broj oscilacija metlicauminuti. . . . . . . . . . . 60
Kontrola elektromotora na probnom stolu:
— Napon struje za napajanje . . . . . . . . . . . Vv 14
— Otporni moment koéenja. . . . . . . . . . . . kpem 10
— Zagrevanje statora . . W B a R o B ST om WF °c 40 + 50
— Brzing okretanja. . 5 o5 v o4 ¢ v o5 & ow .« & Ofmin 60 = 70
— Jalina absorbovane struje, motor zagrejan . . . . . A < 2
— Obrtni moment (blokirano vratilo) kada je motor zagre-

janiprinaponuod 4V. . . . . . . . . . . kpcm 120 + 140
Prhtisak aifetlica nastakle. « » ¢ = « 2 @ & « & + gr. 550 + 650
Elektroventilator
Nominalna brzina obrtanja zajedno sa ventilatorom pri na-
ponu od 12 V i temperaturi od 25°C:
— sa uklju¢enim otpornikomod 1 £ 0,1 Q . . . . . . o/min. 2800 £ 150
Nominalhna stigpa = = + = « & & % % % % & & & & 4 w 20
Smer okretanja motora (gledan sa strane ventilatora) . . na levo
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ZASTAVA 101 ELEKTRICNA INSTALACIJA: PALJENJE List 1
Razvodnik paljenja g o

I}\

Ovaj uredaj sastoji se iz: bobina svecica
- preklda'ca stru]_e niskog napona, P ——
— kondenzatora i e
— uredaja za razvodenje struje visokog napona Fl|—|:

Kontrola razvodnika paljenja
na probnom stolu

PROBA FUNKCIONISANJA

Postaviti razvodnik na sto za probu elektri¢nih u-
redaja, dovodeci ga u vezu sa motorom varijabil-
ne brzine obrtanja.

Zatim izvrsiti povezivanje razvodnika sa induk-
cionim namotajem 1 akumulatorom.
Visokonaponske sprovodnike iz razvodne kape
spojiti sa cetiri prikljucka na uredaju za merenje
varnice pomocu vrhova (elektroda) sa podesljivim
rastojanjem.

Pustiti da se nekoliko minuta razvodnik okrece u
propisanom smeru brzinom od priblizno 2000
o/min.

Elektrode meraca varnice razmaknuti za pribliz-
no 5 mm.

Zatim rastojanje elektroda podesiti na 10 mm i
proveriti da li se javljaju unutrasnja elektri¢na
praznjenja unutar razvodnika.

SL 1 — Izgled presecenog razvodnika paljenja na mo-

toru
1. Drzac za fiksiranje polozaja razvodnika paljenja na blo-
ku motora — 2. Opruge za drZanje razvodne kape — 3.

Razvodnik prekidaca struje visokog napona — 4. Breg —
5. Obrtne (centrifugalne) mase.

platinska
dugmad

kljué-prekidac

4\T|‘|

1

akumulator

=

8L 2 — Sema elektri¢ne instalacije za paljenje smese

Ova pojava se zapaza, osim §uma, smanjenjem in-
tenziteta varnica ili nedostatkom jedne ili nekoli-
ko varnica na elektrodama meraca varnica.

KONTROLA KRIVE AUTOMATSKOG
PRETPALJENJA

Postaviti razvodnik na sto za probu elektri¢nih u-
redaja i spojiti priklju¢ak »D« indukcionog namo-
taja sa prikljuckom struje niskog napona na raz-
vodniku.

Zatim spojiti prikljucak visokog napona induk-
cionog namotaja (bobine) sa gradiranim diskom
na probnom stolu.

Zatim pustiti da se razvodnik okrede brzinom od
300 + 400 o/min i na gradiranom disku ocitavati
vrednost u stepenima naspram koje je preskocila
jedna od ¢etiri varnice. Zatim povecati brzinu obr-
tanja razvodnika. Ako uvecanje broja obrtaja ni-
je mnogo veliko u odnosu na broj obrtaja pret-
hodne provere, o¢itace se ista vrednost u stepeni-
ma pri kojoj je preskocila ista varnica.
Nastavljajuci sa uvecanjem broja obrtaja razvod-
nika i vréenjem ocitavanja pri svakom uvecanju
od 200 + 300 o/min. moguce je ofitavati pretpa-
lienje (izrazeno brojem stepeni pri kojem je dos-
lo do bacanja varnice na razvodniku) u odnosu na
pocetnu vrednost, a u zavisnosti od broja obrtaja
razvodnika.

Imajudi u vidu da se razvodnik paljenja obrée br-
zinom koja je jednaka polovini brzine motora, po-
trebno je udvostruditi izmerene vrednosti  (kako
broj obrtaja razvodnika tako i vrednost pretpalje-
nja) da bi se mogao nacrtati dijagram automat-
ske promene ugla pretpaljenja motora na kome
je ugraden razvodnik i uporediti ga sa dijagra-
mom datim na sl. 4.

Automatsko pretpaljenje razvodnika na motoru,
dostize vrednost od 28 + 2°,

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 1I1/75.
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KONTROLA FAZE RASPOREDA PALJENIJA

Postaviti razvodnik paljenja na probni sto, kao
§to je opisano u ¢lanku »Kontrola krive automat-
skog pretpaljenja« i okretati ga brzinom od 400
o/min. Pomeranjem razvodnika u odnosu na os-
lonac na probnom stolu, dovesti da se jedna od ¢e-
tiri varnice, koja preskace izmedu obrtne elektro-
de i gradirane ploce, pojavi u momentu prelaska
elektrode preko oznake »O« gradirane skale u ste-
penima.

Treba proveriti da li se varnice pojavljuju pri pre-
lasku obrtne elektirode preko oznaka, koje na gra-
diranoj skali ploc¢e obelezavaju 0°, 90°, 180", 270°,
sa tolerancijom od * 1°

KONTROLA ODNOSA UGLOVA PRI KOJIMA SU
OTVORENA, ODNOSNO ZATVORENA, KON-
TAKTNA DUGMAD PREKIDACA STRUJE NIS-
KOG NAPONA

Postaviti razvodnik paljenja na probni sto, spaja-
juci primarno kolo sa akumulatorom i jednom
kontrolnom sijalicom.

U propisanom smeru rukom okretati razvodnik
paljenja i na gradiranom disku, naspram odgova-
rajuce oznake, oc¢itati vrednost ugla u stepenima,
pri kojem dolazi do pocetka otvaranja kontaktnih
dugmadi. Ovaj trenutak obelezen je paljenjem
kontrolne lampice. Nastaviti sa okretanjem raz-
vodnika, uvek u istom smeru, do gasenja lampi-
ce, to jest do zatvaranja kontaktnih dugmadi. U
ovom trenutku pribeleziti vrednost ugla u stepe-
nima koji odgovara oznaci naspram koje se lam-
pica ugasila.

Zatim nastavljajuci sa okretanjem razvodnika, za-
beleziti novu vrednost ugla pri kojem su se kon-
taktna dugmad ponovo otvorila (paljenje lampi-
ce). Razlika izmedu druge i prve pribeleZene vred-
nosti ugla daje ugao obrtanja razvodnika pri ko-
jem su otvorena kontaktna dugmad prekidaca
primarne struje. Razlika izmedu trece vrednosti
ugla (ugao pri kojem se lampica ponovo upalila)
i druge vrednosti, nasuprot, predstavlja vrednost
ugla obrtanja razvodnika palenja pri kojem su za-
tvorena kontaktna dugmad prekida¢a primarne
struje.

Vrsedi vise merenja, proveriti vrednosti uglova o-
brtanja razvodnika paljenja pri kojima su otvore-
na, odnosno zatvorena kontaktna dugmad preki-
daca primarne struje. Ove vrednosti treba da su:

— ugao obrtanja sa zatvorenim kon-

taktima . 550 /30
— ugao obrtanja sa otvorenim kontak-
B o o s oo e w ow @ owow s o | BOGEESN

KONTROLA SUMA RAZVODNIKA PALJENJA

Za vreme rada na vozilu razvodnik paljenja ne
treba da je bucan bez obzira na brzinu rada moto-
ra.

U slucaju da se ¢uje znatan $um, neispravnost se

obi¢no moze ogledati u sledecem:

— pritisak kontaktnih dugmadi prekidac¢a pri-
marne struje ne odgovara propisanoj vredno-
sti od 550 £ 50 grama,

— previse pohabane osovinice centrifugalnih ma-
sa,

— oslabile povratne opruge centrifugalnih masa.

Sl. 3 — Razvodnik paljenja bez razvodne kape

1. Vijak za pri¢vricivanje nosaca nepomicnog kontaktnog
dugmeta — 2. Ceki¢ sa pokretnim kontaktnim dugmetom
— 3. Vijak za pode$avanje poloZaja nepokretnog dugme-
ta — 4. Razvodna kapa — 5. Kondenzator.

STEPENI PREDPALJENJA MOTORA

000 | 2000 3000 4000 5000
900 1500 4700

0BR/MIN MOTORA

Sl. 4 — Dijagram automatskog pretpaljenja razvodnika
paljenja na motoru
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Prva neispravnost ima kao posledicu i tesko palje-
nje pri velikom broju obrtaja motora, ako je pri-
tisak u cilindrima ispod propisane vrednosti.

U slucaju da je pritisak kontaktnih dugmadi vedi,
zapaza se izrazito trodenje kontakata, brega i kli-
zaca pokretnog kontaktnog dugmeta.

Kod poslednjeg navedenog razloga kao posledica
bice odstupanje od dijagrama automatskog cent-
rifugalnog pretpaljenja, i na svim brojevima obr-
taja motora pretpaljenje ¢e biti vede od propisa-
nog.

PROVERA MEHANICKIH DELOVA
RAZVODNIKA

Proveriti stanje kontaktnih dugmadi prekidaca
primarne struje pri ¢emu iznad svega treba obra-
titi paznju na formiranje kratera, oksidaciju i na-
gorevanje, itd.

Pored toga, proveriti razvodni prekidaé struje vi-
sokog napona, kontakte u razvodnoj kapi i uglje-
nu ¢etkicu. Njihova istrosenja ne treba da su ve-
¢a od 0,3 mm.

Sl. 5 — Dovodenje pretpaljenja u fazu sa klipnim i raz-
vodnim mehanizmom motora

I. Reper koji pokazuje pretpaljenje od 10° — 2. Rener ko-
ji pokazuje pretpaljenje od 5° — 3. Reper koji pokazuje
pretpaljenje od 0% — 4. Zarez za uporedenje pri podeSava-
nju pretpaljenja.

Proveriti istroSenost klizaca na nosacu pokretnog
kontaktnog dugmeta: istroenje nikada ne sme
da bude toliko da prouzrokuje pomeranje faze
prekidaca vige od 2° u odnosu na razvodnik pa-
ljenja.

Proveriti da li se kontaktna dugmad otvaraju za
037 + 0,43 mm i da li je pritisak kontaktnih dug-
madi 550 * 50 grama.

KONTROLA OTPORA IZOLACIJE

Otpor proticanja struje izmedu raznih prekidaca
i mase treba da je ~ 50 MQ pri naponu od 500 V
jednosmerne struje. Ova vrednost moze se prove-
riti pomocu megaommetra.

Potrebno je imati u vidu da merenje otpora iz
medu prikljucka prekidaca primarne struje i ma-
se treba izvrsiti pri rastavljenim kontaktnim dug-
madima.

KONTROLA KONDENZATORA

Kapacitet kondenzatora, meren pri frekvenciji od
50 do 1000 Hz, treba da je izmedu 0,201 0,25 p F.

Dovodenje paljenja u fazu sa
razvodnim i klipnim
mehanizmom

Ukoliko je vaden razvodnik paljenja iz svog sedi-
$ta, ili ako je izgradivano vratilo za pokretanje
razvodnika paljenja i pumpi za ulje i dovod gori-
va, potrebno je paljenje dovesti u fazu sa klipnim
i razvodnim mehanizmom na slede¢i na¢in:

— dovesti 1-vi cilindar u fazu kompresije, to jest
da su obadva ventila zatvorena. Okretanjem,
radilicu motora dovesti u taj polozaj da za-
rez na remenici za pokretanje generatora jed-
nosmerne struje i pumpe za vodu 4 (sl. 5) do-
de u produzetak repera 1 (sl. 5) na zastithom
poklopcu nazubljenog remena za pokretanje
razvodnog mehanizma,

— skinuti razvodnu kapu sa razvodnika palje-
nja i rukom okretati vratilo sve dok razvodni
prekida¢ struje visokog napona ne bude usme-
ren ka kontaktu za paljenje smese u l-vom ci-
lindru (numeracija spojeva sa cilindrima izvr-
gena je na razvodnoj kapi). U ovom polozaju
kontaktna dugmad prekidaca primarne struje

Sl. 6 — Kontrola dovedenosti u fazu paljenja sa klip-
nim i razvodnim mehanizmom pomocu strobo-
skopske lapme Ap. 5030.
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pocinju da se rastavljaju (prethodno proveri-
ti da li se kontaktna dugmad rastavljaju za
propisani hod od 0,37 + 0,43 mm).

— bez pomeranja vratila razvodnika paljenja iz
prethodno zauzetog poloZaja, isto uvuéi u
blok motora, uvlacec¢i vratilo u izljebljeni
kraj pogonskog zupcanika,

— u ovom polozaju fiksirati razvodnik paljenja
uz blok motora, postaviti razvodnu kapu i pro-
veriti da li su provodnici visokog napona spo-
jeni sa odgovarajué¢im svecicama.

Kontrola dovedenosti u fazu paljenja sa klipnim
i razvodnim mehanizmom moze se izvréiti brze
pomocu aparata A. 5030 (sl. 6), postupajuci na sle-
dedi nacin.
Spojiti prikljucak (+) aparata Ap. 5030 sa prik-
lju¢kom (+) na razvodniku paljenja.
Spojiti prikljucak sa masom (neofarbani deo) na
vozilu na kome se vrii provera faze.
Sa svecice l-og cilindra skinuti visokonaponski
sprovodnik i izmedu njih postaviti specijalni pri-
kljucak stroboskopske lampe.
Obelezavanjem linije belom kredom istaknuti oz-
naku 4 (sl. 5) urezanu na remenici za pokretanje
generatora; ova oznaka obelezava polozaj klipa
u gornjoj mrtvoj tacki. Pustiti u rad motor, usme-
ravajuci snop isprekidanog svetla, koje emituje
aparat Ap. 5030, na liniju obeleZenu belom kre-
dom na remenici.
Ukoliko ie pretpaljenje dobro podeseno, u mo-
mentu paljenja stroboskopske lampe i pri radu
motora na minimumu, oznaka 4 (sl. 5) na remeni-
ci treba da se nade naspram oznake (1) na pok-
lopcu razvoda.
Kontrola dovedenosti u fazu paljenja sa klipnim
i razvodnim mehanizmom pomocu stroboskopske
lampe, takode se moze izvrsiti pomocu oznaka u-
rezanih na zamajcu i na zvonu menjaca.
Posle skidanja gumenog zastitnika, na prozor¢ic
menjaca (sl. 6) usmeriti snop isprekidanog svetla
stroboskopske lampe; paljenje je dobro podeseno
ako se pri radu motora na minimumu, u momentu
paljenja lampe oznaka na zamajcu podudara sa
oznakom menjaca.

Indukcioni namotaj
— bobina

Uputstvo za kontrolu

na probnom stolu

Radi provere ispravnosti indukcionog namotaja,
potrebno je izvrsiti sledece kontrole:

KONTROLA OMSKOG OTPORA

Omski otpor primarnog strujnog kola, pri 20°C,
ne sme da bude ispod 3 Q (videti tabelu grupa 55
list 1).

Otpor sekundarnog strojnog kola, pri 20°C, treba
da je:

— Marelli . 6500 + 8302 O
— TIskra . 5670 + 6930 Q
— Bosch . 6500 + 8302 Q

Sl. 7 — Provera indukcionog namotaja na probnom
stolu

1. Tzvod bobine koji se prikljucuje na prekida¢ primar-
nog strujnog kola — 2. Izvod bobine za napajanje stru-

jom niskog napona — 3. Prikljucak struje niskog napo-

na 12V — 4. Elektrode za merenje duZine varnice — 3.
Provodnik struje visokog napona — 6. Prikljucak na
prekidac¢u na probnom stolu.

KONTROLA IZOLACIJE PREMA MASI

Indukcioni namotaj treba u vremenu od 3 min.
da izdrzi promenljivi napon struje od 500 V i uce-
stanosti od 50 Hz izmedu kraja primarnog struj-
nog kola i metalnog oklopa, a da se pri tome ne
uoce praznjenja. Otpor izolacije prema masi tre-
ba da je vedi ili jednak 50 MQ pri naponu od pri-
blizno 500 V; merenje se moze izvriti megaom-
metrom.

MERENJE DUZINE VARNICE

Pustiti u rad indukcioni namotaj zajedno sa raz-
vodnikom paljenja, bez razvodenja struje visokog
napona i sve varnice usmeriti na jedan standar-
dni uredaj sa jonizuju¢om elektrodom za mere-
nje maksimalne duZine varnice. Na toplo, posle
priblizno dvocasovnog rada namotaja, pri 50 var-
nica u sekundi, pri struji napona od 12 V duzina
varnice treba da je najmanje 12 mm.

PROBA SA OTPORNIKOM U PARALELNOJ
VEZI

Otpornik od 1 MQ paralelno vezati sa meracem
duzine varnice.

U ovim uslovima duZina varnice ne sme da bude
manja od 75% od duzine varnice izmerene pri pre-
thodnom merenju.

AUTOMOBILI
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PROBA PRI POVECANOM NAPONU

Napajati indukcioni namotaj akumulatorom na-
pona od 17 V sa 60 varnica u sekundi povezujuci
direktno provodnik visokog napona sa meracem
duzine varnice, ¢ija je elektroda pode$ena na ra-
stojanje od 10 mm. Bobina treba da bude izloze-
na ovakvoj probi 30 min.

Zatim, pri otvorenom sekundarnom kolu napona
od 17 V treba da se odrzi u vremenu od 5 minu-
ta.

Svecice za paljenje
smese

Kontrola i popravka

Ukoliko se uoci neregularno paljenje smese, naro-
¢ito sa neredovnim paljenjem u jednom ili u vise
cilindara, potrebno je proveriti svedice.

Sl. 8 — Peskarenje svecice
U uredaju, postavljenom sa desne strane, vrii se pranje
svecice.

el

Sl. 9 — Susenje prethodno peskarene i oprane svecice

Radi ¢iScenja svecica i radi njihove elektri¢ne pro-
vere, pre ponovnog ugradivanja svecica u motor,
posluziti se aparatom Ap. 5009.

Sa ovim aparatom svecica sa skramom, ili prlja-
va svecica, prvo ce biti izlozena snaznom mlazu
peska koji je potpuno ¢&ist, zatim bice oprana
benzinom pod pritiskom; na kraju, mlazom vazdu-
ha bic¢e osudena (sl. 9). Onda treba pristupiti kon-
troli odstojanja izmedu vrhova elektroda i njiho-
vom podesavanju na 0,5 + 0,6 mm.

Ako su rastojanja elektroda na svecicama veca od
propisanih, pribliziti spoljasnju elektrodu cent-
ralnoj. Nikada ne treba dejstvovati na centralnu
elektrodu zbog moguénosti lomljenja porculan-
skog izolatora.

Ako je porculanski izolator pocrneo od naslaga
gareZi, u unutragnjost svecice nasuti malo alkoho-
la ili benzina; posle nekoliko minuta, ocistiti je
metalnom cetkicom.

SI. 10 — Provera unutrasnjeg zaptivanja svecice

PROBA ZAPTIVANJA

Proba zaptivanja raznih elemenata koji ¢ine sveci-
cu, to jest tela izolatora i centralne elektrode, vr-
§i se na stolu prikazanom na (sl. 10).

Naviti svecicu u specijalno sediste na stolu, a za-
tim dejstvovati na rucice ru¢ne pumpe sve dok se
ne postigne pritisak od 20 + 25 kp/cm’.

Pomocu ruéne pumpice za ulje okolo svecice pu-
stiti nekoliko kapi ulja ili petroleja (sl. 10). Ako
zaptivanje nije dobro, pojavi¢e se mehurici obic-
no izmedu izolatora i metalnog tela svecice.

ELEKTRICNA PROVERA

Naviti svecdicu u odgovarajuce sediste na probnom
stolu — zaptivanje je obezbedeno elasti¢nim zap-
tiva¢em prikljuc¢ka postavljenim u sediste sveci-
ce:

Podesiti rastojanje izmedu elektroda meraca du-
Zine varnice na 8 mm. Zatim dejstvovati na ruci-
cu ruéne pumpe, vodedi ra¢una da ista bude pri
svakom hodu potisnuta do kraja hoda da bi ma-
nometar pokazao pritisak prikazan u sledecoj ta-
beli.
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1. Na okularu probnog stola vidi se neprekidno
preskakanje varnice izmedu elektroda sveci-
ce; u ovom slucaju svedica je ispravna.

2. Praznjenje se vrdi izmedu elekiroda uredaja
za merenje duZine varnice: smanjiti pritisak
na uredaju i proveriti pri kojem pritisku var-
nica preskace izmedu elektroda svecice. Upo-
rediti izmerene podatke sa podacima datim u
tabeli da bi se utvrdila ispravnost svecice.

Postaviti prikljucak provodnika visokog napona
na svecicu i pritisnuti taster prekidaca; u

probe mogu se pojaviti sledece pojave.

toku

NAPOMENA — Mogu se tolerisati izvesna praz-
njenja na uredaju za merenje duzine varnice. Ako
se varnica ne pojavljuje na sveéici, niti na elekt-
rodama pomenutog uredaja, treba imati u vidu
da je ispucao izolator svecice i da se prainjenje
vrsi izmedu mase i centralne elekirode. Prema to-
me, ovakva svecica je neupotrebljiva.

AUTOMOBIL]
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ZASTAVA 101 List 1

ELEKTRICNA INSTALACIJA: ELEKTROPOKRETAC

Norme za kontrolu i podesavanje
elektropokretaca

Kontrole funkcionisanja

Da bi se proverila ispravnost elektropokretaca
E 84-0,8/12 treba izvrsiti kontrole njegovog funk-
cionisanja i provere elektri¢nih i mehanickih ka-
rakteristika prikazanih u slede¢em tekstu.

Pre pocetka vrienja kontrole dobro je pripremiti
sve instrumente i aparate koji su potrebni za pro-
bu.

Preporucuje se savesno pridrzavanje svih uput-
stava i podataka koji su dati za svaku kontrolu.

PROBA FUNKCIONISANJA (pri temperaturi am-
bijenta od 25°C).

Elektropokreta¢ napajati akumulatorom velikog
kapaciteta da bi se izbegle osetne varijacije na-
pona za vreme kontrole.

Reostat bice regulisan tako da pri propisanom ab-
sorbovanju struje na priklju¢cima motora postoji
ta¢na vrednost prethodno propisanog napona.
Ako se ne uspostave ovi uslovi, merenja ne mogu
imati neku dokaznu vrednost osim za obrtni mo-
ment (i to samo priblizno).

Uspostaviti veze prema Semi na (sl. 11). Na prob-
nom stolu (sl. 14) sa ozubljenim vencem (sa mini-
malnim prenosnim odnosom izmedu pinjona i

[

njega — u odnosu 1/10) i dinamometarskom koc-
nicom dejstvovati na polugu elektromagneta, do-
vodedi je do kraja svojeg hoda, to jest do uzbulje-

T_

[==]

bl

g

Sl 11 — Sema elektri¢nih spojeva za probu funkcional-
nosti elektropokretaca

M. Elektropokreta¢ — V., Voltmetar sa skalom do 15 V

— A. Ampermetar sa skalom do 1000 A — B. Akumulator

kapaciteta 50 Ah i napona 12 V — R. Reostat kapaciteta

800 A,

| X 1
]
P
Sl. 12 — Uzduzni presek elektropokretaca
ZASTAVA No 22.1.04.001 — 111/75.
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Sl. 13 — Sema funkcionisanja elektropokretaca

nja pinjona i venca, odnosno do zatvaranja preki-
daca strujnog kola. Izvrsiti deset pokretanja pri
¢emu svako pokretanje treba da traje Cetiri se-
kunde, sa intervalima od trideset sekundi.
Kocenjem elektropokretada pri struji od 170 A,
ovaj treba da daje obrtni moment od 0,40%0,02
kpm, pri brzini obrtanja od 19002100 o/min. uz
napon od 9,5 V.

PROBA ELEKTROPOKRETACA PRI BLOKIRA-
NOM NAZUBLJENOM VENCU PROBNOG STOLA
(pri temperaturi ambijenta od 25°C)

Posluziti se istom $emom prethodne probe. Pode-
Savanjem napona na priklju¢cima motora, tako
da isti absorbuje struju jacine 315 A pri naponu
od 73 V, blokirati nazubljeni venac probnog sto-
la i dejstvovati na elektromagnet dovodedi ga do
kraja hoda.

Elektropokretac¢ treba da da obrtni momenat od
0,88£0,03 kpm.

Sl. 14 — Proba funkcionisanja sa i bez opterecenja elek-
tropokretaca

1. Instrument za o¢itavanje momenta potezanja — 2 i 3.

Kablovi za dovod struje — 4. Prekidac za pokretanje —

5. Elektropokretac.

PROBA NEOPTERECENOG ELEKTROPOKRE-
TACA (pri temperaturi ambijenta od 25'C)

Na probnom stolu udaljiti elektromotor nazublje-
nog venca tako da se pinjon, iako obavlja svoj
normalan hod, ni u kom slucaju ne uzubljuje sa
vencom.

I ovog puta iskoristice se Sema primenjena  kod
probi opisanih u prethodnim tackama, a napon
na prikljuécima motora treba podesiti na propi-
sanu vrednost od 12 V.

Motor ne treba da apsorbuje struju jac¢u od 25 A

uz napon od 11,9 V i treba da se okrece brzinom
od 700011000 o/min.

i OBR/1
x [ obrmin I ¥
;5,% 1 | | {7000
12]12 it 6000
]
1]10 \ ]V 5000
P~
Pea L 1 LRprnL
| |
08) 8 ] I I I O )
- e | | [
05) 6 \ \.<\ 3000
04 A ="l O 2000
i /; M i
02] 2 s 1000
\ L~ Il \1\ g N
[ /LA [ | [ T o
0 500 W0 0 00 X0 30 A

Sl 15 — Karakteristié¢ne krive elekiropokretaéa
E 84—0,8/12

KONTROLA MEHANICKIH KARAKTERISTIKA

Pritisak opruga na nove ¢etkice treba da je 1,15 +
+ 1,30 kp.

Aksijalni zazor vratila sa rotorom treba da je 0,10
+ 0,50 mm.

Uvuéenost izolatora izmedu lamela kolektora tre-
ba da ima dubinu najmanje 1 mm.

Efikasnost slobodnog zupcanika treba da je tak-
va da, statickim merenjem potrebnog momenta
za povlacenje pinjona pri laganom obrtanju, za is-
ti treba da ima vrednost od 1,7 + 2,2 kpsm.

Hod kontakta elektromagneta treba da je 10,77
+ 14,33 mm.

Hod jezgra elektromagneta treba da je 12,50 =
15,30 mm.

Pri otklanjanju uocéenih neispravnosti treba se
pridrzavati instrukcija datih u daljem tekstu.

Neispravnosti ili o$teéenja treba da budu otklo-
njena zamenom neispravnih delova. Jedina ope-
racija, koju moze obaviti osoblje servisne radio-
nice, je obrada kolektora.

AUTOMOBILI
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Uputstva za popravku

RASTAVLJANJE

Sklop elektropokretaca je rastavljiv na sledece

podsklopove:

— sklop elektromagneta,

— sklop nosaca do kolektora,

— sklop karkase,

— sklop rotora,

— sklop mchanizma za uklju¢ivanje — uzublje-
nje,

— sklop nosaca do pinjona.

Sl. 16 — Sklop elektropokrcta¢a komplet sa elekiromag-
netom

1. Pinjon — 2. Navrtke za pri¢vr§civanje elektromagne-
ta — 3. Elektromagnet — 4. Navrtka za pri¢vricivanje
kraja pobudnog namotaja motora — 35, Zatitnik.

Ukoliko treba motor rastaviti na pojedina¢ne ko-
mponentalne delove, pridrzavati se redosleda i in-
strukcija datih u daljem tekstu:

— odviti odgovarajuc¢u navrtku i skinuti kraj po-
budnog namotaja sa nepomic¢nog kontakta ele-
ktromagneta.

— odviti navrtke i skinuti ravne i elasti¢ne pod-
metace sa dugackih vijaka za pri¢vricivanje
elektromagneta na nosa¢ do pinjona: ovako
¢e moci da se izgradi kompletan elektromag-
net.

— od nosaca do kolektora skinuti omota¢ za zag-
titu ¢etkica.

— od nosaca pozitivne Cetkice odvojiti kraj na-
motaja.

— malo podiéi éetkice i krajeve opruga postavi-
ti na bo¢ne zidove; ovo da bi se izbeglo lomlje-
nje ¢etkica.

— odviti dve navrtke sa Sipki za pritezanje dva
nosaca uz karkasu, a zatim skinuti nosa¢ vo-
dice ¢cetkica, obracajuéi paznju na oslone pod-
metace (jedan od fibera i dva od éelika) pos-
tavljene na vratilo rotora.

— skinuti karkasu sa nosac¢a do pinjona.

Sl. 17 — Karkasa elektropokretata komplet sa pobud-
nim namotajem i krajevima polova

l. Kraj namotaja na pozitivnoj cetkici — 2. Kraj pobud-

nog namotaja koji se pri¢vrscuje na nepomicni kon-

takt elektromagneta — 3. Vijak za pri¢vriéivanje polova

— 4. Karkasa — 5. Pobudni namotaj.

— izvaditi grani¢ni osigura¢ iz osovinice poluge
za ukljucivanje zupcanika, a zatim izvuéi oso-
vinicu.

— sklop rotora se izvla¢i zajedno sa spojkom
elektromagneta sa oslonim podmeta¢ima i vi-
ljuskastom polugom, koja ostaje slobodna.

Sl. 18 — Sklop rotora komplet sa uredajem sa slobod-

nim zupéanikom za uzubljenje pinjona i venca
1. Osloni podmeta¢ od fibera — 2. Ravni podmetaci —
3. Rotor — 4. Naglavak spojke elektromagneta — 5. Op-
ruga naglavka — 6. Grani¢ni prsten — 7. Pinjon — 8 i
9. Ravni podmetadi.

OBRADA KOLEKTORA

Sklop rotora, izgraden iz elektromotora, treba po-
staviti na strug tako da obrada kolektora bude
izvrsena njegovim okretanjem.

Rotor treba dobro centrirati tako da, posle obra-
de, ekscentri¢nost kolektora ne bude veca od 0,01
mm (sl. 20).

Posle izvrsene obrade kolektora na strugu pristu-
piti dubljenju izolatora izmedu lamela kolektora.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — I11/75.
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Sl 19 — Nosa¢ do kolektora
l. Cetkice — 2. Opruge za potiskivanje cetkica — 3. Ca-
ura — 4. Nosac.

ZAMENA CETKICA

Skinuti zatitni limeni omotac.

Zatim, podizudi potisne opruge cetkica, izvrsiti za-
menu istrosenih cetkica (sl. 19) sa drugim novim
¢etkicama, vodedi ra¢una o tome da li su nove cet-
kice odgovarajuce, koje kao rezervni deo isporu-
¢uju organizacije za snabdevanje rezervnim delo-
vima.

Ekscentri¢nost kolektora ne treba da je veca od
0,01 mm.

S1. 20 — Kontrola centri¢nosti kolektora pomocu kom-
paratora sa ofitavanjem u stotim delovima mi-
limetra

ZAMENA POBUDNOG NAMOTAJA

Izvaditi rotor iz statora kao §to je opisano i izgra-
diti polove, odvijajuci vijke za njihovo pricvrsci-
vanje na karkasu.

Pri zameni polova, preporucuje se zagrejavanje
namotaja na temperaturu od priblizno 50°C da bi
isti postao savitljiv radi boljeg i lakSeg naleganja.
Polovi treba da budu do kraja pritegnuti odgova-
raju¢im vijcima tako da se postigne propisani za-
zor izmedu rotora i polova.

Pri izvrsenom ugradivanju polova, proveriti da li
je unutrasnji precnik izmedu njih u okviru slede-
¢ih granica 55,25 + 55,42 mm.

Ako izmereni prec¢nik izmedu polova nije u okvi-
ru date kote, zna¢i da montaza nije pravilno izvr-
sena.

U svakom slu¢aju proveriti pravilnost montaze a
ni u kom slucaju ne pristupiti brusenju polova.

SI. 21 — Dubljenje izolatora izmedu lamela kolektora,
pomocu alata A. 90747

Ova operacija moze se izvesti i sa aparatom AP.5015.

Osim toga potrebno je proveriti da li je spoljasnji
preénik rotora u okviru granica od 54,35 + 54,40
mm.

SASTAVLIJANJE ELEKTROPOKRETACA

Sastavljanje elektropokretaca treba izvrsiti  sas-
tavljanjem podsklopova obrnutim redosledom u
odnosu na rastavljanje. Pre postavljanja zastit-
nog limenog omotaca spustiti cetkice na kolektor
i krajeve potisnih opruga postaviti na odgovara-
juca sedista na cetkicama.

NAPOMENA — Unutrasnji deo kanala spojke ele-
ktromagneta treba podmazati uljem SAE 10 W;
¢aure u nosac¢ima takode podmazivati motornim
uljem.

AUTOMOBILI
ZASTA VA SERVISNA SLUZBA

https://online.pubhtmI5.com/wahb/xpsq/#p=10

224/274



10/12/24, 6:36 AM SERVISNO UPUTSTVO - Zastava 101 - Servisna sluzba Kragujevac - Il 1975..compressed

553.01
ZASTAVA 101 ELEKTRICNA INSTALACIJA: IZVORI STRUJE List 1

Alternator BOSCH G114V 33 A 27

SPOLJINI IZGLED ALTERNATORA

S1. 23 — Sklop alternatora, pogled na prikljucke
1. Kondenzator — 2. Sklop nosaca cetkice.

NAPOMENA — Pri odrzavanju alternatora koristiti i publikaciju ,,UPUTSTVO ZA REVIZIJU AL-
TERNATORA A 12 M 124"

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111/75.
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Sl. 24 — Sklop rotora

1. Kraj osovine do remenice — 2. Obrtni polovi — 3. 'ffl'fl'l‘li"f —
Sferiéni lezaj — 4. Prstenovi kolektora — 5. Odstojni ‘Mﬂ“
prsien. ———

Sl. 25 — Sklop nosac¢a na strani dioda ispravljac¢a
1. Nosa¢ —2. Stator — 3. Noseca ploca dioda.

S1. 26 — Sklop stator — grupa dioda
Strelice pokazuju na povezanost krajeva namotaja sta-
tora na grupe dioda.

Sl. 27 — Pogled na nosaé alternatora do remenice

1. Nosa¢ — 2. Lezaj — 3. PloCica za drianje leZaja — 4.
Vijci za pri¢vricivanje plocdice lezaja na nosac.

AUTOMOBILI
ZASTA VA SERVISNA SLUZBA
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13
14

™

19 20 21 22 23 24 25 28 29 30

Sl. 28 — Sklop alternatora BOSCH GI-14V 33A 27, ras!avljenog na sastavne elemente

1. Remenica — 2. Ventilator — 3. Vijak — 4. Podmetaéi — 5. Nosa¢ — 6. Stator — 7. Vijak — 8. Plo¢a sa dioda-
ma — 9. Nosa¢ — 10. Cetkica — 11. Opruga — 12. Nosa¢ ¢etkica — 13. Kondenzator — 14. Vijak i podmeta¢ —
15. Vijak — 16. Podmetaci — 17. Prikljucak struje — 18. Utika¢ — 19. Navrtka — 20. Elasti¢ni podmeta¢ — 21.
Granicni prsten — 22, Lezaj - - 23. Plo¢a za drzanje lezaja — 24. Grani¢ni prsten — 25. Elasti¢ni prsten — 26.
Vijak i podmeta¢ — 27. Klin — 28. Rotor — 29. Lezaj — 30. Elasti¢ni osloni prsten.

Sl. 29 — Alternator BOSCH G1-14V 33A 27; kriva jacine
struje u zavisnosti od broja obrtaja koju daje
termic¢ki stabilizovan aiternator, pri naponu
od 14V i sa ¢etkicama prilagodenim kolektor-
skim prstenovima

1 |

| | |
1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000
obr/min

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111/75.
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Akumulator

Akumulator treba da bude uvek é&ist i suv, poseb-
no sa gornje strane.

Za ciscenje akumulatora upotrebljavati ¢etku sa
dugackim vlaknima, izbegavajud¢i unosenje neéi-
stoce i prasine u unutradnjost elemenata.

Sl. 30 — Izgled akumulatora na vozilu

I. Sipka drzaca akumulatora — 2. Drza¢ akumulatora
— 3. Stega za pri¢vr§civanje kabla na izvod negativnog
pola akumulatora — 4. Cep celije akumulatora — 5. Za-
stitnik prikljuc¢aka na izvodu pozitivnog pola akumula-
tora — 6. Navrtka za pri¢vr$éivanje akumulatora.

Proveriti da li su se pojavile pukotine na poklop-
cu elemenata $to prouzrokuje gubitke elektroli-
ta.

Spreciti sve moguce gubitke elektrolita posto isti
stvara uvek koroziju na mestima sa kojima dode
u dodir.

Ukoliko se ve¢ zapazaju gubici elektrolita ili se
vec zapazaju mesta na kojima je doslo do korozi-
je, elemente jo§ uvek upotrebljive, odistiti i pre-
mazati lakom otpornim na kiselinu. U slu¢aju o§-
tecenja, zameniti odgovarajude elemente.

Za odvijanje i pritezanje navrtki na priklju¢cima
na izvodima polova akumulatora upotrebljavati
uvek univerzalne kljuceve; ni u kom slucaju ne
upotrebljavati klesta. Nikada ne udarati po prik-
lju¢cima kablova radi njihovog olaksanog navla-
Cenja i svlacenja sa izvoda polova akumulatora.
Ne dejstvovati na kabel radi zaokretanja priklju-
¢ka pri skidanju sa izvoda polova akumulatora,
vec za to upotrebljavati pomenute alate.

Ovakvo nepravilno rukovanje moze prouzrokova-
ti pukotine na poklopcu elemenata ili odvaljiva-
nje izvoda polova akumulatora ¢ime se stvaraju
prolazi za rasipanje elektrolita.

Nivo elektrolita

Pri upotrebi akumulatora voda je jedini elemenat
u elektrolitu koji zbog isparavanja treba povre-
meno dolivati. Zato je potrebno povremeno doli-
vati u ¢elije ¢istu destilisanu vodu (a nikada kise-
linu) da ploce u elektrolitu ni jednog momenta ne
budu otkrivene, to jest ispod nivoa elektrolita.

Elektrolit treba da pokriva separatore, ali nikada
ne treba da prelazi propisani nivo. Grla za naliva-
nje destilisane vode u elemente imaju po jedan
otvor kroz koji se posmatranjem kontrolie nivo
elektrolita. Ovaj otvor nalazi se na dnu jamice na-
livnog grla i vidljiv je posle odvijanja odgovara-
juceg cepa.

Celija je nalivena elektrolitom do propisanog ni-
voa kada se isti pojavi na otvoru za kontrolu ni-
voa elektrolita.

Na cepu celije nalazi se vertikalni otvor za prolaz
pare.

NAPOMENA — Nivo elektrolita apsolutno ne tre-
ba da prede gore propisanu ta¢ku. Nivo elektro-
lita nizi od propisanog dovodi do izbacivanja teé-
nosti u vidu kapljica koje izlaze sa oslobodenim
gasovima, prouzrokujuéi koroziju na prikljucci-
ma, na izvodima polova i na nosa¢ima akumula-
tora.

Nivo elektrolita u akumulatoru treba proveriti
svakih 500 predenih kilometara ili svakih 15 dana
u koliko je vozilo van upotrebe.

Provera napunjenosti
akumulatora

Da bi se znalo stanje napunjenosti akumulatora,
treba izmeriti gustinu elektrolita, pomocu apara-
ra za merenje specifi¢ne tezine A. 95852 (sl. 31).
Zbog jakog praznjenja akumulatora nikada ne u-
potrebljavati alat sa viljuskom (voltmetar) za me-
renje napona. Sa ovim alatom vrsi se jako praz-
njenje koje oStecuje proveravani elemenat i pro-
uzrokuje znatno potro$nju elektri¢ne energije.
Gustina elektrolita (videti sledec¢u tabelu) zavisi
od stanja napunjenosti akumulatora.

Specifi¢na tezina elektrolita ¢ita se na mestu po-
maljanja plovka za merenje specifi¢ne tezine, dr-
zeci kateter vertikalno i proveravajuéi da 1i slo-
bodno pliva u elektrolitu.

Po izvr§enom ocitavanju specifiéne tezine, vratiti
elektrolit u elemenat iz koga je uzet.

Specifi¢na Napunjenost
tezina akumulatora
1,28 100/
1,25 75%0
1,22 50%0
1,19 250
1,16 skoro 'prazan
{5 4 prazan

MO
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VAZNA NAPOMENA — Pri kontroli napunjeno-
sti akumulatora, uredajem za merenje specifi¢ne
tezine elektrolita, izbegavati da kiselina kaplje sa
katetera; treba imati u vidu da elektrolit, zbog sa-
drzaja sumporne kiseline, izaziva koroziju.

Radi dobijanja pravog stanja napunjenosti aku-

mulatora, specifi¢cnu tezinu elektrolita ne treba

meriti u sledec¢im slucajevima:

a) kada je nivo elektrolita razli¢it od propisanog,

b) kada je elektrolit suvise topao ili suvide hla-
dan; temperatura elektrolita, ¢ija se specific-
na tezina meri, treba da bude 15 + 25°C;

akumulatora
uredaja za merenje specificne tezine elektro-
lita

Sl. 31 — Provera napunjenosti pomocu

¢) posle dolivanja destilisane vode, treba saceka-
ti da dode do podjednakog $irenja kiseline u
elektrolitu i, ako je akumulator pun, treba sa-
¢ekati nekoliko casova.

d) odmah posle izvrsenih raznih pokretanja; i u
ovom slucaju treba da se saceka da se kiseli-
na homogeno pomesa sa elektrolitom,

e) kada je elektrolit penusav, pre ocitavanja spe-
cificne tezine elektrolita, treba saéekati da svi
mehuridi vazduha, koji su ugli u kateter zajed-
no sa elektrolitom, izadu na povrsinu nivoa.

Ukoliko se uodi:

— razlika u specifi¢noj tezini veca od 0,2 izmedu
jednog i drugog elementa istog akumulatora,

— prevelika specifi¢na tezina: 1,30

— niska specificna tezina: 1,22, i istovremeno
preveliko zagrevanje akumulatora pri radu
(preko 10°C iznad temperature ambijenta), ob-
ratiti se servisnoj organizaciji.

Ako se vozi.. e upotrebljava u duzem vremens-

kom periodu, preporucuje se punjenje akumula-

tora jednom mesec¢no. Punjenje akumulatora tre-

ba vrsiti strujom male jacine (maksimalno 3 A)
do pocetka bujnog penusanja u svim elementima
akumulatora.

Uzroci koji mogu prouzrokovati
nenormalna praZnjenja
akumulatora

Ako se¢ zapaza brzo praznjenje akumulatora za
vreme upotrebe na vozilu (izuzev dugog stajanja
vozila u kom slucaju akumulator se automatski
prazni), znak je da postoje nenormalni radni us-
lovi.

Glavni uzroci nenormalnog praznjenja akumula-
tora su sledeci:

a) Instalacija za punjenje akumulatora ne radi.

U ovom slu¢aju postupiti prema instrukcijama za
kontrolu i iznalaZzenje neispravnosti i za reviziju
generatora struje koje su date u sledecim ¢lanci-
ma.

b) Rasipanje elektri¢ne energije zbog neispravno-
sti izolatora na elektri¢noj instalaciji vozila. Ovo
je jedan od vrlo ¢estih razloga, specijalno, kada se
ugraduju na vozilu novi zloupotrebni potrogaci
struje (specijalne sirene, farovi protiv magle, itd.),
posto u ovom slucaju dolazi do ostecenja izolaci-
je.

Ukoliko se raspolaze megaommetrom, kontrola
se vri postavljajuci ovaj aparat izmedu pozitiv-
nog kabla, skinutog sa odgovarajuceg izvoda na
akumulatoru, i mase pri éemu su svi potrosaci po-
tpuno iskljuceni.

Sl 32 — Punjenje akumulatora pomocu uredaja
Ap. 5008
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Takode, u uslovima privremenog karaktera (op-
rano vozilo itd.) otpor izolacije ne treba da bude
ispod 10.000 Q.

Brza kontrola elektri¢ne instalacije moze se izvr-
$iti pomocu miliampermetra. U ovom slu¢aju bi-
¢e dovoljno izmedu prikljuc¢ka pozitivnog kabla
akumulatora i izvoda pozitivnog pola na akumu-
latoru redno vezati ovaj uredaj i konstatovati da
jacina struje, kada su iskljuceni svi potrosaci, ne
prelazi vrednost od 1 mA.

¢) Ugradivanje potrosaca struje na zahtev vlasni-
ka vozila. Postoji izvestna granica u proporcijama
instalacije za punjenje akumulatora do koje moze
biti tolerisano prikljucivanje nekih potrosaca stru-
je, ali ne preko odredene granice.

d) Upotreba vozila u vrlo kratkim voznjama sa
cestim zaustavljanjem. U ovom slu¢aju akumula-
tor se prazni rapidnom brzinom zbog éeste upot-
rebe elektro-pokretaca. Pri zaustavljanju vozila
generator ne daje struju akumulatoru poito se
okrece dosta niskim brojem obrtaja.

Akumulator iziskuje od vozaca da, pri kretanju
malim brzinama, uklju¢uje niZze stepene prenosa
da bi generator odrzavao broj obrtaja pri kome
se vr$i normalno punjenje akumulatora.

NAPOMENA — Operaciju izgradivanje i ugradi-
vanje priklju¢ka provodnika na izvod pozitivnog
pola akumulatora treba izvr§iti bez skidanja od-
govarajuceg provodnika sa izvoda negativnog po-
la.

e) Akumulator (sa sumpornom kiselinom) sa ele-
mentima u kratkom spoju ili sa polomljenim pre-
gradnim zidovima.

Punjenje akumulatora izvorima
jednosmerne struje

Imati u vidu, kao $§to je prethodno reéeno, da pu-
njenje akumulatora drugim izvorom jednosmer-
ne struje (ispravlja¢i naizmenic¢ne struje, grupa
motor-generator) potrebno je samo u slucaju du-
gog mirovanja vozila ili u slu¢ajevima prethodnog
rada vozila pod nenormalnim uslovima.

Pri punjenju akumulatora, imati u vidu sledece
norme:

a) Izvaditi akumulator iz vozila i pazljivo ga oci-
stiti; posebno sa gornje strane.

b) Proveriti i podesiti nivo elektrolita u ¢elijama
elemenata akumulatora.

¢) Radi punjenja, akumulator prikljuciti na struj-
no kolo jednosmerne struje. Za vreme punjenja
bice potrebno vrsiti sistematske kontrole stanja
napunjenosti akumulatora pomocu uredaja za
merenje specifi¢ne tezine elektrolita A. 95852.

d) Posle punjenja, a pre ugradivanja u vozilo, po-
novo ocistiti akumulator. Operacija punjenja aku-
mulatora moze se izvr$iti i sa akumulatorom na
vozilu pomocu aparata A. 5008 (sl. 32), vodedi ra-
¢una da je potrebno odvojiti akumulator od insta-
lacije za punjenje generatorom.

AUTOMOBILI
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Instalacija za osvetljenje

Farovi

IZGRADIVANJE I UGRADIVANIJE

Izgradivanje farova vréi se iz prostora za smestaj
motora, postupajuci na sledeci nacin:

— skinuti utika¢ provodnika 4 (sl. 33),

— od priklju¢ka odvojiti provodnik za vezu sa
masom 5 (sl. 33),

— skinuti gumeni zastitnik 3 (sl. 33),

— izvucdi nosac sijalice pozicionog svetla komplet
sa sijalicom 11 2 (sl. 37),

— odviti tri navrtke 1 (sl. 35) za pri¢vricivanje
nosaca na karoseriji, a zatim izvaditi opti¢ku
grupu 2 (sl. 34).

— izvaditi opticku grupu iz nosaca 1 (sl. 34).

SL. 33 — Izgled fara

1. Vijak za podeSavanje svetlosnog snopa u horizontal-
nem praveu — 2. Vijak za podeSavanje svetlosnog snopa
u vertikalnom pravcu — 3. Gumeni zaStitnik — 4. Utikac
provednika — 5. Provodnik za vezu sa mascm.

Pri ugradivanju farova, ove operacije izvesti obr-
nutim redosledom, vodedi ra¢una da se, pri posta-
vljanju opticke grupe u nosac 1 (sl. 34) u svoja se-
dista uvuku vijci 4 (sl. 34) za podeSavanie svetlo-
$nog snopa.

ZAMENA SIJALICE

Zamena sijalice vréi se na sledeci nasin:

— izvaditi utika¢ provodnika 4 (sl. 33),

— skinuti gumeni za$titnik 3 (sl. 33),

— okretati (u suprotnom smeru kazaljke na ¢éa-
sovniku) nosac sijalice 2 (sl. 35) da bi se oslo-
bodila dva opruina drzaca 3 (sl. 35), a zatim
izvuci sijalicu.

NAPOMENA — Da bi se izbegle neispravnosti u
elektri¢noj instalaciji, pri zameni sijalica ne tre-
ba ugradivati sijalice razli¢itog tipa ili snage.

S1. 34 — Vadenje opticke grupe farova

1. Nosa¢ — 2. Opticka grupa — 3. Sedista za povlacenje
vijka za podeSavanje svetlosnog snopa farova — 4. Vij-
ci za podesavanje svetlosnog snopa farova.

— ugraditi novu sijalicu i obrnutim redosledom
izvesti operacije opisane za izgradivanje sijali-
ce, istovremeno cabijajuci dva opruzna drzaca
3 (sl. 35) radi njihovog postavljanja u svoja se-
dista.

zamene iste

Sl. 35 — Izgradivanje nosaca sijalice radi

1. Navrkte za pri¢vrséivanje nosaca fara na Kkaroseriji
— 2. Nosac sijalice — 3. Opruzni drza¢ nosaca sijalice u
svojem sedi$tu.

ZASTAVA No 22.1.04.001 — 111/75.
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ZAMENA SIJALICE POZICIONOG SVETLA

Sijalica je ugradena u opticku grupu (sl. 37).
Radi izgradivanja sijalice prednjeg pozicionog sve-
tla, potrebno je dejstvovati iz unutrasnjosti pros-
tora za smestaj motora, pri ¢emu je dovoljno ski-
nuti gumeni zastitnik 3, (sl. 37) i izvaditi nosac si-
jelice (2).

Pri¢vricivanje sijalice 1 (sl. 37) u svom nosacu je
pomocu bajonet utikaca.

USMERAVANIJE SVETLOSNIH SNOPOVA
FAROVA

Reflektori su sa asimetri¢nim snopom oborenog
svetla.

Kontrola usmerenosti svetlosnih snopova farova
treba da bude izvriena pri rasterecenom vozily,
a prema dole navedenim propisima.

Proveriti da li je u pneumaticima propisani priti-
sak:

— prednji .

— zadnji o

1,8 kp/m?*
y . 1,7 kp/m?
Postaviti vozilo na ravnu podlogu, na 5 m od ne-
providnog vertikalnog belog zastora postavljenog

u polutami, obezbedujuci da poduzna osa vozila
bude upravna na ravan zastora.

A

Sl. 36 — Sema za usmeravanje svetlosnih snopova fa-
rova

A = 103 c¢m, rastojanje izmedu centra farova

B = C—10,5 em kod novog vozila

B = C—9 cm, kod vozila sa stegnutim vesanjima

C — visina centara farova od tla, merena kod vozila
spremnog za usmeravanje svetlosti farova

U bo¢nom pravcu protresti vozilo da bi veSanja
zauzela pravilan polozaj.

Povuéi na zastoru (sl. 36) par vertikalnih linija
a-a, na rastojanju A = 103 cm koje odgovara ra-
stojanju centara optickih grupa. Ove linije treba
da budu podjednako udaljene od vertikale, na za-
storu, koja prolazi kroz poduznu osu vozila. Za-
tim povuci horizontalnu liniju b-b na rastojanju
B od tla koje je dato u legendi slike 36.

NAPOMENA — Mo#e se smatrati da su vesanja
na vozilu slegla, ako je vozilo preslo predvideni
broj kilometara za izvrienje besplatnog servisnog
pregleda »A«.

Pri usmeravanju svetlosnih snopova farova, uklju-
¢iti oborena svetla. Usmeravati opticke grupe dej-
stvom na vijak 2 (sl. 33) radi regulacije u verti-
kalnom pravcu i na vijak (1) radi regulacije u ho-
rizontalnom pravcu, vodeci racuna da:

— horizontalna demarkaciona linija izmedu neo-
svetljene i osvetljene zone bude na liniji b-b
(sl. 36),

— kose demarkacione linije, nagnute na gore pod
uglom od 15° pocinju iz tocka preseka P (ili sa
malim odstupanjem u spoljasnju stranu) ver-
tikala a-a i horizontale b-b (sl. 36).

Dozvoljeno je maksimalno pomeranje tacke prese-

ka P, ka spoljasnjim stranama vozila za ugao od

127 305

Sl 37 — Izgradivanje sijalice prednjeg pozicionog svetla

1. Sijalica — 2. Nosa¢ sijalice — 3. Gumeni zastitnik.

Bocni pokazivaci pravca

Radi zamene sijalice bo¢nog pokazivaca pravca
mora se pristupiti sa unutrasnje strane blatobra-
na, imajudi u vidu da prvo treba izvuéi nosac si-
jalice, a zatim iz njega izvaditi sijalicu sa bajonet
utikacem.

Prednji pokazivaci pravca

Radi zamene sijalice prednjeg pokazivaca pravca,
dovoljno je odviti vijke 2 (sl. 38) za pri¢vricivanje
transparentnog zastitnika (3), a zatim izvaditi si-
jalicu 1 (sl. 38) sa bajonet utikacem.

Telo prednjeg pokazivaca pravca pri¢vriceno je
za karoseriju pomocu vijka i navrtki.

oMOBILI
ZASTAVA  §50i8ua Slussa
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S1. 38 — Izgradivanje
pravca

iz vozila prednjeg pokazivaca

1. Sijalica prednjeg pokazivaca pravca sa bajonet uti-
kacem — 2. Vijci za pri¢vricivanje transparentnog zas-
titnika na telo pokazivaca pravca — 3. Transparentni
zastitnik.

Zadnja poziciona, stop svetlia
i pokazivaci pravca

Ova svetla se izgraduju odvijanjem vijka 4 (sl. 39)
za pri¢vricdivanje transparentnih zastitnika na od-
govarajuce telo.

A e
Sl. 39 — Izgradivanje zadnjeg pozicionog i stop svetla
i pokazivaca pravca

1. Sijalica pokazivac¢a pravca — 2. Sijalica pozicionog
svetla — 3. Sijalica stop svetla — 4. Vijci za pric¢vrici-
vanje transparentnog zastitnika — 5. Transparentni zas-
titnici.

Posle skidanja transparentnih zastitnika, izvaditi
sijalice udenute pomocu bajonet utikaca u svoje
nosace. Pri ugradivanju sijalica u svoje nosace,
voditi racuna da ne dode do medusobne zamene
dveju sijalica razlicite izvedbe i snage.

Telo ovog svetla pricvriceno je na karoseriju po-
mocu vijaka i navrtki.

Pri ugradivanju tela pozicionog i stop svetla i po-
kaziva¢a pravca na karoseriju, voditi racuna da
se pravilno postavi gumeni zaptiva¢ postavljen iz-
medu tela i karoserije.

Svetio registarske tablice

Ugradeno je na zadnjem braniku. Radi zamenc si-
jalica za osvetljenje registarske tablice (sl. 40), tre-
ba odviti vijke za pri¢vricivanje transparentnog
za§titnika na odgovarajude telo.

Sijalice, koje se uklju¢uju pomocu bajonet utika-
¢a, vade se sa gornje strane branika.

Nekada su se ugradivala svetla registarskih tabli-
ca kod kojih se zamena sijalica vrsila iz unutras-
nje strane branika, skidanjem tela nosaca sijalice
pri¢vrséenog pod pritiskom.

S1. 40 — Izgradivanje svetla registarske tablice

1. Sijalica — 2. Nosa¢ sijalice — 3. Navrtka za pricvrs-
¢ivanje tela transparentnog zastitnika.

Sijalica za osvetljenje
unutrasSnjosti vozila -

Osvetljenje unutragnjosti vozila vrsi se pomocu
dve sijalice ugradene na bo¢nim nosacima vrata.

Izgradivanje transparentnog nosaca sijalice za os-
vetljenje unutrasnjosti vozila vrsi se prema prika-
zu na (sl. 41) ,a ovaj se pritiskom opruznih traka
drzi u svojem sedistu.

Zamena sijalice vr$i se njenim oslobadanjem od
pritiska odgovarajuce opruzne trake i nosaca si
jalice.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — II1/75.
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4

SI. 42 — Raspored sijalica na instrument-tabli

1. Priklju¢ak provodnika — 2. Svetlosni signal rezerve
goriva — 3. Svetlosni signal nenormalnog funkcionisanja
instalacije za punjenje akumulatora — 4. Svetlosni sig-
nal opasne temperature vode za hladenje motora —
5. Svetlosni signal nedovoljnog pritiska ulja u motoru
Sl 41 — Izgradivanje sijalice za osvetljenje unutrainjo- — 6. Sijalica za osvetljavanje instrument-table — 7. Svel-

sti vozila losni signal upaljenog pozicionog svetla — 8. Svetlosni
1. Sijalica — 2. Prekida¢ — 3. Transparent nosac¢a sija- signal funkcionisanja pokazivaca pravea — 10. Sijalica
lice — 4. Opruzne trake za drZanje nosaca sijalice. za osvetljavanje instrument-table.

Paljenje bo¢nih sijalica za osvetljenje unutrasnjo-
sti vozila vr$i se automatski pri otvaranju vrata.
Iz unutrasnjosti vozila, kada su vrata zatvorena,
ove sijalice se pale pomodu prekidaéa 2 (sl. 41).

Sijalica za osvetljenje
instrument table
i raznih signala

Pri zameni sijalice za osvetljenje isntrument tab-

le i raznih signala, postupiti na slede¢i nacin:

— iz prostora za smestaj motora, izvaditi rezerv-
ni tocak i odviti vijak za pri¢vrscivanje plocice
za drzanje obloge savitljivog vratila brojaca
kilometara.

— iz unutrasnjosti vozila odviti vijke za pricvr-
Scivanje instrument table na odgovarajucu ta-
blu. Sl. 43 — Topljivi osiguraci

— skinuti instrument tablu i izvaditi nosa¢ odgo-
varajuce sijalice koja se ukljucuje pomocu ba-  Pre zamene istopljenog osiguraca, pregledati i od-
jonet utikaca (sl. 42). straniti kvar koji je izazvao topljenje.

AUTOMOBILI
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ZASTAVA 101 ELEKTRICNA INSTALACIJA: INSTRUMENTI I SIGNALI List 1

Instrumenti i signali
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SI. 44 — Polozaj kontrolnih uredaja, komandi i signala

I. Podesljivi difuzori za uvodenje vazduha u unutradnjost vozila — 2. Polugica za promenu svetla u farovima —
3. Poluzni prekidac¢ sa tri polozaja za ukljucivanje pokazivaca pravca — 4. Kontrolna tabla — 5. Taster sirene
— 6. Polugica, sa tri polozaja, za ukljuc¢ivanje brisaca stakla — 7. Prekida¢ za ukljucivanje spoljnjeg svetla —
8. Prekida¢ za ukljucivanje svetla kontrolne table — 9. Prednja pepeljara — 10. Podesljivi difuzori za uvode-
nje vazduha na vetrobran i u unutrasnjost vozila — 11. Rucica za ukljuc¢ivanje uredaja za pokretanje hladnog
motora — 12. Rucica za otvaranje leptira karburatora (ru¢ni »gas«) — 13. Zatvarac otvora za eventualno ugra-
divanje radio-prijemnika — 14. Kaseta — 15. Polugica za otvaranje prolaza vazduha iz spoljasnjosti u uredaj
za grejanje vozila — 16. Polugica za ukljucivanje ventila (slavine) za prolaz tople vode iz motora u greja¢ — 17.
Prekida¢ sa tri polozaja za ukljuc¢ivanje i isklju¢ivanje ventilatora za klimatizaciju unutra$njosti vozila — 18.
Zatvara¢ okna za prolaz vazduha iz grejaca u vozilo — 19. Poluga za biranje stepena prenosa — 20. Poluga ruc-
ne kocnice — 21. Pedala za »gas« — 22. Pedala hidrauli¢qe kocnice — 23. Pedala spojke — 24. Klju¢ prekidac
— 25. Nosac¢ toplivih osiguraca za za$titu elektri¢ne instalacije — 26. Pumpica za aktiviranje uredaja za pranje
i brisanje stakla — 27. Polugica za oslobadanje poklopca motornog prostora.

Sl. 45 — Kontrolna tabla

1. Skala za merenje brzine kreta-
nja — 2. Broja¢ predenih kilometa-
ra — 3. Signal (zeleno svetlo) pozi-
cionog svetla — 4. Signal (zeleno
svetlo) funkcionisanja pokazivaca
pravca — 5. Signal (plavo svetlo)
dugackog svetla farova — 6. Sig-
nal (crveno svetlo) nedovoljnog pri-
tiska ulja u motoru — 7. Signal (cr-
veno svetlo) opasne lemperature
vode za hladenje motora — 8. Vij-
ci za pricvricéivanje kontrolne tab-
le na tabli za noSenje instru-

menata — 9. Signal (crveno sve-
tlo) rezerve goriva — 10. Pokazi-
vac nivea goriva — 11. Signal (cr-

veno svetlo) nedovoljnog napona u
instalaciji za punjenje akumula-
tora.
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Merni instrumenti

Eventualne neispravnosti mernog instrumenta se
lako raspoznaju.

U slucaju nepravilnog funkcionisanja jednog ili
vise indikatora, pre provere ispravnosti sijalice,
odgovarajuceg topljivog osiguraca, kontakata i
spojeva, proveriti aparat sa kojim je u vezi.

Signali opasne temperature
vode za hladenje motora

Paljenje signalne sijalice pokazuje poéetak nepra-

vilnog funkcionisanja motora.

Uzroci paljenja signalne sijalice mogu biti sledeéi:

— blokirani kontakti termometarskog prekidaca,

— nedovoljno zategnut remen za pokretanje gene-
ratora struje i pumpe za vodu,

— isticanje vode iz instalacije za hladenje moto-
ra,

— nepravilno funkcionisanje termostata,

— neefikasnost sistema za hladenje motora.

Zato treba proveriti koji je od pomenutih uzroka,

uzrok grejanju motora i izvrsiti odgovarajuce po-

trebne popravke.

Pokazivac nivoa goriva

Netacan rad pokazivaca nivoa goriva u rezervoa-

ru uglavnom se moZe pripisati komandnom ureda-

ju smestenom u rezervoaru.

Pri eventualnoj zameni pomenutog uredaja, pos-

tupiti na sledeci naéin:

— izgraditi rezervoar za gorivo, pridrzavajudi se
operacija navedenih u grupi 102.01/02 list 1,

— rastaviti vezu sa provodnikom za vezu sa ma-
som kao i provodnik za dovod struje u poka-
ziva¢ nivoa 1 signal rezerve goriva,

— odviti navrtke za pri¢vriéivanje i izvuéi kom-
pletan komandni uredaj pokaziva¢a nivoa go-
riva.

PoluZzni prekidaci za promenu
svetla u farovima i za ukljuci-
vanje pokazivaca pravca

Celokupan sklop sastoji se iz slede¢ih detalja:

— poluZni prekida¢ za ukljuc¢ivanje pokazivaca
pravca sa automatskim iskljuc¢ivanjem do ¢ge-
ga dolazi pri vracanju tocka upravljaéa u po-
lozaj koji odgovara pravolinijskoj voznji.

— poluzni prekida¢ za promenu svetla u farovi-
ma,

— poluzni prekida¢ za ukljucivanje brisaca stak-
la za neprekidno i povremeno funkcionisanje
— sa intervalima.

Svi ovi prekidaci formiraju jedinstvenu grupu

pri¢vricenu ispod tocka upravljaca.

Ukoliko se uo¢i neispravno funkcionisanje bilo
kojeg od navedenih prekidaca, zameniti ¢itav
sklop.

Sl. 46 — Izgradivanje sklopa za komandovanje pokazi-
vaca pravea skretanja, svetlima u farovima i
uredajem za brisanje stakla

1. Uredaj za ukljucivanje pokazivaca pravca i za'prome-
nu svetla u farovima — 2. Stega za pri¢vricivanje ure-
daja na vratilo upravlja¢a — 3. Prikljuénica za provod-
nike.

IZGRADIVANJE I UGRADPIVANIJE

Operacije, koje treba izvréiti su sledede:

— odviti dva vijka koji pri¢vrcuju poklopac na
toc¢ak upravljaca,

— izvudi povratnu oprugu tastera sirene,

— odviti navrtku za pri¢vrié¢ivanje tocka uprav-
ljaca na vratilo i skinuti tocak,

— skinuti dve polutke obloge sklopa poluznih
prekidaca za ukljuéivanje pokazivaca pravca i
za promenu svetla u farovima,

— otpustiti stegu 2 (sl. 46) za pri¢vricivanje sklo-
pa poluznih prekidada na oblogu vratila up-
ravljaca,

— odvojiti provodnike od prikljucnice 3 (sl. 46),
a zatim skinuti sklop.

Ponovo ugradivanje sklopa, poluznih prekidaca

se vr§i izvodenjem prethodno opisanih operacija,

obrnutim redosledom.

. Uredaj za brisanje stakla

Uredaj se sastoji iz grupe elektromotor — reduk-
tor koja pomocu poluga pokrece metlice.

Uredaju za brisanje stakla prirodat je uredaj za
automatsko zaustavljanje metlica u nultom polo-
#aju u kome je zagarantovana najbolja vidljivost
vozaca.

Ukljuc¢ivanje uredaja za brisanje stakla u rad vr-
$i se pomocu poluznog prekidaca postavljenog sa
desne strane na sklopu poluznih prekidaca 6 (sl.
44) za ukljuc¢enje pokazivaca pravca i za promenu
svetla u reflektorima.

oMOBILI
ZASTAVA 5080 Sliivoi
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Sl. 47 — Sklop motora brisa¢a stakla postavljen na vo-
zilo

1. Priklju¢nica provodnika sa ¢etiri lamelarna prikljucka

— 2. Motor — 3. Zastitna obloga — 4. Navrtka za pri¢-

vri¢ivanje poluge za pokretanje metlice — 5. Vijak za

pricvrécivanje uredaja na odgovarajudi nosac.

IZGRAPIVANJE 1 UGRAPIVANJE

Pri izgradivanju uredaja za brisanje stakla postu-

piti na sledeéi nacin:

— skinuti metlice zajedno sa odgovarajué¢im po-
lugicama,

€l. 48 — Elektri¢ne sirene ugradene na vozilo

I. Sirena niskog tona — 2. Sirena visokog tona — 3. Vi-
Jjak za podeSavanje tona na sireni visokog tona — 4. Vi-

jak za podeSavanje tona na sireni niskog tona.

— odviti navrtke i skinuti odstojnik rukavaca me-
tlica,

Dejstvujuci u prostoru za smestaj motora, uradi-

ti sledece:

— izgraditi rezervni tocak,

— skinuti nosa¢ za elasti¢nu vezu brojaca kilo-
metara sa karoserijom,

— odviti vijke 5 (sl. 47) za priévricivanje sklopa
brisaca stakla na nosaé,

— skinuti prikljuénicu provodnika sa cetiri la-
melna prikljucka 1 (sl. 47), a zatim izvudi ¢i-
tav sklop.

Pri ugradivanju sklopa brisaca stakla, gore nave-

dene operacije izvrsiti obrnutim redosledom.

RASPOZNAVANJE NEISPRAVNOSTI

Nepravilno funkcionisanje ili prestanak rada sk-

lopa uredaja za brisanje stakla, moze nastati iz

sledecih razloga:

— nepravilno izvr$eno ugradivanje uredaja na
karoseriju,

— neispravnosti na elektromotoru i reduktoru.

U prvom sluc¢aju proveriti da li je do smetnje do-

$lo usled deformacije nosaca sklopa uredaja za

brisanje stakla ili usled deformacije rukavca za

vezu.

Ako je potrebno proveriti pravilnost izvriene mon-

taze.

Sto se tice drugog navedenog uzroka treba pro-

veriti elektromotor na stolu, uporedujuci izmere-

ne veli¢ine sa podacima datim u odgovarajucoj

tabeli. Ukoliko se vrednosti ne podudaraju, zame-

niti kompletnu grupu.

Sirene

Strujno kolo elektri¢nih sirena ¢ine sledeéi ure-

daji:

— dve sirene sa podes$ljivim zvukom: jedna sa vi-
sokim, a druga sa niskim tonom,

— jedan prekida¢ koji zatvara strujno kolo dej-
stvom na taster postavljen na paocima tocka
upravljaca,

— topljivi osigurac od 16 Ampera.

Za podesavanje tona zvuka na sirenama dovoljno

je dejstvovati na vijke 3 i 4 (sl. 48) i to bez vade-

nja sirene iz vozila.

Okretanjem vijka u smeru kazaljke na ¢asovniku,

usled pomeranja membrane, ton zvuka postoje

visi. Okretanjem vijka u suprotnom smeru kazalj-
ke na casovniku, ton zvuka na sirenama postaje
nizi.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111 /75.
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KAROSERIJA — 70-71

Naziv grupe — podgrupe

Grupa Podgrupa
70-71
701
701.01
701.02
701.04/05
701.09
701.18/23
703
703.06/07
7 5l
71101

https://online.pubhtmI5.com/wahb/xpsq/#p=10

Osnovni podaci

KAROSERIJA

Poklopac motornog prostora
Obloga instrument table
Unutras$nji i spoljni elementi
Vrata

Vozacko staklo — Peta vrata

BRANICI

Prednji i zadnji branik

UNUTRASNJI DELOVI

Sedista
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T0-71
List 1

Opis vozila

Karoserija je samonoseca sa petora vrata tip
128A. 520-64.

Prednja vrata su sa $arnirima nma prednjem kra-
ju i otvaraju se suprotno otporu vazduha pri kre-
tanju vozila.

Prozori su od sigurnosnog stakla. Prednje staklo
je okretno, a njegova rucica za zabravljivanje op-
remljena je poluznim osigura¢em koji osigura-
va zatvoreni polozaj stakla. Zadnje staklo klizi
vertikalno u odgovarajuéim vodicama na vrati-
ma pod dejstvom komandnog mehanizma sa ru-
¢icom. Brave su sa zaklju¢avanjem sa spoljne
strane i uredajem za blokiranje sa unutrasnje
strane.

Zadnja vrata, sa Sarnirima na prednjem kraju, ot-
varaju se suprotno otporu vazduha pri kretanju
vozila.

Prozori su sa po dva sigurnosna stakla. Prednje
klizi vertikalno pod dejstvom odgovarajuceg me-
hanizma sa rucicom, a zadnje je nepomicno.

U prednja i zadnja vrata ugraden je uredaj za
zabravljivanje i time sprefeno eventualno otva-
ranje.

Peta vrata su sa Sarnirima na gornjoj strani i sa
tendencijom zatvaranja pod uticajem sopstvene
tezine. Na bo¢nim stranama je po jedan pneu-
matski amortizer, koji amortizuje nezeljene os-
cilacije.

Brave su kasetnog tipa, sa osciluju¢om rucicom,
a radi estetskog izgleda i bezbednosti u voinji
uvucene su u gabarite vozila.

Instrument tabla ie presvucena skajem ojacanim
plasti¢cnom sunderastom masom. Merni instru-
menti i komande su na strani upravljaca. Na kra-
jevima su difuzori podesljivog smera za prove-
travanje vozila, a u sredini su pepeljare i dva di-
fuzora podesljivog smera koji strujanje vazduha
usmeravaju na vetrobran i unutrasnjost vozila.

Polica je ispod instrument table i sa obe strane
uredaja za grejanje.

Resetke za prolaz svezeg vazduha u unutrasnjost
vozila su na boénim stranama, neposredno ispred
vetrobrana.

Poklopac motorneg prostora je sa $arnirima na
prednjoj strani i otvara se suprotno otporu vaz-
duha pri kretanju vozila.

Uredaj za zabravljivanje poklopca otvara se po-
mocu komandne ruéice iz unutrasnjosti vozila.
Sa leve i desne strane su reSetkasti prolazi od ko-
jih desni sluzi za dovodenje svezeg vazduha u
uredaj za grejanje vozila.

Rezervni to¢ak postavljen je na odgovarajuci no-
sal u prostoru motora.

Prtljazni prostor je iza naslona zadnjeg sedista.
Podizanjem zadnjeg sediita i obaranjem naslona,
prtljazni prostor se povecava na racun zadnjeg
sedista.

Unutrasnje presvlake su od skaja.
Tapeti poda su od gume.

Prednja sedista su u obliku fotelje sa nepokret-
nim naslonom i sa moguc¢no$cu pomeranja u uz-
duznom pravcu vozila. Na zahtev kupca u vozilo
se ugraduje sediste sa podesljivim naslonom i
mogucéno$cu potpunog obaranja.

Rucice za pridrzavanje putnika: jedna napred,
na suprotnoj strani od upravljata, i dve pozadi
pri¢vricéene su iznad vrata. Na ruc¢icama su zakaé-
ke za vesanje odede.

Branici (prednji i zadnji) su sa ukrasnom plas-
titcnom masom na odbojnicima.

Ojacanja za vuéu izradena su na prednjem i zad-
njem delu poda karoserije.

Poklopac zatvaraca grla za nalivanje goriva je sa
zadnje leve strane vozila i otvara se povladenjem.

Ogledalo za gledanje unazad pri¢vricéeno je na
prednjoj strani rama levih prednjih vrata. Drugo
ogledalo — retrovizor. u unutrasnjosti vozila iz-
nad vetrobrana, je sa uredajem protiv zaslep-
ljenja.

Suncobrani su pokretni oko svoje osovinice.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — II1/75.
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701.01
List 1

Izgradivanje i ugradivanje
poklopca

Ukoliko se ukaZe potreba za zamenom poklopca

motornog prostora, treba izvrsiti sledece opera-

cije:

— odviti vijke 4 (sl. 2), odnosno 1 (sl. 5) koji pri-
¢vrsc¢uju Sarnir za prednju traverzu motornog
prostora,

SL. 2 — Izgled delova poklopca motornog prostora

1. Poklopac motornog prostora — 2. Podupiraé poklop-
ca — 3. Sarnir — 4. Vijak za pri¢vricdivanje $arnira.

NAPOMENA — Otvaranje i zatvaranje poklopca
treba da se vrsi bez otpora. Eventualne korekcije
mogu se izvr$iti, promenom polozaja uredaja za
zabravljivanje (sl. 3) pomocu elipsastih otvora
koji su predvideni za priévriéivanje uredaja za
karoseriju. Ako se utvrde o$te¢enja na uredaju za
zabravljivanje poklopca, potrebno je zameniti
odgovarajuce delove.

— osloboditi podupira¢ poklopca 2 (sl. 2), odno-
sno 6 (sl. 5).

Pri ugradivanju na karoseriju, pre stezanja vija-

ka za pri¢vricivanje S$arnira, proveriti da li je

poklopac pravilno postavljen u svoje sedidte i,

ako je potrebno, izvrsiti odgovarajuce pomera-

nje Sarnira 3 (sl. 2), odnosno 2 (sl. 5).

" ” ]

Sl 3 — Izgled uredaja za zabravljivanje poklopca mo-
tornog prostora

1. Opruga nailazne kuke — 2. Uredaj za zabravljivanje —

3. Komandno uze — 4. Navrtka za pri¢vricivanje ureda-

ja — 5. Opruga komandnog uZeta.

Sl.4 — Polozaj rucice za otvaranje poklopca motornog
prostora

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111/75.
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ZASTAVA 101 KAROSERIJA: OBLOGA INSTRUMENT TABLE

Izgradivanje i ugradivanje
obloge

Pri izgradivanju obloge instrument table treba

izvréiti sledeée operacije:

— izgraditi zastitnik upravljaca,

— odviti vijke za pri¢vriéivanje police i istu iz-
vudi iz nosa¢a na podnozju instrument table,

— u motornom prostoru odviti vijke 4 (sl. 6) dr-
zaca savitljivog vratila,

— odviti vijke za pri¢vric¢ivanje sklopa mernih
instrumenata,

instrumenata

S1. 6 — Izgradivanje savitljivog vratila za pogon kilo-
metar sata

1. Navrtka za pri¢vrscivanje savitljivog vratila — 2. No-

sa¢ — 3. Savitljijvo vratilo — 4. Drzac¢ vratila.

Sl. 8 — Izgradivanje obloge instrument table

= Fna[o MEvIL] sklop mel:?'h mstrumeqata ,(S]‘ 7) Strelice pokazuju vijke za pri¢vricivanje obloge instru-
i rastaviti veze elektri¢nih provodnika i vezu ment table sa donje strane.
savitljivog vratila i kilometar sata,

— razdvojiti spojeve cevi uredaja za pranje vo-
zackog stakla,

— odviti vijke za pri¢vricivanje donjeg dela ob-
loge instrument table (sl. 8),

— u motornom prostoru odviti vijke za pri¢vrs-
¢ivanje gornjeg dela obloge instrument table
(sl. 9),

— izgraditi prekidace spoljnjeg svetla i svetla
instrument table.

NAPOMENA — Izgradivanje obloge instrument
table obaviti uz posebnu painju. kako bi se iz-
beglo ostecivanje delova koji se ponovo mogu ug- g, 9 _ Izgradivanje instrument table iz motornog pro-
raditi. Iz tih razloga ovu operaciju poveriti po- stora

sebno obugenom radniku. Strelice pokazuju polozaj navrtki za pri¢vricivanje ob-
loge instrument table sa gornje strane.

ZASTAVA Nv 22.1.04.001 — III/75.
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§l. 10 — Instrument tabla bez obloge

SI 11 — Izgled police i obloge instrument table

1. Podmeta¢ — 2. Obloga instrument table — 3. Prsten pumpe za pranje vozaCkog stakla — 4. Gornji zastitnik
— 5. Donji zadtitnik — 6. Levak za dovod vazduha — 7. Obrtni difuzor — 8. Kudiste obrtnog difuzora — 9. Ka-
nal — 10. Bo¢no grlo za dovod vazduha — 11, Zaptivaé — 12. Ukras za prekida¢ — 13. Polica — 14. Srednja

plo¢a police — 5. Vijak.
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701.04/05
List 1

CiSéenje i odrzavanje

CiSéenje skaja

Pri odrzavanju skaja ne upotrebljavati ulje, boje
ili rastvore amonijaka. Uzroci promene ili gublje-
nja elasti¢nosti i sjaja Cesto se mogu traZiti u
upotrebi neadekvatnih i $tetnih sredstava za &is-
cenje.

Za odrzavanje i ¢iScenje skaja preporuduje se
jednostavno pranje mokrom krpom i sapunicom.
Posle toga mokrom krpom brisati skaj sve dok
se ne uklone tragovi sapunice. Na kraju suvom
krpom brisati skaj sve dok se ne postigne odgo-
varajuci sjaj.

Odrzavanje hromiranih povrsina

Radi konzerviranja hromiranih delova potrebno
je periodi¢no pranje krpom natopljenom u pet-
rolej. Susenje i poliranje izvriti krpom natop-
ljenom uljem. Na kraju, izvr$iti zavr§no polira-
nje, vunenom tkaninom, pri ¢emu treba otkloni-
ti svaki trag ulja.

SpoljaSnje pranje vozila

Zavisno od upotrebe, a samim tim i od stanja pu-
teva i uslova eksploatacije, karoseriju treba pra-
ti u raznim vremenskim intervalima.

Ukoliko se ne raspolaZe uredajima za pranje —
tunelima, pranje karoserije, a pre svega tockova i
poda vozila vriiti mlazom vode, pri ¢emu treba
voditi ra¢una da mlaz ne bude isuvise jak i time
ostec¢uje obojene povrsine. Za jako zaprljane po-
vrsine koristiti sunder. Posle grubog pranja nas-
taviti sa pranjem spoljasnjih povriina karoseri-
je, vodedi racuna o jac¢ini mlaza vode i o prisus-
tvu peska i blata. Zato, pranje hromiranih i laki-
ranih povrdina vréiti ¢istim sunderom bez pritis-
kivanja, jer komadici blata i ostaci prasine mogu
znatno ostetiti ukrasne i lakirane povrsine.

Zavrino pranje izvrsiti sunderom jacim pritis-
kom uz obilno ispiranje vodom. Na kraju jelen-
skom koZom prebrisati vozilo i odstraniti prisus-
tvo vode, pri ¢emu treba obratiti paZnju na pri-
sustvo prasine koja i u ovom slu¢aju moze oste-
titi lakirane povrsine.

Ukoliko se pranjem vozila i suenjem jelenskom
koZzom ne postigne prvobitni sjaj lakiranih povr-
$ina, preporucuje se poliranje nekim od brojnih
preparata koji postoje na trzistu.

Ostale fleke od ulja i katrana na laku karoseri-
je treba rastvoriti benzinom, a zatim odmah iz-
brisati i ispolirati suvom tkaninom.

Popravka oStecenih karoserija

Stete koje jedno vozilo pretrpi od udara mogu
da budu razlic¢ite prirode i razli¢itog znacaja.

Zbog toga, nemoguce je dati specifi¢na i detaljna
uputstva za popravku karoserije, jer i u sli¢nim
sluc¢ajevima svaki udar izaziva posebne deforma-
cije koje se mogu otkloniti najcelishodnijim pos-
tupkom za taj slucaj.

U skoro svim sluc¢ajevima o$tecenja od udara, uka-
zuje se potreba za odstranjivanjem delova, da bi
s¢ mogli otkriti deformisani delovi i pristupilo
njihovom ispravljanju ili zameni u cilju dovode-
nja karoserije u ispravno stanje, U slu¢ajevima u
kojima je skoljka dosta otedena, preporucuje se
da se sve unutrasnje obloge, koje se lako izgradu-
ju, bez daljnjeg uklone. Na taj nacin se postiZe
dobra vidljivost u toku popravke osteéenih delo-
va. Uklonjene obloge bitno uti¢u na moguénost
primene potrebnog alata i pribora za popravku i
zamenu oStecenih delova, a merenja — kontrole
mogu se nesmetano i ta¢no izvrsiti $to je uslov da
geometrija karoserije dobije prvobitno stanje.

Sl 12 — Detalj alata A.78128 i mesta za kontrolu pred-
njeg dela poda karoserije

Strelice pokazuju tacke koje treba da se podudaraju sa

alatom,

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 11/75.
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Dovodenje karoserije u osu

Vozilo je sa samonosecom karoserijom i zajedno
sa podom ¢ini jedinstvenu celinu. Kod udarenog
vozila potrebno je pre svega proveriti da li su
prednji i zadnji toc¢kovi zadrzali prvobitni polo-
7aj u odnosu na uzduznu osu tockova. Ovo se
moZe zapaziti odsustvom paralelnosti ose pred-
njih to¢kova u odnosu na osu zadnjih tockova i
kada trag prednjih to¢kova nije centri¢an u od-
nosu na trag zadnjih toc¢kova.

Prema tome, potrebno je proveriti da li je eks-
centri¢nost karoserije na prvom mestu nastala
zbog deformacije prednjeg ili zadnjeg vedanja ili
zbog deformacija poluzja upravljatkog mehaniz-
ma itd.

U slucaju da je ekscentri¢nost nastala zbog de-
formacije karoserije, odgovarajuée deformacije
treba otkloniti i proveriti tacke na podu karose-
rije na koje se pri¢vricuju vesajuci sklopovi vozi-
la i dobijene veli¢ine uporediti sa kotama datim
na sl. 15.

Provera karoserije se moze izvr§iti i pomocu ala-
ta A.78128 (sl. 13). Potrebno je da se pod karose-
rije prekontrolise vrlo pazljivo i da se deformaci-
je u potpunosti otklone kako bi se postigle kote
prikazane na sl. 15.

Kontrola infiltracije vode i
prasSine
Posle popravke karoserije, a pre ugradivanja ob-

loga, potrebno je pazljivo pregledati sva mesta
na kojima je moguda infiltracija vode ili prasine.

U slucaju da se uoce zone na kojima je moguca
infiltracija, zaptivnom masom izvrsiti zaptivanje
tih zona i varova.

Na sl. 16—29 ilustrovani su spojevi sastavnih de-
lova karoserije na kojima je moguca infiltracija
vode i prasine i na iste, radi potpunog zaptivanja,
treba obratiti paznju.

Sl. 14 — Detalj alata A.78128 i mesto za kontrolu zad-
njeg dela poda karoserije

Strelice pokazuju tacke koje treba da se podudaraju sa

alatom.

Sl. 13 — Kontrola poda karoserije pomocu alata A.78128
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701.04/05
ZASTAVA 101 KAROSERIJA: UNUTRASNII I SPOLINI ELEMENTI List 2

Osnovni spojevi elemenata karoserije

R T e

Sl. 16 — Spoj blatobrana i ¢eone obloge motornog pro-
stora

Sl. 18 — Spojevi obloga motornog prostora
NAPOMENA — Zone na slikama obelezene kru- po} ¥ e

govima pokazuju spojeve izvrSene autogenim za-
varivanjem.

Zone, obelezene isprekidanim linijama, oznadava-
ju spojeve na kojima je moguéa infiltracija vode i
prasine, pa se radi zaptivanja postavlja zaptivna
masa.

Sl. 19 — Spojevi prednjeg blatobrana i nosaa vrata
(izmedu poda i prednjeg blatobrana)

blatobrana prednjeg toéka Na slici se vidi var na slivniku vode.

Sl. 17 — Spoj zadnjeg dela unutrasnjeg i spoljasnjeg

ZASTAVA No 22.1.04.001 — 111/75.
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Sl. 20 — Spoj instrument table i unutrasnjeg blatobra-
na prednjeg tocka

Sl. 23 — Spoj prednjeg kraja spoljasnjeg i unutrasnjeg
biatobrana prednjeg tocka

NAPOMENA — Treba imati na umu da je za do-
bro izvrsenje popravki na karoseriji potrebno us-
postaviti (u zavisnosti od popravki koje treba iz
vr§iti) prvobitne karakteristike, kako bi se izbeg-
la infiltracija prasine i vode.

SIL. 21 — Pogled kroz otvor na nosatu vetrobrana na
spoj instrument table izveden autogenim za-
varivanjem

Sl. 22 — Spoj izmedu poda i nosa¢a instrument table SL. 24 — Spoj zadnjeg dela blatobrana zadnjeg tocka

ZASTAVA  Gali§in Sluesi
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|

Sl. 29 — Spoj poda i blatobrana tocka

¢eg ojacanja Na slici je prikazana zona postavljanja zaptivne mase

Sl. 26 — Spoj blatobrana zadnjeg tocka i odgovaraju-

radi sprecavanja infiltracije vode i prasine.

Sl. 27 — Spoj izmedu zadnje traverze i poda

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — Il /75.
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ZASTAVA 101 KAROSERIJA: VRATA List 1

izgradivanje i ugradivanje

Iustracije ove grupe pokazuju sklopove i redosled
njihovog izgradivanja pri rastavljanju i sastavlja-
nju sklopova prednjih vrata u slucaju eventualnih
reparativnih intervencija.

Osim malih razlika pri izvodenju operacija redo-
sled rastavljanja zadnjih vrata istovetan je redo-
sledu prednjih vrata.

Sastavljanje prednjih i zadnjih vrata vrsi se obav-
ljanjem ilustrovanih operacija obrnutim redom.

S1. 31 — Sklop zadnjih vrata

1. Zub brave — 2. Nepokretno staklo — 3. Klizno staklo
— 4. Potisno dugme uredaja za zabravljivanje — 5. Ru-
tica za podizanje stakla — 6. Rucica za otvaranje vrata
iznutra — 7. Naslon za ruku — 8. Pepeljara — 9. Obloga
vrata.

Sl. 30 — Sklop prednjih vrata

1. Zub brave — 2. Potiskiva¢ uredaja za zabravljivanje
— 3. Klizno staklo — 4. Okretno staklo — 5. Rucica za
blokiranje okretnog stakla — 6. Rucica za podizanje
stakla — 7. Rucica za otvaranje vrata iznutra — 8. Nas-
lon za ruku — 9. Obloga vrata.

U sledecem tekstu dat je nac¢in podeSavanja i
eventualne predostroznosti neophodne za pravil-
no izvodenje propisanih operacija.

Da bi se podesio rad spoljasnje ruice sa otvara-
njem brave, po potrebi, dejstvovati na podegljive
nastavke komandne poluge 1 (sl. 36).

Uredaj za podizanje stakla ne zahteva posebno
podegavanje. Ukoliko nepravilno funkcionise, za-

see . Sl. 32 — Izgradivanje naslona za ruku na prednjim vra-
meniti kompletan uredaj. tima

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — HI/75,
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SL 33 — Izgradivanje ruéice za podizanje stakla pomo-
¢u alata A.78034

Na detalju slike prikazan je nacin dejstvovanja
alatom na unutrasnji osiguraé ruéice.

SL 35 — Izgradivanje unuiras$nje obloge vrata

1. Zakacke obloge vrata — 2. Obloga vrata.

Da bi se izgradio sklop okretnog stakla, potrebno
je delimi¢no odvojiti gornju stranu vodice kliz-
nog stakla 1i ukrasnu lajsnu okvira prozora 2
(sl. 43).

S1. 36 — Prednja vrata bez obloge

1. Poluga za komandovanje bravom — 2. Sigurnosna po-

luga komande brave — 3. Potiskiva¢ poluge — 4. Rudi-

SI. 34 — Izgradivanje ukrasnog poklopca rudice za ot- ca za otvaranje vrata iznutra — 5. Uredaj za podizanje
varanje vrata iznutra stakla.

AUTOMO
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Sl. 37 — Izgradivanje uredaja za podizanje stakla

1. Uredaj za podizanje stakla — 2. Komanda za podiza-
nje stakla — 3. Vijci za pri¢vr§éivanje uredaja.

Sl 39 — Izgradivanje prednje vodice kliznog stakla

l. Vodica, donji deo — 2. Nastavak za spajanje, donjeg
i gornjeg dela prednje vodice stakla — 3. Uredaj za po-
dizanje stakla.

SI. 38 — Izgradivanje vodice kliznog stakla

1. Vijak za gornje pri¢vr§éivanje prednje vodice — 2

Vijak za donje pri¢vrscivanje prednje vodice — 3. Vo- SL 40 — Izgradivanje uredaja za podizanje stakla
dica. 1. Uredaj za podizanje stakla — 2. Komanda uredaja.
ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111/75.
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S1. 41 — Sklop podizaca
stakla

1. Rukavac komandne ru-

Cice — 2. Uredaj za podi-

% zanje stakla — 3. Spirala

® za podizanje stakla.

Sl. 42 — Izgradivanje kliznog stakla

Sl. 43 — Izgradivanje okretnog stakla na prednjim vra-
tima

1. Vodica kliznog stakla — 2. Ukrasna lajsna okvira pro-

zora.

Strelica pokazuje polozaj drugog vijka za pric¢vrsci-

vanje,

Rucica za blokiranie i osovinice okretnog stakla,
priévricuju se specijalnim lepkom.

Ukoliko klizno staklo ne funkcionise, razlog tome
je njegovo ispadanje iz nosaca koji ga dovodi u
vezu sa uredajem za podizanje.

Sl. 44 — Izgradivanje okretnog stakla

Vidljiv je deo vodice kliznog stakla koji je izvaden radi
lakseg izgradivanja okretnog stakla.

Sl. 45 — Sklop okretnog stakla prednjih vrata

1. Gornji deo prednje vodice kliznog stakla — 2. Gornja
osovinica okretnog stakla — 3. Staklo — 4. Zaptiva¢ —
5. Okvir okretnog stakla — 6. Rucica za blokiranje okret-
nog stakla — 7. Osovinica i nosa¢ za okretanje.

AUTOMOBILI
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ZASTAVA 101 KAROSERIJA: VRATA List 3

SI. 46 — Izgradivanje kliznog stakla zadnjih vrata

Lepljenje nosac¢a okretnog stakla na staklo se vr-

§i sledeé¢im redosledom:

— odistiti nosac i staklo ¢istim benzinom, tako da
potpuno budu odstranjeni ostaci prethodnog
lepljenja,

— povrsine za lepljenje namazati tankim slojem
lepka »Locquic 312 NF«,

— posle nekoliko minuta premazati povrsine lep-
kom »Loctite 312 Cat 33« i odmah spojiti delo-
ve pritiskom,

— posle 510 minuta staklo je spremno za po-
novno ugradivanje.

SL 47 — lIzgradivanje nepokretnog stakla zadnjih vrata

1. Nepokretno staklo — 2. Vodica kliznog stakla — 3.
Ukrasna lajsna okvira prozora.

Sl 48 — Izgradivanje zadnje vodice kliznog stakla

Strelica pokazuje polozaj vijka za pri¢vrscivanje vo-
dice.

NAPOMENA — Napred opisane operacije treba
da se obave pazljivo, kako se ne bi promenili pr-
vobitni uslovi funkcionisanja stakla.

Sl. 49 — PodesSavanje rucice za otvaranje vrata iznutra

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111/75.
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Sl. 50 — Izgradivanje $arnira na vratima

1. Sarnir — 2. Krstasta odvrtka — 3, Grani¢nik hoda
vrata.

PodeSavanje unutrasnje komande brave vrata se
postize pomocu elipsastih otvora koji se nalaze
na kosturu vrata i sluze za priévricivanje rucice
za otvaranje vrata iznutra (sl. 49).

Sl 51 — Unutrasnji izgled ruéice brave

1. Vijci za pricvrééivanje rucice — 2. Poluga za koman-
dovanje bravom — 3. Plodica brave sa oznakom broja
za klju¢ — 4. Jezicak za blokiranje brave — 5. Povratna
opruga jezi¢ka.

Vrata treba pazljivo podesiti u svom sedistu.
Eventualna podeSavanja se mogu izvrsiti delova-
njem na $arnire (sl. 50).

Preporucuje se, pre bilo kakvih intervencija na
$arnirima, oznacavanje prvobitnog polozaja radi
uocavanja pomeranja.

Ista predostroznost je potrebna pri promeni nai-
laznog zuba 3 (sl. 52) iz razloga §to nepravilno
funkcionisanje ometa pravilno otvaranje i zatva-
ranje vrata.

Sl 52 — Nailazni deo zuba brave zadnjih vrata

1. Vijci za priévric¢ivanje nailaznog zuba — 2. Podloska
za podeSavanje — 3. Nailazni zub

4\
(o

>

Sl. 53 — Sklop brave i komadi vrata

1. Brava — 2. Sigurnosna poluga brave — 3. Potiskivac
sigurnosne poluge — 4. Spoljasnja rucica brave — 5. Je-
zicak komande brave — 6. Podesljivi nastavei koman-
dne poluge — 7. Poluga komandne brave — 8. Poluga
sigurnosne komande brave — 9. Poluga unutrasnje ko-
mande brave — 10, Drza¢ poluge — 11. Unutrasnja ruci-
ca komande brave — 12. Drza¢ kraja poluge.
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ZASTAVA 101 KAROSERIJA: VOZACKO STAKLO — PETA VRATA List 1

Prednje vozacko staklo

Radi bolje vidljivosti prednje vozacko staklo je
ovalno.

Postavljeno je u okvir na karoseriji pomo¢u gume-
nog zaptivaca.

IZGRADIVANJE

Pri izgradivanju prednjeg vozackog stakla postu-

iti prema sledecem redosledu:
-l S1. 55 — Prednje vozacko staklo pripremljeno za ugra-

— izgraditi nosace metlica brisaca stakla, divanje
— izgraditi oblogu instrument table (vidi grupu
701.02), — postaviti vozacko staklo, koje je pripremljeno,

na otvor $koljke tako da zauzme odgovarajuci
polozaj. U ovom polozaju jedno lice treba da
ga pridrzava i lagano pritiska, dok drugo lice
iz unutrasnjosti vozila izvlaci lagano kanap ta-
ko da se deo zaptivne gume prebacuje preko
oboda otvora karoserije. Sve dok se kanap po-
vlaci, lice sa spoljne strane vrsi lagano udara-
nje po zaptivnoj gumi gumenim ¢ekic¢em, kako
bi ista pravilno nalegla na obod otvora na ka-
roseriji,

— iz unutrasnjosti vozila pomocu odvrtke, podi-
Zuéi zaptivnu gumu, izmedu nje i lima uvladiti
kanap prec¢nika @ 10—15 mm po celom obimu
(sl. 54). Ovim je postignuto odvajanje zaptiv-
ne gume od lima,

ZASTITNA GUMA

Sl. 54 — Pogled na kanap koji se postavlja izmedu zap-
tivne gume i karoserije

— iz unutradnjosti vozila lagano udarati rukom
po staklu tako da zajedno sa zaptivhom gu-
mom ispadne iz okvira karoserije.

UGRADIVANIJE
Pri ugradivanju prednjeg vozackog stakla postu-
piti prema sledecem redosledu:

— postaviti vozacko staklo na dva stalka obloZe-
na filcom kao &to je prikazano na sl. 55,

— na staklo postaviti zaptivou gumu na kojoj je

prethodno stavljena ukrasna lajsna, Sl. 56 — Sema prednjeg vozatkog stakla postavljenog

na vozilo

— u kanal zaptivne gume, koji naleze po obodu 1. Karoserija vozila — 2. Ukrasna lajsna — 3. Zaptivna
otvora za vozacko staklo ubaciti kanap pred- guma — 4. Prednje vozacko staklo.
nika 5 mm,

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — 111/75.
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— sa spoljasnje strane izmedu zaptivne gume i
lima i zaptivne gume i stakla, pomocu pistolja
ubaciti zaptivnu masu koja sprecava prodira-
nje vode u unutrasnjost vozila,

— na kraju postaviti spojku za ukrasnu lajsnu
na zaptivnoj gumi.

Zadnje vozacko staklo

Zadnje vozacko staklo je ovalno i postavljeno u
otvor na petim vratima, tako da omoguéava voza-
¢u preko retrovizora preglednost pozadi vozila.
Ugradivanje i izgradivanje zadnjeg vozackog sta-
kla se obavlja istim redosledom operacija kao i
prednje, s tim §to nema ukrasne lajsne.

Vrata prtljaZnog prostora —
— peta vrata

Peta vrata su na zadnjem delu vozila sa $arnirima
na gornjoj strani i pneumatskim amortizerima ko-
ji sluze za ublazavanje nezeljenih oscilacija. Amor-
tizeri su pri¢vr§éeni jednim krajem za vrata, a
drugim za karoseriju (vidi sliku 57 i 58).

SlL. 57 — Peta vrata u otvorenom polozaju

Na sredini donjeg dela vrata nalazi se brava za
otvaranje — zatvaranje i zaklju¢avanje. Za otva-
ranje treba pritisnuti pokretni deo brave a za-
kljucavanje se vr&i istim klju¢em kojim se za-
klju¢avaju i prednja vrata.

Otvaranjem petih vrata omogucen je pristup pri-
ljaznom prostoru. Povedanje prtljainog prostora
postize se zaokretanjem zadnjeg sedista, oko Sar-
nira (postavljenih na njegovom prednjem delu) za
90" i obaranjem naslona zadnjeg sedista sa poli-
com u horizontalan polozaj.

SI. 58 — Pneumatski amortizer na petim vratima sa
desne strane

U ovom slucaju polica ima vertikalan poloZaj po-
red zaokrenutog zadnjeg sedista (sl. 59).

§l. 59 — Izgled povecanog priljainog prostora i polozaj
oborenog naslona zadnjeg sedista sa policom
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703.06/07
ZASTAVA 101 KAROSERIJA: BRANICI List 1
Prednji i zadnji branik =
Izgradivanje branika se moze obaviti bez teskoca; z

dovoljno je odviti vijke i navrtke koje ih pric¢vr-
$¢uju na nosace i na karoseriju.

Sl. 62 — Pri¢vrséivanje zadnjih branika

< - 1. Vijci za pri¢vricivanje nosaa branika za karoseriju
SL 60 — Pritvricivanje prednjih branika — 2. Navrtka za pri¢vrscéivanje odbojnika za branik —
I. Branik — 2. Nosa¢ branika — 3. Vijci za priévricéiva- 3. Navrtka za pri¢vri¢ivanje branika za nosaé — 4.

nje branika. Branik.

Sl1. 61 — Delovi prednjeg branika

1. Odbojna guma — 2. Vijak — 3. Odbojnik desni — 4. Odstojnik — 5. Vijak — 6. Branik — 7. Nosa¢ desni —
8. Vijak — 9. Navrtka — 10. Odbojna guma — 11. Vijak — 12. Odbojnik levi — 13. Plo¢a desna — 14. Zaptivat
— 15. Plo¢a leva — 16. Nosac levi.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — I11/75.
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Sl. 63 — Delovi zadnjeg branika

I. Vijak — 2. Nosa¢ desni — 3. Navrtka — 4. Odstojnik zadnjeg branika — 5. Odbojna guma — 6. Vijak — 7.
Odbojnik desni — 8. Odbojna guma — 9. Vijak — 10. Odbojnik levi — 11. Odstojnik — 12. Branik — 13. No-
sac levi — 14, Odstojnik zadnjeg branika.

AUTOMO
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711.01
List 1

Prednja sedista

Prednja sedista se izraduju sa nepokretnim na-
slonima, a alternativno mogu biti izradena i sa
naslonima ¢iji se polozaj moze podegavati.

Sedista sa naslonima koji se mogu podesavati is-
porucuje se na zahtev kupca (sl. 65).

SI. 64 — Prednje sediste
. Komandna ru¢ica za uzduino pomeranje sedista.

Sedista su postavljena u vozilo u odgovaraju¢im
klizacima koji omogudavaju da se sedi$ta uzduzno
krecu.

Izgradivanje pred-
njeg dela

Izgradivanje zad-
njeg dela

Eventualne popravke su mogude samo na kliznim
uredajima ili na uredajima za podesavanje polo-
Zaja naslona (sl. 66).

Ukoliko treba sediste izgraditi iz vozila, potrebno
je odviti vijke koji pri¢vriéuju vodice na nosace
$to je prikazano na sl. 66. Ako neki od delova ure-
daja ne funkcionige pravilno, potrebno je izvrsiti
zamenu odgovarajuceg dela.

SL 65 — Prednje sediSte sa naslonom za podeSavanje
I. Pokretna vodica — 2. Povratna opruga — 3. Nepo-
kretna vodica — 4. Komandna poluga za uzduzno pome-
raniie sedita — 5. Jabucica za podeSavanje poloZaja
naslona.

Sl. 66 — Izgradivanje vodica prednjeg sedista

ZASTAVA No 22.1.04.001 — 111/75.
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ZASTAVA 101

Zadnja sedisSta

Sl. 67 — Izgled zadnjeg sedi$ta i naslona (leva strana)

MOBILI
ZA S TA VA SEnggNA SfUZBA
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ZASTAVA 101 SPECIJALNI ALATI

Grupa Podgrupa Naziv grupe — podgrupe

Specijalni alati
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ZASTAVA 101

VOZILO: SPECIJALNI ALATI List 1

Specijalni alati za odrzavanje vozila

GRUPA 10 — MOTOR

Izgradivanje — A. 47035 Izvlaka¢ rukavaca sferi¢nih zglobova izmedu

ugradivanje i A. 47044 spona upravljada i nosada glavéina prednjih

proba motora na tockova.

probnom stolu A. 60384 Alat za izgradivanje i ugradivanje elasti¢ne ¢a-
ure nosaca motora na strani razvodnog meha-
nizma (upotreba sa alatom A. 70007).

A. 60559 Nosac¢ sa dve kuke za vesanje sklopa motor-
- menja¢ - diferencijal na hidrauli¢nu dizalicu.

A. 61001/14 Nosa¢ za pri¢vric¢ivanje motora na obrtni rad-
ni sto Ar. 22204 (nosa sa strane razvodnog
mehanizma).

A. 61001/15 Nosa¢ za pri¢vric¢ivanje motora na obrtni rad-
ni sto Ar. 22204 (nosac sa strane zamajca).

A. 70007 Nosac alata A. 60384.

Ar. 22204 Obrtni radni sto.

Ar. 22908 Postolje za oslanjanje odignutog vozila (visine:
min. 520 mm; max. 680 mm).

Ap. 6051 Hidrauliéna dizalica (na kolicima) za dizanje
vozila.

I. 35128/1 Crevo sa prirubnicom za odvodenje izduvnih
gasova iz motora na probnom stolu.

1. 35128/2 Prirubnica za spajanje zamajca motora i trans-
misionog vratila probnog stola.

1. 35128/3 Drza¢ motora na probnom stolu (do razvodnog
mehanizma).

I. 35128/4 Drza¢ motora na probnom stolu (do zamajca).

Blok cilindri i A. 40009 Alat za odvijanje spreznjaka iz bloka motora
klipni mehanizam (spreznjaci za pri¢vricivanje glave cilindara).
motora A. 40206/801 Potezni izvlaka¢ (upotrebljava se sa

A. 40207/812/813).

A. 40207/813 Izvlaka¢ (9 14 + 18 mm) za izgradivanje caure
zupcanika za pokretanje razvodnika paljenja,
odnosno pumpe za ulje.

A. 60075 Alat za osiguranje ¢epova deformacijom.

A. 60183 Klesta za ugradivanje klipnih prstenova.

A. 60188 Alat za bruSenje krajeva klipnih prstenova.

A. 60189 Alat (sa viljuskama na oba kraja) za ispravlja-
nje klipnjaca.

A. 60207 Alat za ugradivanje (pomocu prese) kosuljica
cilindara u blok motora.

A. 60270 Garnitura (4 komada) konusnih ¢aura za ugra-
divanje normalnih i uvecanih klipova u cilin-
dre.

A. 60325 Alat za ugradivanje osovinice klipa u klip i za-
grejanu klipnjacu.

A. 60368 Prirubnica i ¢aura za postavljanje radilice na
brusilicu.

A. 60369 Alat za drZanje zamajca za vreme njegovog
pri¢vrécdivanja na radilicu motora.

A. 60372/1 Alat za izgradivanje i ugradivanje ¢aure vrati-
la za pokretanje razvodnika paljenja i pumpi
za ulje i dovod goriva (¢aura do zamajca).

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — Il1/75.
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Glava cilindara i
razvodenje

A. 60372/1/2

A. 60379

A. 60709
A. 86010
A. 86020
A. 90365

. 94016
. 94016/10

P

. 95311
. 95332

> B

. 95363

-

. 95615

-

. 95646

. 95684

. 95687

A

. 95731
A. 95732

Ap. 5075

A. 50087
A. 50121

A. 50131/1/2

A. 50132

A. 50141
A. 60018
A. 60036

A. 60041

Alat za izgradivanje i ugradivanje ¢aure vratila
za pokretanje razvodnika paljenja i pumpi za
ulje i dovod goriva (¢aura do zupcaste reme-
nice).

Alat za izgradivanje osovinice klipa iz klipa i
klipnjace (upotrebljava se sa hidrauli¢cnom
presom i nosacem A. 95615).

Alat za izgradivanje (pomocu prese) kosuljice
cilindara.

Alat za ugradivanje tanjirastih ¢epova u radili-
cu motora.

Alat za ugradivanje tanjirastih ¢epova u blok
motora.

Razvrta¢ sa vodicama i glodalima za obradu
¢aura vratila za pokretanje razvodnika i pum-
pi za ulje i dovod goriva.

Nosaé glodala za popravku sedista éepova.
Glodalo (@ 10 mm) za obradu sedista ¢epova
na radilici (upotreba sa nosa¢em A. 94016).
Mikrometar (25 + 50 mm) za spoljna merenja.
Mikrometar (35 + 50 mm) za unutrasnja me-
renja.

Alat za kontrolu paralelnosti ¢ela klipa i ose
velike pesnice klipnjace.

Alat za kontrolu spoja izmedu osovinice klipa
i klipnjace i za drzanje sklopa klip-klipnjaca
pri izgradivanju osovinice.

Kotrolni prsten za dovodenje na nulu kazaljke
kontrolnika A. 95687 za merenje precnika ci-
lindara.

Komparator (sa magnetnim postoljem) za kon-
trolu radilice i bregaste osovine.

Kontrolnik (50 + 150 mm) za merenje precni-
ka cilindara.

Prizme za kontrolu kolinearnosti i ovalnosti
glavnih rukavaca radilice.

Prizme za kontrolu uravnoteZenosti radilice
motora.

Elektri¢na pec za grejanje klipnjaca pri sastav-
ljanju sklopa klip-klipnjaca.

Klju¢ sa zglobnim nastavkom za izgradivanje i
ugradivanje svedica.

Klju¢ za priévricivanje klinaste remenice na
radilicu motora.

Kljucevi (2 komada — 19 mm) sa nastavkom
od 1/2” za pritezanje glave cilindara (navrtke
do karburatora).

Kljué (13 mm) sa nastavkom od 1/2” za prite-
zanje glave cilindara za pritezanje kucista bre-
gaste osovine.

Klju¢ (sa nastavkom od 1/2") za izgradivanje i
ugradivanje svecica.

Cep za zatvaranje sediSta svecice pri proveri
naleganja — zaptivanja ventila.

Cetka sa metalnim vlaknima (za ¢iscenje kom-
presionog prostora u glavi cilindara).

Nosa¢ glave cilindara za vreme popravke se-
dista ventila.

AUTOMOBILI
ZASTA VA SERVISNA SLUZBA
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ZASTAVA 101 VOZILO: SPECIJALNI ALATI List 2

A. 60041/2 Alat za pritezanje uredaja sa manometrom
(A. 60148 ili A. 95868) pri proveri naleganja —
zaptivanja ventila.

A. 60153 } Alat za izgradivanje i ugradivanje vodica ven-

A. 60395 tila.

A. 60186 Rucica za pokretanje zamajca pri dovodenju
u fazu razvodnog i klipnog mehanizma.

A. 60311 Alat za izgradivanje i ugradivanje ventila.

A. 60313 Alat za navladenje protivuljnih zaptivaca na
vodice ventila.

A. 60370 Garnitura alata za proveru glave cilindara hi-
drauli¢nom metodom (upotrebljava se sa hi-
drauli¢nom pumpom Ap. 5048).

A. 60421 Alat za potiskivanje podizaca ventila pri zame-
ni podmetaca za podeSavanje zazora.

A. 60442 Oslona plo¢a glave cilindara za vreme izgradi-
vanja i ugradivanje ventila.

A. 80801 Sisaljka (kapaciteta 120 gr.) za isisivanje ulja
iz podizaca ventila.

A. 86018 Alat za ugradivanje tanjirastog ¢epa u zadnji
kraj bregaste osovine.

A. 87001 Kl]céta za vadenje podmetaca iz podizaca ven-
tila.

A. 90310 Razvrta¢ za obradu vodica ventila.

A. 94003 Konusno glodalo (75") za obradu sedista ven-
tila na glavi cilindara.

A. 94016/18 Glodalo (¥ 18 mm) za obradu sedista cepa u
bregastoj osovini.

A. 94058 Nosa¢ za ruéno pokretanje glodala za obradu
sediéta ventila na glavi cilindara.

A. 94059 Vodice (Y 8 mm — 2 komada) za vodenje glo-
dala za obradu sedi$ta ventila na glavi cilin-
dara.

A. 94069 Nosa¢ brusnog kamena za obradu sedista ven-
tila na glavi cilindara.

A. 94093 Konusni brusni kamen (45") za brusenje sedi-
$ta izduvnih ventila na glavi cilindara.

A. 94094 Konusno glodalo (20") za obradu sedis$ta ven-
tila na glavi cilindara.

A. 94107 Konusni brusni kamen (45% za obradu sedis-
ta usisnih ventila na glavi cilindara.

A. 95113 Kontrolnik (0,05 + 0,10... 0,80 mm) za mere-
nje zazora izmedu bregova bregaste osovine i
podizaca ventila.

A. 95118 Kontrolnik za proveru i podesavanje zazora
platinskih dugmadi.

A. 95730 Prizme za kontrolu (pomocu komparatora)
visine bregova i koaksialnosti rukavaca brega-
ste osovine.

A. 95868 } Pumpa sa manometrom za proveru naleganja

A. 60148 — zaptivanja ventila.

A. 96216 Alat za kontrolu dubine kompresionog pros-
tora u glavi cilindara.

A. 96219 Alat za kontrolu visine stabla ventila posle ob-
rade sedi$ta na pecurkama.

Ap. 5009 Uredaj za ¢iséenje i proveru svecica.

Ap. 5025 Specijalni elektri¢ni aparat za bruSenje sedis-

ta na ventilima.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — II1/75.
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ZASTAVA 101

Sistemi za podma-
zivanje, hladenje i
napajanje motora

GRUPA 18 — SPOJKA

GRUPA 21 — MENIJAC
27 — DIFERENCIJAL

Ap. 5030
Ap. 5048

Ap. 5049

A.
A.

A. 40005/002/302

A. 40005/003/302

A. 40005/108/311

= g

40026
40040

. 60162

. 60312

. 60373

. 95135

. 95136

. 95358

. 95362

. 95858

. 70210

. 50113

55087

70078

70100

. 70225

Aparat za podesavanje pretpaljenja.

Ruc¢na pumpa na kolicima za proveru zaptiva-
nja glave cilindara hidrauli¢cnom metodom.
iAparat za proveru krutosti opruga na venti-
ima.

Izvlakac kola pumpe za vodu.

Alat za izgradivanje klinaste remenice sa vra-
tila pumpe za vodu (upotreba sa alatom
A.40005/002/301).

Manometar sa priklju¢kom za merenje pritis-
ka ulja u motoru.

Alat za izgradivanje i ugradivanje precistaca
za ulje.

Alat za izgradivanje i ugradivanje klinaste re-
menice na vratilo pumpe za vodu, za ugradi-
vanje vratila pumpe komplet sa lezajima i re-
menicom u telo pumpe i za ugradivanje i cen-
triranje kola pumpe za vodu na odgovarajuce
vratilo.

Kontrolnik geometrije plovka (nivoa goriva) i
visine iglastog ventila kod karburatora SO-
LEX.

Alat za kontrolu geometrije plovka (nivoa go-
riva) kod karburatora WEBER — HOLLEY —
IPM.

Termometar za kontrolu temperature isklju-
¢ivanja i ukljucivanja elektromagnetske spoj-
ke motora ventilatora.

Uredaj za proveru zaptivenosti sistema za hla-
denje motora.

Uredaj za merenje koncentracije nesmrzavaju-
¢e tecnosti u sistemu za hladenje.

Alat za centriranje diska spojke prilikom ugra-
divanja spojke na zamajac motora.

Univerzalni potezni izvlaka¢ sa dve kandie —
za vadenje spoljasnjeg prstena lezaja diferen-
cijala.

Univerzalni izvlaka¢ sa zavojnim vretenom i
sa tri kandze — za izgradivanje unutrasnjeg
prstena lezaja diferencijala.

Univerzalni dvokraki izvlaka¢ sa dva radijal-
no pomerljiva oslonca — za potiskivanje
kucista diferencijala pri izgradivanju unutras-
njeg prstena lezaja pomocu izvlakaca A.4005/
/003/302.

Klju¢ ¢epa za ispustanje ulja iz kudista me-
njaca.

Klju¢ ¢epa otvora za kontrolu i nalivanje ulja
u kudiste menjaca.

Alat za ugradivanje ¢aura i semering zaptiva-
¢a u zas$titne gume poluosovina.

Alat za ugradivanje elasticnih prstenova sin-
hronizatora 3-eg i 4-og stepena prenosa.

Alat za ugradivanje elasti¢nih prstenova sin-
hronizatora 1-og i 2-0g stepena prenosa.

o]
ZASTAVA 5080 Sl
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ZASTAVA 101 VOZILO: SPECIJALNI ALATI List 3
A. 70284 Alat za ugradivanje kugliénih lezaja i elasti¢-
nih podmetaca tipa »Belleville«x na pomocno

vratilo menjaca stepena prenosa.

A. 70296 Alat za ugradivanje zaptivnog prstena osovine
za biranje stepena prenosa u kuciste menjaca.

A. 70301 Alat za navlacenje zaStitne gume zaptivaca
osovine za biranje stepena prenosa.

A. 70542 Nosa¢ menjaca stepena prenosa pri izgradiva-
nju i ugradivanju pomocu hidrauli¢ne diza-
lice.

A. 71001/14 Nosa¢ sklopa menjaé-diferencijal na obrtnom
radnom stolu Ar. 22204.

A. 81115 Klesta za izgradivanje i ugradivanje Seger osi-
gura¢a homokineti¢kog zgloba.

A. 81118 Klesta za stezanje ogrlica zas$titnih guma ho-
mokineti¢kih zglobova.

A. 95655 Alat sa komparatorom za odredivanje deblji-
ne podmetaca za podeSavanje lezajeva dife-
rencijala.

A. 95697 Dinamometar za merenje otpora okretanja di-
ferencijala.

GRUPA 33 — KOCNICE A. 56124 Klju¢ za rastavljanje korektora kocenja.

A. 56126 Klju¢ za prikljuc¢ke cevi hidrauli¢ne instala-
Cl]e.

A. 72246 Alat za izgradivanje i ugradivanje uredaja za
automatsko podesavanje zazora na dobos-
-ko¢nicama zadnjih toc¢kova.

A. 72257 Garnitura (¢etiri komada) za drzanje klipo-
va u hidrauli¢nim cilindrima dobos-kocnica
zadnjih tockova pri izgradivanju i ugradiva-
nju papuca.

GRUPA 41 — MEHANIZAM ZA  A. 47035 Izvlakac¢ rukavaca sferi¢nih zglobova izmedu
UPRAVLJANJE A. 47044 spona upravlja¢a i nosaca glavéina prednjih
tockova.

A. 57005 Klju¢ za navrtku koja pri¢vrséuje tocak up-
ravljac¢a na odgovarajuce vratilo.

A. 74219 Alat za ugradivanje donjeg zupéanika u kudi-
Ste upravljaca.

A. 74247 Alat za ugradivanje ¢aura za vodenje zupcas-
te letve.

GRUPA 44 — PREDNIJA I A. 47014 Potezni izvlaka¢ poklopaca glavéina zadnjih
ZADNJA VESANJA tockova.

A. 47017 Potezni izvlaka¢ glavéina prednjih i zadnjih
tockova.

A. 47038 Izvlaka¢ rukavaca sferi¢nih zglobova na rame-
nima prednjeg vesanja.

A. 47057 Alat za izgradivanje i ugradivanje elasti¢nih
¢aura oscilujué¢ih ramena zadnjeg vesanja.

A. 57020 Klju¢ za drZanje zavrtnja amortizera prilikom
zavijanja i odvijanja navrtke za pri¢vriciva-
nje amortizera na gornjoj vezi.

A. 57097 Klju¢ za prstenastu navrtku za centriranje

klipnjace amortizera.

ZASTAVA Ne 22.1.04.001 — I11/75.
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GRUPA 55 — ELEKTRICNA
INSTALACIJA

GRUPA ;? — KAROSERIJA

>

A
A
A
A

A

. 57123

. 70526

. 74019

. 74088

. 74140/1

. 74140/3

. 74216

. 74220

. 74221

. 74241

Ap. 5023

Ap.

. 76012

. 76013

. 98852

5008

. 78005

. 78031

. 78034

. 78035

. 78128

Klju¢ za prstenastu navrtku za pritezanje le-
Zaja u glavéinama prednjih tockova.
Traverzni nosa¢ za veSanje motora za vreme
izgradivanja i ugradivanja srednjeg traverz-
nog nosaca.

Alat za navladenje gumenih podmetaca na za-
vrtanj za pri¢vridivanje amortizera na gor-
njoj vezi.

Alat za ugradivanje poklopca glavéina zadnjih
tockova.

Klesta (bez oblikac¢a) za osiguranje deforma-
cijom navrtki za pri¢vrsc¢ivanje glavéina toc-
kova.

Oblikaé¢i za osiguranje deformacijom navrtki
za pricvricivanje glavéina to¢kova.

Alat za ugradivanje leiajeva i glavéina pred-
njih tockova u odgovarajuce nosace.
Odstojnik za ugradivanje clasti¢nih c¢aura u
oscilujuca ramena zadnjih ve$anja.

Alat za ugradivanje konusnih elasti¢nih ¢aura
u oscilujuca ramena prednjih vesanja.

Alat za savijanje opruga prednjih vesanja.
Uredaj za probu amortizera.

Klesta za pricvrséivanje prikljucaka sa rupom
na provodnike niskog napona.

Klesta za skidanje izolacije sa provodnika i
za pri¢vrécivanje istih na lamelaste i uti¢ne pri-
kljucke.

Uredaj za merenje gustine elektrolita u celija-
ma akumulatora.

Uredaj za brzo punjenje akumulatora od 6 V
— 12 V — 24 V, maksimalni kapacitet 100 A.

Klesta za deformaciju kopci za pri¢vricivanje
ukrasnih lajsni.

Vakumski rukohvat za drzanje vetrobran-
skog stakla prilikom izgradivanja i ugradi-
vanja.

Alat za izgradivanje rucica na podiza¢ima sta-
kala.

Alat za ugradivanje gumenih Cepova za drza-
nje tapeta.

Alat za kontrolu osnove karoserije.

AUTOMOBILI
ZASTA VA SERVISNA SLUZBA
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